locul conducă- 


Troleibuzul TV2; în medalion 


torului 


structie originalá, bine proportionatá 
si armonioasă în ansamblul ei, avînd 
o linie sobră și totuși plăcută. 


TV2U — TV2 — TV2RT 


ceste indicative nu fac altceva 

decît să sublinieze faptul că 
fiecare din aceste tipuri de vehicule 
pe care le indică, autobuzul urban 
(TV2U), troleibuzul (TV2), autobu- 
zul interurban (TV2RT) „deși diferite 
prin utilizare, sînt construite pe baza 
unei structuri comune, unificate, de- 
numită „autobuz unificat TV2“. 

Caracteristica comună a acestor 
patru tipuri principale, încadrate 
prin dimensiunile si utilizarea lor în 
clasa vehiculelor de medie capacitate, 
este amplasarea motorului în spatele 
caroseriei. Soluție modernă, amplasa- 
rea motorului în spate permite scurta- 
rea transmisiei cardanice si înlătura- 
rea vibratiilor pe care ea le produce 
datorită lungimii prea mari, reduce- 
rea zgomotelor din caroserie, coborîrea 
nivelului podelei si păstrarea lui de-a 
lungul întregii maşini, o încărcare 
mai constantă a roților din spate 
printr-o distribuție mai bună a încăr- 
căturii între cele două axe ale vehiculu- 
lui. Avantajul cel mai mare al acestei 
soluții este însă realizat prin amplasa- 
rea uşilor la cele două extremități, 
ceea ce asigură o mai bună utilizare a 
suprafeţei podelei și o circulaţie inte- 
rioară a pasagerilor în flux continuu, 
fără întoarceri. 

Autobuzul unificat TV2 prezintă o 
construcție metalică, integral sudată, 
în care structura caroseriei face corp 
comun cu rama șasiului și cu baza 


caroseriei. Acest tip de construcţie 
permite realizarea unei greutăţi pro- 
prii reduse și a unei structuri deosebit 
de rezistente şi rigide a scheletului, 
caroseria  participind împreună cu 
baza caroseriei și rama șasiului la 
preluarea tuturor solicitărilor statice 
și dinamice. 

Rama șasiului și baza caroseriei 
sînt realizate sub formă de profile de 
tablă îndoite și sudate și ele servesc 
pentru fixarea principalelor suban- 
samble ale autobuzului,ca motor, sus- 
pensie ș.a. Scheletul caroseriei, de 
concepţie foarte modernă, este reali- 
zat din tuburi de oțel trase (cu secti- 
une dreptunghiulară), aduse la forma 
cerută de linia autobuzului prin ope- 
raþii de retezare si curbare. 

Învelișul exterior al caroseriei este 
executat din panouri de tablă deca- 
pe fixate pe schelet prin puncte 

e sudură. Învelișul interior al caro- 
seriei se realizează din plăci fibrolem- 
noase, imitînd diverse esențe de lemn 
(sau din foi de placaj tapisate cu 
dermatină), fixate la schelet cu ajuto- 
rul unor profile decorative din aliaje 
ușoare. Între învelișul exterior și înve- 
lișul interior al tavanului se montează 
pachete termoizolante, iar învelișul 
exterior de tablă al pereţilor laterali 
este izolat prin aplicarea unei paste 
speciale insonorizante şi nu are nevoie 
de izolaţie termică. Compartimentul 
motor este separat de restul carose- 
riei printr-un capotaj prevăzut cu 
izolaţie termică și fonică, iar ampla- 
sarea raţională a motorului permite 
si utilizarea acestui spaţiu pentru o 
banchetă de cinci locuri. 

Caroseria posedă o vizibilitate exce- 
lentă prin ferestrele laterale mari și 
prin ferestrele laterale de colţ (utile 

entru pasagerii care stau în picioare). 

erestrele mici, culisante și capacele 
mari de ventilaţie din tavan permit 
o perfectă ventilare a salonului pasa- 
gerilor în zilele calde de vară. 

Pentru comoditatea pasagerilor s-a 
acordat o atenţie specială mobilierului 
— atît ca dimensiuni cât si prin utili- 
zarea unor materiale speciale de tapi- 
terie. Autobuzul urban si troleibuzul 
sint dotate cu scaune duble (80 de 
locuri, dintre care 34 pe scaune), iar 
autobuzul interurban cu scaune indi- 
viduale cu suporţi pentru cot (39 de 
locuri). Autobuzul interurban de turism 
este prevăzut cu fotolii speciale cu 
spătar înalt (34 de locuri) şi reglabil 
ca inclinatie. La fiecare din aceste 
tipuri s-a adoptat un pas al scaunelor 
care să permită un acces ușor si o 
şedere comodă în scaun, tapiteria fiind 
executată cu materiale plastice supe- 
rioare pe perne de cauciuc buretos, 
caracterizate printr-o foarte bună elas- 
ticitate îmbinată cu o durată de servi- 
ciu foarte mare. 

La autobuzul urban și troleibuz 
accesul pasagerilor se face prin cîte 
două uși mari amplasate în consolele 
faţă și spate, la fel ca și singura ușă 
de la autobuzele interurbane. 


buze moderne 
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Grupul motor al autobuzelor si 
troleibuzelor este amplasat ín spatele 
caroseriei si este comandat de la dis- 
tanţă de către şofer prin comenzi 
mecanice, electrice sau hidraulice. 
La autobuze, momentul motor este 
transmis, prin ambreiaj, cutie de viteze 
și un arbore cardanic scurt, la diferen- 
tialul cu dublă reductie montat pe 
puntea din spate. Ambreiajul este 
prevăzut cu comandă hidraulică, iar 
cutia de viteze este comandată prin- 
tr-un schimbător de mînă cu tije, actio- 
nat de şofer. 

La troleibuz acţionarea este asigu- 
rată prin curentul electric cules de 
captatorii montați la capătul celor 
două brațe de tæleu și transmis la 
motorul principal de tracţiune prin 
intermediul unor relee și contactori 
speciali. Soferul comandă acţionarea. 
motorului prin intermediul unui con- 
trolor special cu pedală, toate comen- 


(Continuare în pag. 41) 


Grupul motor al autobuzului interurban 
jos: interiorul aceluiaşi autobuz 


ănătatea animalelor—iată unul din- 
Si principalii factori fără de care 

nu se poate realiza sporirea însem- 
nată a șeptelului și producţiei ani- 
male, așa cum se prevede în Raportul 
C.C. al P.M.R. prezentat de tovarășul 
Gh. Gheorghiu-Dej la Congresul al 


III-lea al P.M.R. În acţiunile de pre- 
venire, depistare și combatere a bolilor 
infectocontagioase la animale, un loc 
important îl ocupă folosirea vaccinuri- 
lor, serurilor, a substanţelor revelatoa- 
re, adică a produselor biologice de uz 
veterinar. Avînd în vedere larga lor 
folosire, este ușor de înţeles de ce 
este necesar să fie produse pe cale 
industrială. De aceea denumirea de 
biofabrică dată unei asemenea unităţi 
productive este pe deplin justificată. 


CU CITEVA DECENII ÎN URMĂ... 


| nceputul preparării produselor bio- 
logice în ţara noastră este legat de 
activitatea laboratorului de micro- 
biologie al Școlii superioare de medi- 
cină veterinară din București. 

Aici, savantul romîn Paul Riegler 
înfiinţează în 1909 Institutul de seruri 
si vaccinuri. În 1911 institutul este 
organizat ca unitate independentă, 
iar în 1921 primeşte numele marelui 
biolog francez Louis Pasteur. 

Pînă la eliberarea ţării noastre, 
Institutul „Pasteur“, pe lîngă produ- 
cerea materialelor biologice necesare 
prevenirii și combaterii bolilor infec- 
tocontagioase la animale, se ocupa 
și cu studiul acestor boli, precum si 
cu executarea diagnosticurilor de la- 
 borator. Pe de o parte sarcini variate 
și multiple, pe de altă parte lipsa 
de aparatură și utilaj, ca urmare a 
dezinteresului manifestat de regimul 
burghezo-mosieresc față de apărarea 
sănătății animalelor, făceau imposi- 
bilă satisfacerea cerinţelor zootehniei 
cu seruri și vaccinuri din producţie 
proprie. De aceea, în trecut, ţara 
noastră importa mari cantități de 
produse biologice pentru uzul vete- 
rinar. 


UNA DIN CELE MAI MODERNE 
BIOFABRICI 


O dată cu instaurarea regimului de- 
mocrat-popular s-au creat condiții 
pentru ca producerea materialelor 
biologice de uz veterinar să fie 
dezvoltată în aşa măsură încît să 
satisfacă cerințele interne. În acest 
scop, începînd din 1949, a fost orga- 


nizată rețeaua de institute științifice 
şi laboratoare veterinare, cărora li 
s-au trecut sarcinile privind cercetarea 
științifică în domeniul patologiei 
animale si executarea expertizelor si 
diagnosticului de laborator, rămînînd 
Institutului „Pasteur“ numai sarcina 
producerii materialelor biologice de 
uz veterinar. 

Cum vechea clădire a Institutului 
„Pasteur“, din curtea facultăţii de 
medicină veterinară, devenise cu totul 
necorespunzătoare, în perioada 1949- 
1952 a fost construită în cartierul 
Giulești din București o clădire nouă 
în care este concentrat întreg procesul 
de producţie a materialelor biologice 
de uz veterinar. Noul Institut „Pas- 
teur“, dotat cu utilajul și instalaţiile 
cele mai moderne, cu laboratoare spa- 
țioase, înzestrate cu aparatură nouă, 
asigură muncitorilor și tehnicienilor 
condiții optime de muncă și posibili- 
tatea de a realiza produse de calitate. 
Numărul sortimentelor care sînt pro- 
duse în prezent trece de 50, totalizind 
un volum de 170.000—200.000 de 
litri anual. Toate acestea îndreptăţesc 
părerea că Institutul „Pasteur“ din 
București este una dintre cele mai 
moderne biofabrici. 


VĂ INVITĂM SĂ VIZITAŢI 
CITEVA SECTII 


P entru formarea unei imagini cît 
„ei mai complete asupra procesului 
preparării bogatului sortiment de pro- 
duse, începem vizita Institutului „Pas- 
teur“ cu secţia de biochimie. Aici sînt 
produse toate materialele de bază 
necesare preparării vaccinurilor si 
serurilor, ca mediile de cultură — 
bulion de carne, agar — și substanţele 
adjuvante, cum este, de exemplu, 
hidroxidul de aluminiu. Tot în 
această secție se fac analizele chimice 
și se prepară soluţiile necesare secţiilor 
de producţie. 

Dintre realizările deosebite ale sec- 
tiei de biochimie trebuie relevată 
producerea hidroxidului de aluminiu, 
semifabricat folosit ca substanță ce se 
adaugă la o serie de vaccinuri pentru 
a le mări capacitatea imunizantă, 
Producţia anuală de 70.000—100.000 
litri de hidroxid de aluminiu realizată 
în această secţie reprezintă un mijloc 
important de ieftinire a produselor 
biologice de uz veterinar. 

Vizita continuă apoi în secţiile de 
producere a vaceinurilor, serurilor. O 
asemenea secție este cea în care se 
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produc vaccinuri bacteriene vii: vac- 
cinul anticărbunos și vaccinul anti- 
rujetic. Folosirea în producție a aces- 
tora a făcut ca două din cele mai 
păgubitoare boli din trecut — antra- 
xul (dalacul) și rujetul porcilor 
(brînca) — să nu mai apară astăzi 
decît foarte rar și numai la animalele 
nevaccinate. 

Vaccinurile vii sînt constituite din 
culturi făcute în medii speciale ale 
unor tulpini atenuate de bacili ai 
antraxului și rujetului. Aceste culturi 
și-au pierdut patogenitatea (capaci- 
tatea de a îmbolnăvi) pentru animale, 
dar și-au păstrat însușirea de a imu- 
niza organismul faţă de bacilii antra- 
xului, și respectiv rujetului, care se 
găsesc în natură. 

Cultivarea tulpinilor microbiene 
vaccinate se face în termostate-cameră 
de mare capacitate, iar pentru omo- 
genizarea culturilor bacteriene se folo- 
sesc agitatoare acționate mecanic și 
electromagnetic. Însămînţarea medii- 
lor de cultură și în general o serie de 
operaţii de manipulare a culturilor 
microbiene se fac în camere sterile, 
spre a feri infectarea acestor culturi 
cu microbi străini, care se găsesc în 
mediul exterior. 

În secţia de vaccinuri antivirotice 
se prepară vaccinurile contra unor 
boli produse de virusuri ca pesta 
aviară (a păsărilor), difterovariola 

ăsărilor, turbarea, pesta porcină, 
ebra altoasă etc. 

Aici este interesant de urmărit mo- 
dul cum se obține materialul virulent 
(care conţine virusul bolii respective) 
ce urmează a fi transformat în vaccin. 

Întrucît virusurile, spre deosebire 
de bacterii, nu se pot cultiva în medii 
artificiale — bulion, agar —, mate- 
rialul virulent se poate obţine numai 
prin infectarea experimentală a ani- 
malelor receptive. Astfel, pentru pre- 
pararea vaccinului contra pestei por- 
cine, se infectează experimental gră- 
suni de 35-50 kg. Aceștia sînt sacri- 
ficati în momentul culminant al bolii, 
recoltîndu-se de la ei doar sîngele, 


La titlu: pavilionul principal al Institutului 
de seruri şi vaccinuri „Pasteur“ 


splina și ganglionii care sînt folosiţi 
ca material virulent. 

Transformarea materialului viru- 
lent în vaccin se face prin inactivarea 
lui (anihilarea patogenitátii, dar păs- 
trarea puterii imunogene) cu cristal 
violet sau cu formol, iar la vaccinul 
formolat din ganglioni și splină prin 
adsorbtia (aderare) lui pe hidroxid de 
aluminiu. Procesul de inactivare si 
adsorbtie este mecanizat. Sînt folosite 
termoamestecătoare cu capacitate de 
500-1.000 de litri, acţionate electric 
și cu temperatura reglabilă în mod 
automat. 

Tot prin adsorbtie pe hidroxid de 
aluminiu se prepară vaccinul antira- 
bic. Materialul virulent se obţine prin 
inocularea intracerebralá (în erojen) 
a oilor cu virus rabic fix. Întregu 

roces de transformare a creierilor in- 
ectaţi cu virusul turbării în vaccin 
se face în circuit închis, așa că ma- 
terialul virulent nu vine în contact 
cu aerul exterior. 

Prepararea vaccinurilor antivirotice 
necesită în permanenţă material viru- 
lent: spline, ganglioni, embrioni de 
găină, creieri rabici proveniți de la 
oi turbate etc. Or, cum producerea 
acestor materiale virulente nu se 

oate face întotdeauna în mod ritmic, 
institutul își creează în permanenţă 
o rezervă de materiale virulente pe 
care le păstrează în camere de con- 
gelare, la o temperatură de—30 — 60*C. 
Sub formă congelată, materialul vi- 
rulent nu se alterează, iar virusul 
rămîne nemodificat luni de zile, așa 
că poate fi folosit la prepararea vac- 
cinurilor după nevoi. 

În soția de fiolare, distribuirea 
vaccinurilor în fiole si sticle speciale 
se face din omogenizatoare acţionate 
mecanic şi electromagnetic. Întreaga 
operaţie de fiolare pentru toate produ- 
sele se face, bineînţeles, în camere 
sterile, pe grupe de produse biologice. 


CONTROLUL CALITĂȚII, 
ÎN CENTRUL ATENȚIEI... 


J; oate produsele biologice, înainte de 
a fi Ásölarnts bune pentru livrare, 
sînt controlate cu cea mai mare aten- 
tie. Acest control este făcut cu multă 
rigurozitate pentru a nu se da în 
producţie materiale biologice care 
ar provoca accidente sau nu ar fi 
eficace. 

Verificarea constă pe de o parte în 
controlul bacteriologic al produsului 
pentru a stabili dacă nu conţine ger- 
meni microbieni patogeni care ar 
putea deci declansa boala, si pe de altá 
parte inocularea animalelor de ex- 
perientá: șoareci, cobai, iepuri, pe 
sări, porci etc. (în funcție de felul 
produsului), care trebuie să rămînă 
sănătoase după inoculare. În general, 
animalele inoculate cu un vaccin sau 
ser se supun după un anumit interval 
unei infecții de control cu germenii 
sau virusul patogen împotriva cărora 
s-a preparat produsul respectiv. Pen- 


tru ca acesta să fie socotit bun trebuie 
ca animalele martor, deci nevacci- 
nate, să se îmbolnăvească. De exem- 
plu, pentru controlul eficacitátii vac- 
cinului antipestos porcin, se inocu- 
lează pentru fiecare serie de vaccin 
cîte 5 grăsuni cu cîte o doză de vaccin, 
iar doi grásuni rămîn nevaccinati, 
ca martori. Dupá 3 sáptámíni de la 
vaccinare, toți 7 grásuni se infectează 
cu 2 ml de sînge pestos virulent, 
care conține cel puţin 1.000.000 de 
doze minime mortale. Seria de vac- 
cin este socotită corespunzătoare ca 
valoare imunizantă dacă din cei 5 
grăsuni inoculati cu o doză de vaccin 
rezistă toți sau cel puţin 4 din 5, 
în timp ce cei 2 martori nevaccinati 
trebuie să se îmbolnăvească de pestă, 


DEPOZITAREA PRODUSELOR... 


P înă la expedierea pe teren, pro- 
dusele biologice ieșite din control 
sînt păstrate în camere-depozit frigo- 
rifice, la o temperatură de  4* pină 
la +8°C, spre a nu-și pierde din efi- 
cacitate. În general, această efica- 
citate este limitată pînă la cîteva 
luni la vaccinurile vii, pînă la 1 an 
la vaccinurile inactivate și pînă la 
4 ani la seruri. 

Instalaţiile moderne de care dis- 
pune Institutul „Pasteur“ au permis 
ca în ultimii doi ani să fie aplicată pen- 
tru anumite produse liofilizarea. A- 
ceastă operaţie constă în înghețarea 
vaccinurilor la —70*C si uscarea lor 
sub vid, astfel că din lichid se tran- 
sformă într-o pulbere. Sub forma 
aceasta, vaccinul închis în fiole sub 
vid își păstrează calităţile nemodifi- 
cate un timp cu mult mai îndelungat 
decît sub formă lichidă la frigorifer. 
În momentul utilizării, pulberea se 
diluează și apoi se inoculează. 
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Vizitînd Institutul „Pasteur“, te sur- 
prind atît condiţiile speciale în care 
se lucrează aici, cît și varietatea și 
complexitatea lucrărilor din diferite 
sectoare de activitate. Vezi instalaţii 
centrale de vapori sub presiune, de 
aer comprimat, de vid etc... Toate 
acestea și încă multe altele asigură 
buna desfășurare a proceselor de pro- 
ducţie în secţii și laboratoare. 

O atenție deosebită s-a acordat 
preîntîmpinării difuziunii bolilor în 
afara institutului, în care, după 
cum s-a: arătat, se lucrează cu cul- 
turi microbiene și materii virulente. 
Pentru a se exclude această posibili- 
tate, toate materialele infectate se 
incinerează în crematoriu sau se au- 
toclavează la temperatură înaltă sub 
presiune Carnea rezultată din sacri- 
icarea animalelor pe care se prepară 
materialele biologice se sterilizează. 

Cele Fi a sînt doar o imagine 
parțială a activităţii desfăşurate în 
Institutul de seruri si vaccinuri „Pas- 
teur“. Avînd, prin grija partidului si 
guvernului, condiţii materiale optime 
și cadre cu o înaltă pregătire de spe- 


cialitate, Institutul „Pasteur“ își va 
aduce o contribuţie sporită la îndepli- 
nirea sarcinilor prevăzute în Raportul 
C.C.al P.M.R. prezentat de tovarășul 
Gh. Gheorghiu -Dej la Congresul 
al III-lea al P.M.R. cu privire la 
dezvoltarea neîncetată a zootehniei - 


i ra realizarea unui belșug de pro- 
use animale care să permită ridi- 
carea bunăstării poporului muncitor 
la nivelul celor mai avansate ţări 
din lume. 


Recoltarea sîngelui de la porci, pentru 
prepararea serului antipestos. (1); 
Laboratorul de liofilizarea produselor 
biologice (2); Cameră-termostat, în 
care se păstrează baloanele cu cul- 
turi de bacili ai tuberculozei (3). 
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utomatizare. Automatizare com- 
Á plexá. Linii automate. Masini elec- 
tronice de calcul. Elemente si 
aparate electronice de automatizare. 
Aceste cuvinte sînt des íntílnite 


“în Raportul C.C. al P.M.R. prezen- 


tat de tovarășul Gh. Gheorghiu-Dej 
la al III-lea Congres al P.M.R. Cu 
atenție și amánuntime, Directivele 
Congresului al III-lea al P.M.R. sta- 
bilesc orientarea fermă spre introdu- 
cerea tehnicii celei mai noi în toate 
ramurile economiei naţionale. Și, pe 
această linie, sarcinile referitoare la 
automatizare sînt explicate și subli- 
niate în mod deosebit. Ceea ce este 
pe deplin justificat: prin automati- 
zare se obține o creștere considerabilă 
a productivităţii muncii, scăderea 
substanțială a prețului de cost al 
produselor, ridicarea calităţii pro- 
ductiei, îmbunătăţirea condiţiilor de 
muncă. 

„Automatizarea va cuprinde o mare 
parte a producţiei în siderurgie, în 
centrale termo și hidroelectrice, în 
industria chimică, a cimentului, în 
industria prelucrării petrolului, la 
transportul gazelor, în industria ali- 
mentară și altele“ — se arată în Rapor- 
tul C.C. al P.M.R. prezentat de to- 
varăşul Gheorghe Gheorghiu-Dej la 
al III-lea Congres al partidului. 

Cum va arăta în anii următori, de 
pildă, energetica automatizată a ţării 
noastre? În centralele termoelectrice, 
automatizate complex, vor fi meca- 
nizate și automatizate toate procesele: 
transportul și măcinarea cărbunelui, 
dozarea, arderea, producţia de abur, 
funcţionarea agregatelor producătoare 
de energie electrică. Regulatoare auto- 
mate vor acţiona în permanenţă, asi- 
gurînd regimul corect de funcţionare 
a utilajelor, mentinind presiunea. si 
temperatura prescrisă a aburului, de- 
bitarea energiei electrice active și 
reactive necesare la tensiunea și frec- 
vența nominală. Mai mult, dispozi- 
tive de calcul vor acţiona asupra re- 
gulatoarelor, astfel încît, în funcţie 
de energia solicitată, de calitatea 
combustibilului, de cantitatea de 
abur debitat pentru termoficare, pro- 
ductia să se efectueze la un preţ de 
cost minim, la randamentul optim 
al agregatelor. 

În sistemul energetic unificat al 
țării, numeroasele centrale lucrează 
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în paralel, trimitind energia la sute 
de kilometri, pentru alimentarea în- 
treprinderilor, orașelor, satelor, a 
căilor ferate electrice. În punctele 
de dispecer vor fi instalate mașini 
electronice de calcul, care, ţinînd 
seamă de economicitatea diferitelor 
centrale, de distanţele între ele (și 
transportul de energie costă bani!), 
de puterea care poate fi transmisă 
prin anumite linii, de rezerva de apă 
în lacurile de acumulare a centralelor 
hidroelectrice, de cantitatea de ener- 
gie solicitată în fiecare moment de 
diferiți consumatori etc. etc., vor 
dirija funcţionarea centralelor, astfel 
încît energia electrică produsă pe 
ansamblul sistemului să aibă un preţ 
de cost cît mai scăzut. Aparatajul de 
telemecanică va transmite permanent, 
în mod automat, la punctele de dispe- 
cer informaţiile necesare, iar de la 
punctele de dispecer va transmite 
comenzile care să asigure buna func- 
tionare a sistemului energetic. 

Atit Raportul cît și Directivele celui 
de-al III-lea Congres al P.M.R. prevăd 
introducerea în industria construcţiilor 
de mașini a unor mașini de copiat, 


mașini-unelte cu program, maşini 
agregate, linii automate si semi- 
automate. 


La mașinile-unelte cu comandă cu 
program, operaţiile pe care trebuie 
să le îndeplinească organele de lucru 
ale mașinii — mișcările cutitelor, a- 
etc. — se află 
semnale 
electrice speciale pe o bandă de mag- 


vansul materialului 


înregistrate sub forma unor 


netofon sau, sub forma unor inscripţii, 
pe o bandă într-un anumit fel perfo- 
rată. O aparatură electronică complexă 
citește aceste semnale, le desciirează 
și, prin intermediul unor servomo- 
toare, acţionează asupra organelor 
de lucru ale mașinii automate. 

Se execută o piesă de o anumită 
configuraţie. În momentul în care 
această piesă a fost executată în 
numărul cerut de exemplare și tre- 
buie să se treacă la confecţionarea 
altei piese, de altă configuraţie, se 
schimbă banda de magnetofon sau 
se introduce o altă bandă perforată, și 
mașina începe confecţionarea piesei noi. 

Mașinile-unelte cu comandă auto- 
mată prin program devin astfel avan- 
tajoase nu numai în fabricaţia indus- 
trială de mare serie, ci și în fabricaţia 
de serii mijlocii și chiar mici. Spre 
deosebire de acestea, la mașinile-unelte 
automate actuale de tip mecanic, cu 
came, trecerea de la fabricarea unei 
piese la fabricarea alteia necesită 
reglaje dificile și de durată, astfel 
încît aceste mașini sînt rentabile 
numai în industria de mare serie. 

De asemenea, așa cum se arată în 
documentele Congresului, se va asi- 
gura treptat producerea în ţară a 
elementelor de automatizare, în spe- 
cial a celor electronice, folosind în 
largă măsură semiconductorii. 

Prin însăși definiţia sa, automa- 
tizarea constă în înlocuirea omului 
în operaţiile de conducere ale pro- 
ceselor de producție — prin aparate. 
Într-o producţie automatizată, apara- 
tele sezisează diferitele evenimente 
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care se produc în desfășurarea proce- 
sului tehnologic, măsoară parametrii 
procesului tehnologic, aleg calea cea 
de desfășurare a 
procesului tehnologic și acţionează 
în așa fel încît procesul de producţie 
să se deslásoare în condiţii optime, 
și toate acestea intervenţia 
directă a omului. 

De aceea, dezvoltarea automatiză- 
rii este condiţionată de crearea unor 
aparate care să știe să vadă, să mă- 
soare, să judece (într-un anumit sens 
alculeze și sá 


mai rațională 


fără 


al cuvîntului), să 
acţioneze. 
Elementele și aparatele electronice 
permit o fabricaţie ieftină, asigură 
obţinerea unei precizii si sensibilităţi 
ridicate, fac posibilă conectarea orga- 
nică cu mașinile electronice de calcul 
şi cu aparatele de telemecanicá. Uti- 
lizarea semiconductorilor face ca apa- 
ratura electronică să devină și deosebit 
de sigură în exploatare, necesitind 


totodată cheltuieli de întreţinere 
minime. 
Așadar, în fabricile si uzinele 


noastre automatizate, vom avea mîn- 
dria de a vedea în funcţiune mulțimea 
„Fabricat. în R.P.R.“, 
atent desfăşurarea 


de aparate 
care vor dirija 
proceselor de producție. 

De pe acum, constructorii noștri 
au și realizat, la un nivel tehnic 
superior, o serie de aparate electro- 
nice pentru automatizarea unor proce- 
se din producție. lată cîteva dintre ele. 


Defectoscopul cu ultrasunete: apa- 
rat de o înaltă tehnicitate, care permite 
descoperirea defectelor din piesele fa- 
bricate, precum și determinarea adin- 
cimii lor cu ajutorul ultrasunetelor. 

Datorită circuitelor de măsurare pre- 
cisă cu care este prevăzut, aparatul 
permite determinarea constantelor elas- 
tice ale unor materiale prin măsurarea 
vitezei de propagare a ultrasunetelor 
în interiorul lor (1). 

Stroboscopul electronic: aparat elec- 
tronic destinat controlului fabricației 
de motoare electrice. Generînd impulsuri 
luminoase de scurtă durată, cu frecvență 
controlat variabilă între 24 si 430 Hz, 
stroboscopul permite măsurarea precisă 
a turafiei motoarelor fără aplicarea 
pe axa vreunui cuplu de sarcină, 
lucru important, mai ales, la controla- 
rea motoarelor de mică putere (2). 

Aparatul electronic pentru deter- 
minarea umidității, izolatiei transfor- 
matoarelor tip C2/C50: se bazează pe 
principiul de măsurare a capacității 
transformatoarelor la 2 și la 50 Hz, 
deoarece în funcţie de gradul de umezire 
a izolafiei variază diferenţa între capa- 


citățile măsurate. În locul unei insta- . 


lafii complexe, voluminoase și dificile 
în exploatare — de felul celei folosite 
în trecut—, s-a realizat un aparat elec-, 
tronic portabil, ușor de manevrat și 
cu sensibilitate ridicată (3). 

Aparat pentru localizarea defectelor 
pe liniile electrice aeriene: aparatul 
măsoară durata de propagare a unor 
impulsuri pe liniile electrice, ceea ce 
permite localizarea defectelor ` (între- 
ruperi, scurt-circuite, imperfecfiuni ale 
izolafiei) pe aceste linii (4). 

Avertizor de chiciură: folosit azi 
frecvent în exploatarea liniilor de 
înaltă tensiune, permite evitarea acci- 
dentelor și respectiv a întreruperilor în 
alimentarea întreprinderilor cu energie 
electrică (6). 

pH — metru electronic: tehnica mă- 
surării cu consum redus de putere a 
unor diferențe mici de potenţial electric 
—  electrometria a dus la crearea 
unui aparat pentru măsurarea continuă 
a concentraţiei ionilor de hidrogen în 
lichide. Aparatul este folosit în auto- 
matizarea din industria energetică, 
chimică, alimentară etc. (6). 

În sfîrșit, pentru a ne da seama de 
dimensiunile „uriașe“ ale instalaţiilor 
interioare ale acestor aparate, vă mai 
prezentăm alăturat cîteva circuite de 
comutație cu elemente statice (ferite, 
tranzistori, diode cu germaniu), ra- 
portate la dimensiunile míinii omului 
(7) și mai elocvente — în comparație... 
cu un chibrit (8). 
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vîntul deosebit al construcţiilor 
A de locuinţe prevăzut în Raportul 
C.C. al P.M.R. prezentat de 

tov. Gh. Gheorghiu-Dej la al III-lea 
Congres al P.M.R. va permite încă în 
acest an să se treacă în capitală la 
noi lucrări importante, care, pe lîngă 
asigurarea unor condiții mai bune de 
locuit oamenilor muncii, vor contribui 
și la ridicarea urbanistică a orașului. 
Una din arterele principale ale ca- 
pitalei este magistrala nord-sud, adică 
bulevardul de legătură între Piaţa 
Victoriei și Piaţa Unirii, 
atît de bucureșteni, cît și de vizitatorii 


cunoscut 


din ţară și străinătate. În ultimii ani, 
acest bulevard a fost completat cu o 
serie de noi clădiri, ca, de exemplu, 
ansamblul de locuinţe din Piaţa Mihail 
Eminescu, blocul bd. Bălcescu 36, 


Blocurile turn care se vor cons 
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blocul bd. Bălcescu 33, noul 
bloc „Dalles“, blocul Gabro- 
veni, Piaţa de flori etc., astfel 
încît ansamblul urbanistic 
a) acestei artere importante 
se va închega curînd. 

În anul 1960, în afară de 
terminarea construcţiilor în 
curs de execuţie, s-a proiec- 
tat străpungerea acestui 
bulevard înspre partea de 
sud a orașului, prelungin- 
du-se în faza finală — ma- 
gistrala nord-sud pînă la șo- 
seaua Giurgiului. Pe această 
nouă porţiune a bulevardu- 
lui au și început de curînd 
lucrările pe două șantiere 
mari, gi anume porțiunea cuprinsă 
între Piaţa Mărășești și str. Gh. Şincai 
și ansamblul de pe calea Şerban Vodă, 


trui pe bulevardul 
care se va crea în sudul Piet 
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în dreptul străzii Pieptánari, în faţa 
cimitirului Bellu. Ambele ansambluri 
cuprind un total de peste 2.200 de 
apartamente, într-un număr de cca. 
20 de blocuri noi. 

Blocurile din ansamblul Sincai-Má- 
rășești au în general 7 etaje, iar patru 
dintre ele sînt în forma unor clădiri 
înalte cu cîte 9 etaje. Cele din com- 
plexul Pieptănari sînt de 7 etaje. 

Datorită faptului că asemenea șan- 
tiere mari, grupate, oferă condiţii 
avantajoase pentru aplicarea unor pro- 
'edee industriale moderne, de execu- 
tie, la realizarea acestor blocuri se 
vor putea utiliza panouri mari pre- 
fabricate, adoptîndu-se în acest scop 
tipuri noi de panouri, îmbunătăţite 
pe baza experienţei căpătate în urma 
realizării construcţiilor din ansamblul 
pieţei noii săli a Palatului R.P.R. 

Prin utilizarea panourilor la pereţii 
exteriori, grosimea acestora s-ar putea 
reduce la cca. 25 cm, realizîndu-se 


o izolaţie termică echivalentă cu un 
zid de cărămidă gros de 37,5 cm. 
Panourile pentru pereţi avînd faţa 
exterioară prefinisată, pe șantier se 
execută numai zugrăvirea după etan- 
seizarea rosturilor dintre panouri. 

În cazul utilizării panourilor la pe- 
reţii interiori dintre apartamente, gro- 
simea acestora este mai mică, iar 
dimensiunea cît un perete întreg de 
cameră. De asemenea și  planșeele 
dintre etaje pot fi formate din panouri, 
fiind concepute ca plăci de 8 cm gro- 
sime, cu grinzi pe două laturi. Pereţii 
interiori din cadrul unui apartament 
se vor realiza din plăci de ipsos celu- 
lar sau ipsos cu rumeguș, de 8 cm 
grosime, respectiv din plăci PAL 
duble, de cîte 5 cm grosime, cu un 
strat intermediar de aer, ceea ce va 
asigura o izolare fonică corespunză- 
toare, 

Folosirea panourilor prefabricate pre- 
zintă o serie de avantaje faţă de meto- 
dele de execuţie folosite în general. 
Printre aceste avantaje cităm: greu- 
tatea redusă a panourilor, simplifi- 
carea problemelor tehnologice de mon- 
tare, precum și reducerea esenţială a 
sortimentelor de tipuri de panouri. 

Desigur că în realizarea acestor 
ansambluri de clădiri se vor folosi 
şi alte metode și materiale în funcție 
de înălțimea blocurilor, de durata de 


Apartament de 3 
camere într-unul din 
blocurile ce se vor 
construi în ansam- 
blul de locuințe din 
cartierul Şerban 
Vodă-Pieptănari 


execuţie etc. Întîmpinîndu-se o serie 
de greutăţi la amenajarea în parterul 
blocurilor a unor spaţii comerciale, 
care în general necesită deschideri 
mari, magazinele de deservire ale 
acestor ansambluri au fost prevăzute 
în corpuri de clădire separată care 
sînt numai parter. 

În condiţiile execuţiei industria- 
lizate, durata de realizare a acestor 
blocuri va fi cu mult scurtată. 


Astfel, prin munca însufleţită a mun-. 


citorilor și tehnicienilor constructori, 
nu va trece mult timp și aceste două 
complexe noi vor fi date în folosinţă, 
fiecare dintre ele cuprinzînd un număr 
de apartamente aproximativ egal cu 
cel al ansamblului din Piaţa Palatu- 
lui R.P.R. 


Noile complexe de locuinţe fac 
parte din cele circa 300.000 de noi 
apartamente — de 3 ori mai 
mult decît în cei 6 ani precedenţi — 
ce se vor construi din fondurile sta- 
tului între anii 1960 — 1965. Marea 
amploare a construcţiei de locuinţe 
din fara noastră reflectă grija per- 
manentă a partidului nostru pentru 
ridicarea continuă a nivelului de 
trai al oamenilor muncii. 


Est 


Ansomblul de locuințe din cartierul Șerban 
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n fata unei vitrine sclipitor 
luminate s-au îngrămădit citiva 
„copii şi degetele lor trandafirii 
se îndreaptă toate în același timp spre 
săndăluțele albe, cafenii, ca al- 
bastre, frumos aliniate. Ceya mai 
departe, un ) de femei, poate 
mamele micutilor, mai puţin ex- 
pansive, dar la fel de sensibile față 
de un lucru nou și frumos, nu-și pot 
lua ochii de Ía variatele modele de 
posete care încă de la prima privire 
se vede că sînt lucrate cu atenţie și 
migală. Sportivii se înflăcărează și 
ei în fata calităţii superioare a articole- 
lor de sport, iar în uzine inginerii, 
maiștrii și muncitorii apreciază zilnic 
calitatea articolelor tebnice din piele, 
care sînt de neînlocuit. 

Astăzi este foarte ușor pentru ori- 
cine să capete un astfel de produs. 
Trebuie numai să intre într-un maga- 
zin, să aleagă modelul corespunzător, 
să plătească la casă și să primească 
pachetul îngrijit ambalat. Dar prin- 
tre toţi acești cumpărători entuziaști 
sînt foarte puţini aceia care știu ce 
drum lung și sinuos a parcurs industria 
pielăriei înainte de a deveni capabilă 
să fabrice articole atît de frumoase 
și în cantităţi suficiente pentru a sa- 
tisface cerințele și gusturile tuturora. 


ORIGINEA INDUSTRIEI DE 
PIELĂRIE 


J ndustria de pielărie este una din- 
tre cele mai vechi industrii din lume, 
dacă nu cea mai veche. Încă din 
epoca preistorică, oamenii au început 
să-și acopere corpul cu piei de ani- 
male. Ei au observat foarte repede 
că pieile care conțin mai multă gră- 
sime naturală, chiar după ce se usucă, 
rezistă mai bine la pi olane. 
Simpla frămîntare cu mîna a pielii, 
împreună cu grăsimea animalului sau 
cu creierul său, a fost prima tăbăcire 
cu grăsimi. Mai tîrziu, prin utilizarea 
frunzelor și a cojii arborilor care 
posedau propzietăti tanante, s-a reali- 
zat si tăbăcirea vegetală. În antichi- 
tate se cunoşteau atît tăbăcirea cu 
zeamă tanantă obişnuită din coajă 
de stejar, cît si tăbăcirea cu alaun 
(tăbăcirea minerală) si chiar astăzi 
aceste metode de tăbăcire sînt cele 
mai răspîndite. De curînd însă sinteza 
chimică care influențează multe ra- 
muri industriale a deschis perspective 
noi si industriei pieláriei, punîndu-i 
la dispoziție tananti sintetici. 
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CUM SE TĂBĂCEŞTE PIELEA ? 


ielea crudă are însușirea de a se 

îmbiba cu mari cantităţi de apă şi 
în această stare este expusă putre- 
zirii, sub acţiunea microorganisme- 
lor. Prin tăbăcire însă, pielea pierde 
capacitatea de îmbibare cu apă şi 
capătă o serie de proprietăţi preţioase, 
ca porozitate, elasticitate, stabilitate 
faţă de diferiţi agenţi chimici agresivi 
și faţă de microorganisme, precum și 
rezistență cînd se găsește în stare 
umedă. Numai datorită ei nu se rup 
repede și nu se deformează pantofii 
pe care îi purtăm pe ploaie si zăpadă, 
nu putrezesc valizele pe care le păstrăm 
ani de zile în cămară si rezistă la 
solicitări imense curelele de transmisi- 
uni ale motoarelor. Dacă nu ar fi 
tăbăcită, pielea nu ar avea această 
varietate de utilizări. 

Ca să înțelegem în ce constă procesul 
de tăbăcire treþuie să cunoaştem mai 
întîi cîteva noţiuni despre structura 
pielii, 

Pielea animalelor superioare se com- 

une din trei straturi: un strat subțire 
a exterior, epiderma, unul interme- 
diar, derma, un altul interior, numit 
stratul subcutanat. Epiderma este 
compusă dintr-o proteină cornoasă 
moartă, cheratina, asemănătoare cu 
materia din păr, unghii și coarne, și 
împreună cu stratul subcutanat tre- 
buie îndepărtată în operaţiile pre- 
mergătoare tăbăcirii. Numai derma, 
care se compune din fibre de colagen 
(o substanță de natură proteică) în- 
tretesute intim si dintr-o materie 
neformatá, tot proteică, coriina, ce 
are rolul unui ciment între fibrele 
de colagen, este materia primă 
a tábácáriei. 

Coriina este solubilă în alcalii 
și se elimină în cea mai mare 
parte în timpul tratamentului 
premergător cu lapte de var 
(cenușărit), care are drept scop 
principal îndepărtarea epider- 
mei și a părului. După cură- 
tirea stratului interior, prin 
mijloace mecanice, pielea este 
decalcificatá prin înmuiere în 
apă acidulată. Îndepărtarea pă- 
rului se poate face și printr-o 
operaţie 5 putrezire contro- 
lată, numită asudare, în timpul 
căreia se formează amoniac. 
Pielea se supune apoi unui 


proces de fermentare, cu ajuto- 
rul secreției pancreatice sau cu 


cel al unor enzime produse de bacterii 
care se găsesc în tárítele fermentate si 
in excrementele de cîini si de păsări. 
Acţiunea aceasta se întrerupe în 
momentul voit printr-o baie acidă 
(piclaj). Pielea astfel preparată are 
un conţinut mare de apă (70—80% ). 
Abia acum se trece la tăbăcirea pro- 
priu-zisă. 
„Efectul de tăbăcire se realizează 
introducînd în grosimea pielii diferite 
substanţe organice sau minerale nu- 
mite tananti, care se combină cu 
grupele reactive ale colagenului, le- 
gînd între ele lanţurile moleculelor 
proteice ce consolidează fibrele de 
colagen, făcîndu-le rezistente Ja solici- 
tări mecanice si nemaidind posibili- 
tatea să fie dezorientate sub acţiunea 
umidității sau a căldurii. În acelaşi 
timp, grupările reactive ale colagenu- 
lui sînt mai mult sau mai puţin blo- 
cate, ceea ce face ca pielea să-și piardă 
caracterul hidrofil. În consecință, 
fibra pielii se umflă mai puţin în apă 
și nu mai putrezește cînd este ume- 
zită. . 
Mecanismul reacției diferitelor 
substanțe tanante este diferit, dar 
modificările proprietăților pielii de- 
curg în același sens. Astfel distingem 
tăbăcirea cu taninuri vegetale, bazată 
pe utilizarea extractelor de plante 
(quebracho, valonea, castan etc.), Lăbă- 
cirea minerală, realizată cu ajutorul 
sărurilor de aluminiu, de fier si în 
special de crom, tăbăcirea cu grăsimi, 
care se efectuează prin îmbibarea 
pielii cu uleiuri de pește si tăbăcirea 
cu tananti sintetici. 


INCURSIUNE ÎN... 
SINTETICI 


ananţii sintetici se obțin din ma- 

terii prime foarte accesibile, ca 
diferite varietăţi de cărbune (huilă, 
cărbune brun, turbă), unele fracțiuni 
ale țițeiului sau reziduuri de la pre- 
lucrarea lui, gudroane de cărbune, pro- 
duse obţinute la gazeificarea sisturi- 
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Bandă rulantă închisă pentru producerea încăl- 
támintei la Fabrica „Janos Herbak“ din Cluj 
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La Fabrica „Kirov” din Bucureşti s-a introdus 
sistemul de uscare a pieilor pe plăci de sticlă 


lor, diferite combinaţii organice, di- 
ferite reziduuri de la fabricarea ce- 
lulozei. Aceste produse se pot trans- 
forma, în urma unor procese chimice, 
într-o varietate mare de compuși, cu 
o structură mai mult sau mai pu- 
tin complexă și cu proprietăţi ta- 
nante. 

Există însă si tananti sintetici 
auxiliari, care au în special structura 
unor acizi sulfonici simpli (caracteri- 
zaţi prin prezența grupei SO,H) și 
nu pot înlocui în întregime substanţele 
tanante vegetale, întrebuințîndu-se 
numai în cantităţi limitate, pentru 
a favoriza tăbăcirea cu astfel de sub- 
stanțe. Ei îmbunătăţesc culoarea pielii, 
îi măresc rezistența la lumină, o 
protejează împotriva microorganisme- 
lor, favorizează pătrunderea tanantu- 
lui vegetal în structura ei și reduce 
cu mult consumul acestuia. 


Substanțele tanante sintetice de 
înlocuire  „sintanii“ pot tăbăci și 
singure, înlocuind: parţial sau total 
tanantii vegetali și prezentind chiar 
o serie de avantaje față de ei. În 
primul rînd, sintanii sînt mai ieftini, 
iar prin utilizarea lor s-a putut acce- 
lera procesul de tăbăcire și s-a simpli- 
ficat utilajul necesar. Produsele obti- 
nute pe calea aceasta sînt de calitate 
superioară. 

Tanantii vegetali au o serie de 
proprietăţi speciale. Aceste proprietăţi 
nu pot fi modificate prea mult, de 
aceea cei care îi utilizează trebuie să 
depună toate eforturile pentru a se 
adapta lor. În schimb, sintanii se pot 
prepara cu o gamă largă de însușiri 
obținute după dorință. În procesul“ 
lor de sinteză, moleculele se aranjează 
în ordinea dorită de chimist; obti- 
nîndu-se astfel un produs ale cărui 
proprietăți au fost stabilite anterior 


cu multă precizie, în funcţie de necesi- 
tátile tehnologiei. De aceea sintanii 
au permis să se standardizeze regimul 
de lucru și să se pună la punct cu 
multă exactitate controlul tehnic. 

Din punct de vedere chimic, sin- 
tanii conţin mai puţine grupe sulfo- 
nice. În schimb, găsim în moleculele 
lor un număr mare de grupe OH feno- 
lice, ceea ce îi apropie de tanantii 
vegetali. Din grupul tanantilor sin- 
tetici fac parte și rășinile tanante. 
Tăbăcirea făcută cu ajutorul lor se 
bazează pe introducerea în piele a 
compușilor solubili în apă cu molecule 
relativ mici, care se transformă ulte- 
rior, printr-un proces numit proces 
de policondensare, în compuși macro- 
moleculari insolubili. 


CE SÎNT ROMATANII? 


fn urma dezvoltării impetuoase a 

industriei noastre chimice s-a putut, 
pune și la noi în țară problema fabri- 
cării tanantilor sintetici. 

În Institutul de cercetări pielărie- 
cauciuc-sticlă s-au început din 1954 
cercetări referitoare la sinteza unor 
produse cu proprietăţi corespunză- 
toare condiţiilor specifice ale indus- 
triei noastre. Rezultatul a fost fabri- 
carea unei serii de tananti sintetici 
fenolici care alcătuiesc seria Romatan : 
Romatan BCF, Romatan BD, Roma- 
tan CL, Romatan RL și Roma- 
tan CF. 

Unul din scopurile urmărite prin 
fabricarea tanantilor sintetici Roma- 
tan a fost acela de a îmbunătăţi 
proprietăţile tanantilor vegetali in- 
digeni. Încercările făcute în acest 
sens cu extracte de stejar si molid, 
care au o calitate nesatisfácátoa- 
re, au arătat influența deosebit de 
favorabilă exercitată de aceste pro- 
duse. 

Cercetările întreprinse pentru a 
rezolva al doilea aspect al problemei, 
acela al înlocuirii tanantilor vegetali, 
au arătat că Romatánii BCF și BD 
echivalează cu cele mai utilizate 
taninuri vegetale. Datele comparative 
publicate de Institutul de cercetări 
pielărie—cauciuc—sticlă, în care s-au 
confruntat proprietățile principalilor 
tananti sintetici străini, au arătat 
că Romatanii BCF, BD și CF se în- 
cadrează printre cei mai buni tananti 
sintetici produși de industria europea- 
ná. Aceste date au justificat de ase- 
menea ideea că în ţara noastră este mai 
raţional să se dezvolte o industrie de 
tananti sintetici decît producţia de 


Înmuierea pieilor în secţia de finisaj a pieilor fine 


tanin din coajă de molid, care este 
pentru noi cel mai accesibil tanant 
vegetal. 

Experimentarea industrială a Ro- 
matanilor a început în 1956, verifi- 
cîndu-se comportarea lor în procesul 
de tăbăcire a pielii pentru talpă. 
Mai tîrziu, după ce s-a pus la punct 
sinteza Romatanului CF, s-a lărgit 
utilizarea sa la tăbăcirea pielii de 
porc, pentru marochinărie si retana- 
rea pielii de box cu faţa corectată. 
Primele aplicaţii pe scară industrială 
s-au desfășurat la Fabricile „Flacăra 
roșie“ și „Kirov“, extinzîndu-se apoi 
la celelalte fabrici. 

În prezent, Fabrica „SIN“ din Bucu- 
rești produce tananti sintetici în canti- 
táti suficiente pentru a satisface in- 
dustria noastră de pielărie. Prepararea 
sintanilor romînești din seria Roma- 
tan și stabilirea proceselor de tábácire 
corespunzătoare au rezolvat la noi 
în țară o serie de probleme economice 
și tehnice legate de importul de 
tananti si de necesitatea de a moderni- 
za tehnologia pielăriei pe linia intro- 
ducerii procedeelor de mare rentabili- 
tate, 


Industria tanantilor sintetici de la ~ 


noi din ţară se va dezvolta masiv în 
următorii ani. Dacă ținem seamă nus 
mai de industria de încălțăminte, care 
— după cum se arată în Raportul 
C.C. al P.M.R. prezentat de tovarășul 
Gheorghe Gheorghiu-Dej la al III-lea 
Congres al partidului — urmează să 
crească pînă în 1965 de 1,6 ori față de 
1959, rezultă clar că necesarul în ta- 
nanti sintetici va spori considerabil. 
Și bineînţeles că nu-i vorba numai 
de încălțăminte, ci și de multitudi- 
nea de alte bunuri care se fac din 
piele. 


de tovarășul Gh. Gheorghiu-Dej 

la Congresul al III-lea:al P.M.R. 
pune un accent deosebit pe creșterea 
animalelor, în primul rînd a vacilor 
cu o producţie mare de lapte, a bo- 
vinelor pentru carne, a raselor de 
oi cu lînă fină și semifină, a raselor 
precoce de porci etc. Pentru aceasta 
este însă nevoie de o bază furajeră 
fn, ín care un loc important 
l ocupă nutreţul produs pe pășunile 
si fîneţele naturale. 

Pășunile si fínetele naturale ocupă 
în tara noastră o suprafață de 
4.200.000 ha, reprezentînd 29% din 
terenul agricol. Ele produc aproxima- 
tiv 20% din totalul resurselor de nu- 
tret, 58—59% din nutreţul verde și 
63% din fínuri. 

Calculele arată că preţul de cost al 
unui litru de lapte sau al unui kilo- 
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lapte, eu o producţie medie zilnică 
de lapte de cel puțin 10 1, pe o perioadă 
de cca. 160 de zile. Cu alte cuvinte, 
producţia pășunilor ar putea acoperi 
în perioada de pășunat hrana nece- 
sară pentru toate cele 2.900.000 de 
vaci cu lapte, cîte vom avea la sfirgi- 
tul anului 1965. 

Sporirea producției pășunilor pînă 
la nivelul prevăzut este pe deplin 
posibilă. Aceasta este demonstrată de 
numeroase exemple. . Astfel, cu cîţiva 
ani în urmă, pe islazul comunei Curtici 
(regiunea Timișoara) se obținea o pro- 
ductie de 2.550 kg de iarbă la hectar. 
lată însă că, după ce islazul a fost 
destelenit și însămînțat cu ierburi 
perene, în amestec, producția a crescut 
simţitor,  obţinîndu-se în medie pe 
trei ani 26.940 kg la hectar. Așadar, 
în timp ce înainte de destelenire erau 
necesare 3 ha pentru o vită mare, după 
ameliorare, prin destelenire și însă- 
minfare cu ierburi perene, în amestec, 
producţia a crescut atît încît un hectar 
asigură hrană din belșug pentru 3—4 
vite mari. Producţia pășunilor poate 
creşte și prin însămînţarea lor numai 
cu lucernă. Astfel în comuna Gingiova 
(reg. Craiova), de pe pășunea destele- 
nită și insámintatá cu lucernă s-au 
obținut la 3 coase 85.000 kg de iarbă 
la hectar. 

Destelenirea  pășunilor degradate 
din zonele secetoase este o cale sigură 
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posibilă hrănirea fără întreruperi, în 
tot cursul verii, a animalelor cu nutreţ 
verde, reprezintă veriga principală 
a bazei furajere din zona secetoasă. 

Prin ínsámíntarea în conveier a 
unor specii de plante furajere bine 
alese se pot realiza producţii de nutreţ 
verde dintre cele mai mari. Astfel, 
la staţiunea ICAR-Moara Domnească 
s-a obţinut în anul 1959 o producţie 
medie de 25.000 kg de iarbă la hectar 
de la plantele de nutreţ folosite în 
conveier. 


ÎNGRĂŞĂMINTELE, 
MIJLOC IMPORTANT DE SPORIRE 
A PRODUCȚIEI 


plantele care alcătuiesc vegetația 
pajiştilor naturale reacționează pe 
ternic la aplicarea îngrâșămintelor 


gram de carne la animalele întreținute 
A e pășuni bune este cu 50% mai redus 
4 aţi de preţul de cost al acelorași pro- 
à duse obținute de la animalele ținute 
= în grajd. Acest fapt se explică prin 
= aceea că valorificarea nutretului verde 


de sporire a producției, dar nu gene- 
rală, pentru că si aici se găsesc încă 
multe pășuni bune, cum ar fi cele din 
luncile rîurilor. De aceea, destelenirea 
pășunilor urmează să fie bine anali- 


pe pășuni se face direct de către ani- 
male. 


DE LA 2.550 KG DE IARBĂ LA 
HECTAR, LA PESTE 26.900 Kg 


ezultatele obţinute în diferite 

puncte din țară și pe pășuni diferite 
au arătat că de pe pajiștile naturale 
se pot obţine, în urma îmbunătăţirii 
lor, producţii cu mult mai mari de 
iarbă. Aceasta ar asigura o hrană mai 
bună și mai multă pentru un număr 
sporit de animale. Astfel, prin creşte- 
rea producției pășunilor de la 4.000 kg 
de iarbă la hectar, cît s-a realizat, 
în 1959, la cel puţin 10.000 kg, cît este 
prevăzut să ajungă în anii următori 
se va obține o producție în plus de 
aproximativ 15.000.000 tone de iarbă. 
Or, această cantitate reprezintă hrana 
pentru cca. 1.900.000 de vaci cu 


zată și aplicată numai acolo unde alte 
metode nu dau rezultate. 

Pășunile destelenite se însămîn- 
ţează obligatoriu cu plante de nutreţ 
za (lucernă, sparcetă, amestecuri 
e graminee și leguminoase) sau cu 
plante anuale de nutreţ. Dintre cul- 
turile anuale de nutreţ, locul de frunte 
îl ocupă porumbul semănat în mai 
multe epoci, atît în ogor, cît si în 
miriște. Porumbul pentru nutreţ, iarba 
de Sudan, borceagul, secara, bostă- 
noasele etc. asigură nutretul verde 
necesar în hrana animalelor, din apri- 
lie și pînă la sfîrşitul lunii octombrie. 
Sistemul acesta, cunoscut sub denu- 
mirea de conveier verde, care face 


De la nici o altă cultură nu se obțin 
sporuri atît de mari de producţie în 
urma ingrásárii ca de la pajiștile na- 
turale. De pildă, pe o pajiște de pe 
muntele Cracul, comuna Sarmizege- 
tusa (raionul Haţeg), unde s-au apli- 
cat 200 kg azotat de amoniu, 300 kg 
de superfosfat și 150 kg de sare pota- 
sică, s-au obținut în medie pe 4 ani 
22.588 kg de iarbă la hectar, cu aproa- 
pe 13.000 kg mai mult decît pe pă- 
șunea neîngrășată și neingrijitá. La 
un kilogram de substanță activă de 
îngrășămînt a revenit un spor de pro- 
ducție de 73 kg de iarbă (circa 18 kg 
de fin). Dacă avem în vedere că un 
kilogram de îngrășămînt (substanță 
activă) costă aproximativ 3 lei, 
înseamnă că s-a obținut un kilogram 
de iarbă cu 0,04 lei, de unde re- 
zultă costul unui litru de lapte de 
0,12 lei. 

Cercetările au arătat că prin îngră- 
șarea pajiștilor, pe lîngă sporirea pro- 
duetiei, se schimbă și vegetaţia, plan- 
tele bune, graminee și leguminoase, 
iau locul buruienilor. Astfel, prin apli- 
carea îngrășămintelor minerale în doze 
mari (400—800 kg de îngrășăminte 
cu azot și fosfor) pe pășunile degradate 
de părul porcului sau țepoșică (Nardus 
stricta) are loc dispariţia acestei 
plante nevaloroase și înlocuirea ei cu 
alte plante mult mai bune. Aceasta 
se datorează faptului că þeposica este 
o plantă de locuri sărace și acre (acide), 
Or, prin aplicarea îngrășămintelor, 
solul se îmbogățește în substanțe nu- 
tritive și, în același timp, aciditatea 
se reduce. Se formează deci condiţii 
noi de viaţă, care nu mai sînt favora- 
bile pentru ţepoșică, în schimb sînt, 
foarte bune pentru o serie de plante 
valoroase care îi iau' locul. Aceste 
plante existau pe pășune într-un 
procent scăzut chiar înainte de îngră- 
şare, însă nu aveau condiţii pentru 
creșterea lor. Sursa principală a noii 
vegetatii o constituie însă rezerva de 
seminţe din sol, care, în noile condiţii, 
germinează în masă și contribuie la 
formarea unei noi structuri a pajiști- 
lor. Cercetările au arătat că seminţele 
multor plante de pajiști se păstrează 
în sol 20—30 de ani și chiar mai mult, 
Astfel pe unele porțiuni cu aproape 
50% ţepoșică ale pásunii model Crint 
(raionul Sibiu), unde s-au aplicat 660kg 
azotat de amoniu, 600 kg de super- 
fosfat si 250 kg de sare potasică, ţe- 
posica a dispărut aproape complet, 
iar producţia a crescut de la 3.500 kg 
la 21.000 kg de iarbă la hectar. Rezul- 
tate asemănătoare s-au obținut și pe 
pășunea Rînca din munţii Paríng. 

Folosirea îngrășămintelor minerale 
pe pajiștile de munte, în special a 
gunoiului de grajd, întîmpină greutăţi 
la transport, din cauza drumurilor de 
munte greu practicabile. Pe zi ce trece 
însă, odată cu progresul tehnicii 
muntele devine tot mai accesibil 


Aceasta va permite ca în curînd trans- 
portul îngrășămintelor pe pășunile 
de altitudine să nu mai constituie o 
problemă, De altfel nu este departe 
ziua cînd la transportul și împrăștierea 
pe pajiști a îngrășămintelor minerale 
și chiar a celor organice se vor folosi 
pe o scară tot mai mare avioanele și 
helicopterele. 

În prezent, cînd se întîmpină încă 
greutăţi la transportul și împrăștiatul 
îngrășămintelor, îngrășarea pășunilor 


prin „tîrlire“ apare ca o metodă prac- 


tică și extrem de eficace. La îngră- 
șarea prin tírlire, oile sau vitele cor- 
nute mari se țin în „tîrle“, care se 
mută de pe un loc pe altul, la un inter- 
val de 2—3 zile. Prin folosirea acestei 
metode, animalele lasă pe diferitele 
porţiuni ale pășunii cantităţi însemna- 
te de dejectiuni solide și lichide, care 
constituie un foarte bun îngrășămînt. 
O oaie poate să îngrașe în perioada de 
pășunat aproximativ 80 m?. Cu o 
turmă de 300 de oi se poate îngrășa 
o suprafață de aproape 2,5 ha. 

Pe pășunea model Crint, prin apli- 
carea tirlirii pe o porțiune foarte 
săracă formată din ţepoșică si coacăz 
de munte (Bruckenthalia spiculifo- 
lia), producţia a sporit de la 800 — 
1,000 kg la 24.000 — 26.000 kg de 
iarbă la hectar. Pe porţiunea astfel 
îngrășată, ţepoșica a dispărut aproa- 
pe în întregime. 


DE LA PÁSUNATUL LIBER. NERA- 
TIONAL LA „PÁSTORUL“ ELECTRIC 


roducþia pășunilor poate să crească 
si printr-o folosire rațională a lor. 
Pășunatul liber practicat în trecut și 
care se mai practică încă pe alocuri şi 
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acum a dus la îmburuienirea pășunilor, 
datorită, mai cu seamă, unuipășunat 
„selectiv“, în urma căruia animalele 
consumă plantele bune, lăsînd neatinse 
pe cele care nu sînt valoroase, Aceste 
plante produc semințe și se înmul- 
țese nestingherite. 

Folosirea rațională u pășunilor pre- 
supune împărțirea acestora în mai 
multe tarlale care se pășunează pe 
rînd, Separarea tarlalelor prin dife- 
rite mijloace necesită anumite chel- 
tuieli. Din această cauză folosirea 
„păstorului“ electric este un mijloc 
practic și economic; pentru că asigură 
pășunatul numai pe suprafeţele sta- 
bilite și se poate muta dintr-un. loc 
în altul cu multă ușurință. „Păstorul“ 
este alcătuit dintr-un gard cu stilpi 
metalici de susținere, care se înfig 
în pămînt la 15—20 m unul de altul, 
de care sînt legate 1—3 sîrme cu dia- 
metrul de 1,5—3 mm. Conectarea aces- 


tora la o sursă de curent de înaltă 


tensiune transformă gardul într-un 
adevărat „păstor“, care delimitează 
suprafețele în tarlale și asigură paza 
animalelor. 

Cele arătate reprezintă cîteva din 
măsurile ce se aplică cu succes in ve- 
derea ridicării Ösp si 
finetelor naturale la nivelul prevăzut 
în Raportul C.C, al P.M.R. prezentat 
de tovarășul Gh. Gheorghiu-Dej la 
Congresul al III-lea al P.M.R. Rezul- 
tatele obținute demonstrează rezervele 
mari de care dispune acest sector al a- 
griculturii, în mare parte nefolosite 
încă, și întăresc convingerea că produc- 
ţia de cel puţin 10.000 kg de iarbă 
a hectar, prevăzută a se obține la 
fîrșitul anului 1965, va fi realizată 
şi chiar depășită. 


cului turn cu 15 etaje, piaţa Pala- 
tului R.P.R luminatá ín noapte 
pare o fcerie de nedescris. Luciul 
asfaltului proaspăt umezit reflectă în unduirile sale, ca 
în basmele din „O mie și una de nopţi“, blocurile ce 
înconjoară ca o salbă de perle noua sală a Palatului 
R.P.R. Fără îndoială că ceea ce contribuie în asemenea 
momente la sublinierea măreției arhitecturale din această 
iatá este și iluminatul fluorescent. Miile de becuri 
luorescente instalate în lampioanele pietii, în nișele 
de o frumoasă arhitectură ale sălii palatului și în vitri- 
nele noilor magazine, răspîndesc o lumină plăcută și 
odihnitoare, cît mai apropiată de lumina zilei. 

Iluminatul fluorescent a luat o mare extindere în 
patria noastră. Muncitorii, tehnicienii și inginerii noii 
secții moderne de lămpi fluorescente a Fabricii „Electro- 
far“ din București au întîmpinat cel de-al III-lea Congres 
al P.M.R. cu noi și însemnate realizări în muncă. Mii 
si mii de becuri fluorescente fabricate de ei iau drumul 
fabricilor, instituţiilor și străzilor orașelor patriei. 

Dar ce este lumina fluorescentă? Prin ce se deosebește 
ea de lumina ce o avem în casă — incandescentă? 

Dintre izvoarele electrice de lumină, lampa cu incan- 
descenţă a ocupat pină nu de mult locul cel mai impor- 
tant în iluminat.  Constituită dintr-un filament de 
wolfram închis într-un balon de sticlă (în vid sau într-o 
atmosferă de gaz inert), lampa cu incandescență emite 
radiaţii luminoase prin încălzirea filamentului, datorită 
trecerii prin el a unui curent electric. Relativa ușurință 
a fabricaţiei și mai ales lipsa de probleme ce o ridică 
în exploatare sînt principalele calități ale lămpii cu 
incandescenţă. 

Dar acest izvor de lumină areși unele importante defecte. 
Astfel, din energia consumată doar 8—12% este lumină 
vizibilă, şi aproape 80% sînt raze infraroșii (radiaţii 
calorice). Ca urmare, eficacitatea luminoasă a lămpilor 
incandescente este destul de scăzută (8—15 lumeni/watt). 

Distribuţia spectrală a radiaţiei luminoase și deci și 
culoarea sînt determinate de temperatura filámentului 
incandescent. Culoarea gălbuie binecunoscută nu poate 
fi îmbunătăţită decît prin intermediul filtrelor absor- 
bante ce reduc și mai mult eficacitatea luminoasă a sursei 
sau, într-o foarte mică măsură, prin ridicarea tempera- 
turii filamentului (ceea ce împinge puţin spre alb culoarea, 
dar reduce foarte mult durabilitatea lămpii, făcînd ex- 
ploatarea ei nerentabilă). 

Durata de funcţionare a lămpilor cu incandescență 
relativ redusă (cca. 1.000 de ore) constituie de asemenea 
un serios neajuns al acestora. 

Perfecţionările aduse în ultimele două decenii lămpilor 
fluorescente au permis să se pună la dispoziţia consuma- 
torilor o sursă luminoasă, prezentind o serie de calităţi 
ce reprezintă un incontestabil progres. 

În ceea ce privește culoarea luminii radiate, ea poate fi 
aleasă în anumite limite, după dorinţă, astfel încît, în 
funcţie de destinaţie, ea să fie asemănătoare cu lumina 
zilei, cu lumina lămpii cu incandescenţă ete 


P rivită de sus, de la înălțimea blo- 
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Fabrica „Electrofar“ Bucureşti 


Eficacitatea luminoasă a lămpilor 
fluorescente este foarte ridicată. Pen- 
tru fiecare watt pot fi obţinuţi cca. 
70 lumeni, ceea ce reprezintă de circa 
4—5 ori gi mai mult chiar decît la o lampă cu incan- 
descentá. Acestor avantaje li se mai adaugă o durată 
de funcţionare ce poate să atingă 7—8 mii de ore. 

Pentru a putea explica mai pe larg caracteristicile 
lămpilor fluorescente, vom arăta mai jos principiile 
lor de funcţionare și mecanismul radiaţiei luminoase. 

Fenomenul care stă la baza mecanismului de funcționare 
a lămpilor fluorescente (și care le-a determinat și denu- 
mirea) este fenomenul de fluorescență. Acesta se manifestă 
la unele substanţe (anumiţi silicați, wolframati, halo- 
genofosfaţi) care au proprietatea de a absorbi energia 
unor radiaţii de anumite lungimi de undă și a o reemite 
— cu un anumit randament — sub formă de radiaţii cu 
o lungime de undă mai mare. În cazul nostru se utili- 
zează ca radiaţie excitantă linia din domeniul ultraviolet 
al spectrului mercurului, avînd lungimea de undă de 
2.537Å. 

Lampa fluorescentă se compune dintr-un tub de sticlă, 
la capetele căruia sînt sudati etanș doi electrozi constituiți 
din spirale de wolfram. Aceşti electrozi (care joacă alter- 
nativ rolul de catod și anod) sînt acoperiţi cu un strat de 
substanţă compusă din oxizi alcalino-pámintosi (de bariu, 
strontiu și calciu), și prin aceasta capătă proprietatea de a 
emite puternic electroni” cînd sînt incálziti la o anumită 
temperatură. Peretele interior al tubului este acoperit 
cu substanță fluorescentă, care se prezintă sub forma 
unui strat de pulbere fină. Aplicarea lui s-a executat 
prin depunerea pe sticlă a unei paste formatedintr-o 
suspensie de pulbere fluorescentă într-un liant — de 
pildă nitroceluloză — dizolvat într-un solvent organic. 
Solventul și liantul dispar ulterior prin uscare, respectiv 
prin ardere. 

Din tubul astfel pregătit se evacuează aerul si se 
introduce o cantitate determinată de mercur și argon la 
o presiune de cîțiva milimetri coloană de mercur. Apoi 
tubul se închide, se soclează și este astfel gata pentru a 
fi pus în funcţiune. 

În timpul funcţionării ia naștere în interiarul tubului 
o descărcare- 
electrică în va- 
porii de mercur 
si în atmosfera 
rarefiată de ar 
gon. Cu ocazii 
trecerii curen 
tului electri 
prin tub, printre 
alte fenomene 
are loc si exci- 
tarea- atomilor 
de mercur prin 
ciocnirea lor de 
către purtătorii 


Schema de funcționare o lămpii fluorescente 
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Tabloul de oomandá al instalaţiei de pompare. care evacuează aerul 
din tuburi si introduce apoi vapori de mercur și argon 


de sarcini electrice în mișcare (electronii). Prin revenirea 
atomilor de mercur astfel excitaţi la starea normală, are 
loc emisiunea radiațiilor care compun spectrul de emisie 
al mercurului. O mare parte din totalul energiei radiate 
se află în domeniul ultraviolet: este tocmai linia spec- 
trală, avînd lungimea de undă 2.537 Á. Această radiaţie 
este absorbită de substanţa fluorescentă care reemite 
energia în domeniul vizibil — lumină. 

Acesta este mecanismul producerii luminii în lămpile 
fluorescente. 

Dar punerea în funcţiune — aprinderea — a lămpii fluo- 
rescente nu este o operaţie simplă. Prima dificultate 
constă în aceea că pentru a crea condiţii favorabile 
aprinderii lămpii trebuie executată o preîncălzire a 
catozilor necesară unei emisii abundente de electroni. 
A doua dificultate în calea aprinderii este faptul că 
tensiunea rețelei (220 v) este prea mică pentru aprin- 
dere, ea fiind doar suficientă pentru menținerea în 
funcțiune a ampa odată aprinsă.. Deci. la aprindere, 
pe lîngă preîncălzirea catozilor mai trebuie furnizată 
lămpii o anumită supratensiune. Apoi, după aprin- 
dere, curentul descărcării electrice are tendința să 
crească, și lampa se poate distruge. Pentru a se evita 
aceasta, curentul electric trebuie stabilizat la o anumită 
valoare. Aceasta constituie o a treia dificultate si este 
legată de funcționarea lămpii. 

Datorită problemelor menționate mai sus, lămpile 
fluorescente trebuie să fie asociate cu nişte accesorii, 
aparate destinate a efectua preincálzirea electrozilor 
înainte de aprinderea lămpii, furnizarea unei supraten- 
siuni de scurtă durată în momentul aprinderii si, dacă 
aprinderea nu a avut loc, repetarea furnizării pînă la 
aprindere, precum și limitarea, după aprindere, a inten- 
sitátii curentului la o valoare stabilită. Aparatele acestea 
sînt „starterul“ (dispozitiv de aprindere) și „balastul“ 
(aparat de preconectare). 

tarterul se compune dintr-o lampă cu neon. Din cei 
doi electrozi, unul este format dintr-o lamă bimetalică 
îndoită. Atunci cînd are loc o descărcare luminiscentă 
între cei doi electrozi, energia disipată pe ei produce 
încălzirea bimetalului. Acesta își schimbă forma si, 
atingînd electrodul al doilea, fix, produce un contact, 
permitind trecerea directă a curentului electric. În această 
situaţie, descărcarea luminiscentă a încetat, lama bime- 
talică se răcește și revine în vechea poziţie, ciclul putîn- 
du-se repeta. În afară de acest tip de starter, cel mai 
răspîndit, mai există și altele (manuale, magnetice, 
termice, de securitate). 

Balastul cel mai simplu este format dintr-o bobină 
înfășurată în jurul unui miez de fier. 


LAMPA SE APRINDE... 


La aplicarea tensiunii ia naștere descărcarea în lampa 
starterului, stabilindu-se următorul circuit: (vezi fig. 


din stînga-jos) retea—filament 1—starter (prin gaz)—fila- 
ment 2 — balast—reţea. Curentul este foarte mic, descăr- 
carea în gaz fiind echivalentă cu o rezistență mare. În 
acest timp, bimetalul, încălzindu-se, se deformează și a- 
tinge electrodul opus. Prin aceasta se stabilește următorul 
circuit: rețea— filament 1—starter (direct prin electrozii 
aflaţi în scurtcircuit) — filament 2 — balast-reţea. În 
aceasta fază curentul este mare și produce preîncălzirea 
filamentelor (catozilor) lămpii. Între timp bimetalul se 
răcește și, rupînd contactul cu electrodul al doilea, 
curentul de preîncălzire scade foarte repede de la o valoare 
mare la o valoare foarte mică, producînd o variaţie 
corespunzătoare a fluxului inducției magnetice în balast. 
Aceasta dă naștere unei 'supratensiuni de scurtă durată 
aplicată la bornele lămpii, deci între catozi, pe care îi 
găsește preîncălziţi. Astfel lampa se poate aprinde, stabi- 
lindu-se următorul circuit: reţea —filament 1—filament 2 
(prin lampă) — balast—reţea. Dacă lampa nu s-a aprins, 
ciclul descris se repetă pînă la aprinderea lămpii. Odată 


lampa aprinsă, tensiunea la bornele ei se stabilește la o 


valoare relativ mică (103 V pentru o lampă de 40 W) 
în raport cu tensiunea de aprindere a starterului (mai 
mare de 140 V), astfel încît acesta din urmă, după ce 
a mijlocit aprinderea lămpii, iese din funcţiune. În mo- 
mentul aprinderii lămpii,balastul își ia în primire cel de-al 
doilea rol si, întrucît el reprezintă o rezistenţă mare în 
curent alternativ, limitează valoarea curentului ce stră- 
bate lampa la valoarea pentru care a fost construită. 

Se fabrică lămpi fluorescente cu lumină albă sau colo- 
rată. Cele întrebuințate pentru iluminatul general, cu 
lumină albă, se clasifică după temperatura de culoare T 
(temperatura reală a corpului negru care are aceeași 
culoare) a luminii lor. Principalele tipuri de lămpi fabri- 
cate la noi sînt: lămpile-lumina zilei Te-6.500?K, care 
au culoarea dată de cerul acoperit cu nori; lămpile cu 
lumină albă Te-4.500*K, care au o culoare intermediară 
între lumina zilei și culoarea lămpilor incandescente, și 
lămpile cu lumină albă caldă Tc-3.000?K, care au o 
lumină apropiată de a lămpilor incandescente. 

Oportunitatea folosirii unuia sau altuia dintre tipurile 
menţionate, în asociaţie cu alegerea nivelului de ilumi- 
nare corespunzător în funcție de destinaţie este o con- 
ditie necesară în vederea obţinerii unui iluminat de cali- 
tate și o redare naturală a culorilor. 

Prin intrarea în funcţiune în tara noastră a unei secţii 
moderne de lămpi fluorescente, startere și balasturi, s-a 
creat baza materială necesară pentru îmbunătăţirea 
iluminatului. Iluminatul fluorescent ocupă un loc din 
ce în ce mai mare în viața noastră de toate zilele, adu- 
cîndu-și contribuţia sa la ridicarea nivelului de viață 
al oamenilor muncii din țara noastră. 


Instalaţia de reglaj a bobinei balastului 


pentru dezvoltarea baze 


tehnice-materiale a socialis- ; 


mului și creșterea rapidă a 
forțelor de producţie în ve- 
derea desăvîrșirii construc- 
tiei socialismului în patria 
noastră. Analizînd în mod 
stiintific complexitatea pro- 
blemlor rid sad de acest 
măreț program de perspec- 
tivă, Raportul arată că „În 
viitorii 6 ani electrificarea 
țării va cunoaşte un nou și 
uternic avînt, creșterea pro- 
Rucției de energie electrică 
recedînd mereu pe a celor- 
alte ramuri ale industriei. 
Sporul mediu anual al pro- 
ductiei de energie electrică va 
fi în perioada 1960-1965 de 


18 la sută, fot de sporul de 13 
la sută al producție indus- 
~ triale; aceasta as 

~ terea continuă a electrificării 


gură creg- 


proceselor din eco- 


gie 
la 


„ol rodie sate“, 
producția de ener- 
DĂ Va 


i CĂ a fi de cca, 
SA MA A da eta 


da 
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TIE REDUSĂ 


Așa cum se arată în Ra- í 
P. M. R 


portul C. C. al 
rezentat de tovarăşul 
h. Gheorghiu-Dej la al 
III-lea Congres al partidului, 
„Folosirea rațională a resur- 
selor energetice gi gospodă- 
rirea judicioasă a rezervelor 
de combustibili au o impor- 
tanță deosebită pentru mă- 


Cele 6. profile de baton armat folosite la construcția Hidrocentralei de la 

Saratov disparate și montate: Í — grindă pentru: macara; 2 — grindă 

de planșeu; 3 — element al locaşului turbinei; 4 — pánou intermediar; 
5 — element de tub de aspirație; 6 — panou Intermediar 
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A consumului de: 


CONSTRUCȚIE MALIEFTE 
NE, DURATÁ DE EXECU 


A 


rirea eficacității întregii eco- 
nomii, deoarece investițiile 
paina creșterea producției 
e energie cer eforturi foarte 
însemnate, ior prețul de cost 
al acesteia constituie un ele- 
ment esențial al costurilor în 
pr gu e ramuri de pro- 
ucþie““. 


Aplicind metodele tradi- 


ionale de construcţie, du- 
ala de punere în funcţiune 
a iMdrocentralelor era în tre- 


“cut; după cum se ştie, de 
sal ani, iar a termocentra- 
18 
Á 


„pune: o în funcţiune a cen- 


ór de 5—7 ani. Pentru rea- 
area ritmurilor sporite de 


bază, 
elemente prefabricate, folo- 
sindu-se doar 6 elemente de 
bază. În mai puţin de 2 ani 
se va termina aici ridicarea 
clădirii hidrocentralei, 
care vor fi montate 20 de 
turbine cu o putere totală 
de un milion kW, 

Folosind astfel de metode 
industriale, volumul beto- 
nului utilizat se reduce cu 
150.000 më în comparaţie cu 
cantitatea necesară unei 


i construcții similare execu- 


tate cu metode obișnuite. În 
plus, construcția celor două 
uriase termocentrale sovie- 
tice de cîte 2.400.000 kW 


Ş instalaţi, prevăzute în planul 


septenal, se va executa în 
40-48 de luni fiecare. Ca să 
no dăm seama de mărimea 
acestor centrale, este sufi- 
cient a spune că numai una 


i dintre ele va produce 17 mi- 


lioane kWh /an, ceea ce depă- 
seste de peste două ori 
energia produsă. de toate 
centralele vechii Rusii ţaris- 


în 


te. Pentru funcționarea aces- 
tei centrale sînt necesare în 
fiecare oră cea. 1.000 tone de 
cărbune și peste 300.000 m? 
de apă. 
= Micsorarea volumului clă- 
dit al centralelor electrice 
duce după sine la o micşorare 
considerabilă a investiţiilor 
si o scurtare apreciabilă a 
duratei de punere:în func- 
Viu Tinind seamă de acest 
ucru, s-au adoptat o serie de 
soluții tehnice, cum ar fi 
reducerea volumului con- 
struit al sălii cazanelor Şi 
montarea instalațiilor auxi- 
liare direct în aer liber. Unii 
dintre pereţii interiori ai 
clădirii se execută cît se 
poate de subţiri și din mate- 
riale uşoare, ca azbocimen- 
tul, polistirolul si sticla. La 
noile centrale se realizează 
area comenzilor tehno- 


k- a ele agregatelor de 
“cazane și turbine 
~ singură cameră de comandă 


într-o 


termică şi uneori chiar îm- 
e camera de comandă 


ra 


să, în afară de placa de În. 
în exclusivitate din nel 


VU 
intemperiilor cu  ajutoru 
unor carcase metalice locale. 
Cazanele de abur Sint pro- 
tejate prin construcţia unor 
acoperișuri speciale, 0. 

Mergind pe această linie 
inginerii și tehnicienii noștri, 
căpătînd o prețioasă expe-. 
riență în ceea ce priveşte 
proiectarea, execuția şi ex- 
ploatarea instalaţiilor ener- 
getice, au realizat importante 
economii prin reducerea vo- 
lumelor clădite si simplifi- 
carea construcţiei centralelor 
Astfel de economii s-au obti- 
nut prin modernizarea caza- 
nelor, rezemarea acoperișu- 
lui clădirii chiar pe cazan și 
montarea părții din spate 
a acestuia, precum și a ven- 
tilatoarelor de aer și gaze 
arse direct în aer liber. 

Sub acest aspect, progrese 
remarcabile s-au obținut si 


Ía o serie de centrale indus- 
triale de termoficare reali- 
zate în țară. 


AGREGATE MAI MARI ŞI 
MAI ECONOMICE 


Dacă soluţiile” tehnice de- 
scrise mai sus asigură o re- 
ducere considerabilă a chel- 
tuielilor aferente părţii con- 


„structive a centralelor elec- 


trice, obținerea unei econo- 
micităţi sporite a producției 
de energie electrică în 
complexitatea ei este legată 
de ridicarea indicilor teh- 
nico-economici ai agregatelor 
roducătoare, Astfel Direc- 
vele Congresului al 11l-lea 


„al P.M.R. prevăd aplicarea 


todelor celor mai moderne 
| concentrare a producției 
energie electrică și termică 

ederea reducerii consu- 
eilor apecitice pa fiecare 
ir ARI 


cu agregate döðpulati din ce 
în ce mai mari, folosind. = 
metri înalți și supr 


aburului, so obține o energio. 
mai ieltină, cu investimi 
comparativ reduse. Elaborind . 


materiale rezistente la tom- 
peraturi și presiuni mari, 
constructorii sovietici de 
maşini au început să producă 
noi tipuri de agregate ener- 
getice. Astfel, pe lîngă turbi- 
nele cu abur de 200.000 kW 
a început fabricarea celor de 
300.000 kW, elaborîndu-se 
totodată F SRNR tehnice- 
materiale fabricării unită- 


y 


tilor de 600.000 kW, urmînd 
ca ulterior să se treacă la 
800.000 şi 1.000.000. kW. 
Concomitent a început fabri- 
catea cazanelor. de 460 și 
980 tone de abur pe oră. 
Sînt în curs de proiectare 
cazand de 1.900 tone de abur 
pe oră. Parametrii acestor 
agregate variază între 130 
kgf/cm? și 565°C si 240—300 
kgf/cm? și 580—650°C. 

lată o imagine edificatoare 
a ceea ce înseamnă folosirea 
agregatelor de puteri mari 
$ arametrii ` supraînalţi. 

acă două centrale de aceeași 


putere se echipează una cu f 


mașini de 300 MW și alta cu 


mașini de 200 MW, într-un | 


an de zile de funcționare pri- 


| Stinga: termocentrală cu agregatele în aer liber; Sus: macheta Hidro- 
centralei de la Saratov. Se vede construcţia din prefabricate de beton 


armat, care crește pe 


turile în diferite puncte mai 
importante ale agregatelor 
principale si auxiliare. 

Mergind pe linia unei auto- 
matizări complexe, s-a trecut 
de la automatizarea indivi- 
duală la automatizarea blo- 
curilor, a întregii centrale. 
Sălile centralelor sînt fără 
oameni. Doar din timp în 
timp tehnicienii de serviciu 
își fac turul de supraveghere 
pe lîngă agregatele în func- 
tiune și doar cînd este nevoie 
de vreo reparație ici-colo 
apar ec Ape de muncitori 
care remediază defectele mai 
complicate. 


ma citrală va realiza în Í 


compatație cu a 
economie de cărbune care de 
abia at putea fi transportată 
cu 160 garnituri de cale 
ferată á cite 35 vagoane de 


"60 da tone fiecare, 


"SPRE AUTOMATIZAREA 


ALĂ A CENTRALELOR 
í ELECTRICE 


tea automatizări 
drgă în toate 
ile “de activitate ale 
omiei Baţionale este! o 
în San trasată 
ctivole 


Congr 


celui de-al 


S-a 
de regla} 
cării și di 


telor, a! funcționării ventis pe: 
latoarelor, morilor de căr- p 
bune, pompelor şi compre-! 


soarelor etc, Automate com- 
plicate urmăresc procesul de 
ardere din cazane, tempera- 


doua o | 


hi í H 


tot frontul, în „straturi” 


multe încît un singur om 
nici cu privirea nu le-ar 
putea cuprindè, nicidecum 
să le urmărească. Dar omul 
este ajutat de instalații 
electronice. Ele sînt acelea 
care urmăresc parametrii, îi 
memorează, îi compară st îi 
înregistrează. Dacă unul din 
parametrii urmăriți trece 
peste limitele admise, un 
semnal acustic și o lumină 
pîlpiitoare indică tehnicia- 
ui de serviciu existenţa. 
si locul defectului. Totodată 
mașini de scris automate 
notează pe benzi de hîrtie, 


E pa st 2 


Termocentrală din prefabricate da beton armat 


Într-o cameră de comandă 
centrală, în faţa unui pupitru 
de comandă, un om supra- 
veghează funcţionarea fn- 


regii centrale. 


În timpul funcţionării unei 


cîte un aparat pe 


ăsurate 
tabloul 


s-ar obţine panouri atît de. 


la anumite intervale, indi- 
catiile aparatelor montate 
la zeci de metri de sala de 
comandă, chiar pe agregate. 
În cazul unei defecţiuni in- 
dicatiile se scriu cu litere 
roșii pe tot timpul duratei 
acesteia, Se desenează, de 
asemenea, automat graficele 
integratoare. de energie și 
curbele de funcționare. Fie- 
care dintre creierii electro= 
nici controlează si memorea- 


„ză cite 700 de parametri cu 
“0 frecvenţă de cîteva măsu- 
ta fători pe secundă. Aceste 


aparate se compun din 4.000 


central de comandă, oricît de dori #05. 7,000. «da 


mici ar fi aceste aparato, - 


si “(Continuare în pag. 39) 


dum | |] 


ele mai mici, cele mai interesante, 

dar în același timp și cele mai 

periculoase microorganisme sînt 
inframicrobii. Sînt atît de mici, încît 
dimensiunile lor se măsoară în mili- 
microni (a milioana parte dintr-un 
milimetru), fiind în general de 8—10 
și 400—500 de milimicroni. Din cauza 
micimii lor, o parte din inframicrobi 
nu pot fi văzuţi decît cu microscoapele 
electronice. Printre cei mai mici in- 
framicrobi se situează virusurile ce 
produc febra aftoasă și poliomielita, 
printre cei mai mari rickettsiile ce 
produc tifosul exantematic, tifosul 
pulmonar (febra „Q“) si alţii. Aproape 
toţi sînt patogeni, adică producători 
de boli la oameni, animale, insecte, 
plante și chiar la microbi. Din anumite 
puncte de vedere, inframicrobii se 
comportă foarte diferit de microbi 
(de bacterii), fiind inferiori ca struc- 
tură, ca biologie. 

O deosebire importantă între microbi 
și inframicrobi se referă la modul lor 
de dezvoltare, la modul lor de înmul- 
tire. 

Microbii, spre exemplu, se pot 
cultiva în laboratoare, în eprubete, 
în baloane, în așa-zise „medii de cul- 
tură“ (bulion de carne, bilă de bou 
etc.). 

Spre deosebire de acestia, inframi- 
crobii nu se pot cultiva decît pe celule 
și țesuturi vii, cum sînt culturile de 
celule. Aceste celule normale pot fi 
obținute din embrioni umani sau ani- 
mali sau din organe provenite de la 
animale adulte, cum ar fi rinichii etc. 
Proprietatea  inframicrobilor de a 
parazita obligatoriu celula vie se 
datorește în special structurii lor pri- 
mitive, lipsei lor de metabolism pro- 
priu si deci imposibilității de a-și 
sintetiza singuri hrana. Si aceste 


A explică poziţia inframicro- 
ilor la limita vieţii. 
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olile cauzate de virusuri sînt extrem 

de frecvente. În timp ce numai 
o cincime din numărul bolnavilor din- 
tr-un spital de contagioși suferă de boli 
microbiene, de bacterioze, mai mult 
de 80% din cei internaţi suferă de boli 
provocate de virusuri. 

Dintre infecțiile inframicrobiene ale 
omului cităm cîteva: turbarea, polio- 
mielita, varicela, variola, rujeola, 
rubeola, gripa, guturaiul, hepatitele 
epidemice, pneumoniile atipice pri- 
mare, encefalitele, meningitele lim- 
focitare, unele conjunctivite, negii, 
papagani laringean, trachomul, tifo- 
sul exantematic, tifosul pulmonar etc. 

S-ar putea înșira, de asemenea, o 
listă lungă a bolilor produse de aceștia 
la animale. Virozele animale produc 
anual pagube uriașe economiei tuturor 
ţărilor. Cele peste 150 de viroze ale 


plantelor pot compromite adesea în- 
tinse culturi de cereale, de legumi- 
noase, plantaţii de tutun etc. 

Bolile citate nu reprezintă decît o 
mică parte din lista extrem de vastă 
a bolilor produse de inframicrobi, 
care astăzi se cifrează în jurul a 350, 
listă la care, în urma cercetărilor, se 
adaugă continuu nume noi. Într-ade- 
văr, în afară de faptul că, datorită 
mijloacelor moderne de studiu, se 
descoperă noi virusuri, în ultima vreme 


lată cum se prezintă virusul vaccinei mărit de 
50.000 de ori (a) al moluscumului contagio- 
sum (b) mărit de 28.000 de ori (o tumoare 
benignă umană) si al mozaicului tutunului (e) 
mărit de 21.000 de ori observați la microscopul 
electronic 
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au apărut si au fost cunoscute noi boli 
inframicrobiene, au apărut noi și va- 
riați inframicrobi. Așa sînt: afectiu- 
nile produse de virusurile Coxsackie, 
de cele grupate sub denumirea de 
A.P.C. sau de adenovirusuri (producă- 
toare de infecţii respiratorii), virusu- 
rile ECHO (producătoare de menin- 
gite, de infecţii intestinale etc.), pneu- 
moniile neorickettsiene, meningitele 
recurentiale etc. 

Unele. din aceste virusuri noi au 
apărut, după părerea academicianului 
Stefan S. Nicolau, poate și în urma 
ruperii — sub influența antibioticelor 
— a echilibrului stabilit de zeci și 
sute de mii de ani între microbi și 
virusuri, altele au devenit virulente 
poate sub influenţa diferitelor radiaţii, 
altele au existat poate și în trecut, 
dar au devenit cunoscute numai dato- 
rită îmbunătăţirii mijloacelor de dia- 
atat (microscop electronic, culturi 

e celule etc.). 

Importanţa deosebită pe care infra- 
microbii o joacă în medicină și biologie 
a făcut ca această problemă să se alle 
în centrul preocupării savanților din 
toate ţările lumii. 

În tara noastră, în anii regimului de 
democraţie populară, prin grija parti- 
dului și guvernului, a fost creat Insti- 
tutul de inframicrobiologie, care a 
depus o susținută activitate în cerce- 
tarea acţiunii diferiților viruși. Direc- 
tivele Congresului al III-lea al P.M.R., 
subliniind importanța muncii stiinti- 
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Incluziile caracteristice 
turbării, corpii lui Babes- 
Negri în celule nervoase 
din creierul unui animal 
mort de turbare 


fice din această ramură a medicinei, 
prevăd extinderea cercetărilor în do- 


meniul bolilor virotice pentru a con- 
tribui la lămurirea a cît mai multor 
probleme legate de acțiunea infra- 
microbilor, 

Studiul inframicrobilor oferă posi- 
bilitatea soluționării unor probleme 
de cel mai înalt interes biologic. Așa 
sînt, printre altele, problema originii 
cancerului și chiar problema originii 
vieții, 


CANCERUL E CAUZAT 
DE VIRUSURI? 


| n ce privește ipoteza apariţiei can- 
cerului sub influenţa unor virusuri, 
cercetările sînt relativ înaintate, și 
numărul celor ce susțin această ipo- 
teză este din ce în ce mai mare (vezi 
„Ştiinţă și tehnică“ Nr. 4, 1959). 

Printre faptele pe care se bazează 
această ipoteză, se situează pe de o 
parte un număr mare de tumori beni- 

ne (necanceroase) produse de virusuri 
a oameni (negi, papilomi laringieni 
etc.), dar, în special, existența a 
numeroase tumori benigne și canceroa- 
se produse de virusuri la animale și 
cîteva constatări extrem de interesante. 
Așa este, printre altele, comportarea 
virusului papilomului lui Shope, care 
la iepurii sălbatici produce papilom 
(tumoră benignă cu prezenţa constan- 
tă a virusului), iar la iepurii de casă 
produce cancer (urmat de dispariţia 
virusului). 

Un alt fapt la fel de interesant: 
virusul fibromului iepurilor inoculat 
la animale adulte produce o tumoră 
benignă trecătoare, dar inoculat la 
iepuri pui sau la iepuri adulți trataţi 
cu cortizon produce tumori canceroase. 
Trebuie semnalat că recent s-a desco- 


Colonii produse de virusu! vaccinal 
pe membrana oului de 'găină em- 
brionat 


perit și este în curs de cer- 
cetare amănunțită virusul 
care produce unele leucemii 
ale omului. 

Vedeţi deci cîteva aspecte, 
și există încă multe altele 
care justifică optimismul 
referitor la descoperirea cît 
de curînd a cauzei canceru- 
lui, la clasificarea canceru- 
lui printre bolile infecțioase. 
Este posibil — în lumina 
datelor cunoscute — ca boala 
canceroasă să fie produsă de un virus ce 
ar rr în organism încă din pri- 
mele zile ale vieţii (este posibil prin lap- 
tele mamei) și care s-ar menţine într-o 
formă de echilibru cu organismul tim 
îndelungat pia cînd anumiţi factori, 
și în special neuzoendocrini, ar rupe 
acest echilibru. În acest moment, 
virusul, inmultindu-se foarte mult, 
și-ar manifesta activitatea si ar de- 
clanşa boala sau, invers, ar fi distrus 
de acţiunea de apărare a organismului. 

Legată de această problemă a rela- 
tiilor dintre virusuri și tumori, trebuie 
subliniată si o altă preocupare a infra- 
microbiologilor, şi anume posibilitatea 
găsirii unui mijloc de tratament al 
cancerului tot cu ajutorul virusurilor. 

La baza acestei teorii se află o serie 
de lucrări romínesti, lucrările lui 
Levaditi și Nicolau, care pentru prima 
oară în lume au arătat acțiunea distru- 
gătoare pe care o manifestă virusul 
vaccinal față de unele tumori ale 
soarecilor si șobolanilor. De atunci 
s-au adus numeroase date noi, găsin- 
du-se și alte virusuri cu proprietăţi 
similare (virusurile oreionului, hepa- 
titei cîinelui, coxsackiei 
Institutul de inframicrobiologie al 
Academiei R.P.R., această problemă 
este studiată amănunţit. 


„CRISTALIZAREA VIEŢII“ 


E ît priveşte celälalt aspect semnalat, 
şi anume posibilitățile oferite de 
studiul virusurilor pentru aprecierea 
chiar a originii vieții, perspectivele 
sînt, de asemenea, dintre cele mai 
optimiste. Ne referim, în acest sens, 
printre altele, la faptul că unele viru- 
suri au putut fi cristalizate. 
Într-adevăr, folosindu-se tehnicile 
cu care initial s-a realizat cristalizarea 


etc.). La- 


unui ferment, a tripsinei, la început 
Stanley și apoi alţi cercetători au 
obținut cristəle din materia compo- 
nentă a virusurilor purificate. Aceste 
cristale lipsite de viață ísi manifestau 
însă din nou toate proprietățile vitale 
(multiplicarea, îmbolnăvirea organis- 
melor sensibile etc.) de îndată ce erau 
dizolvate. Din soluție se puteau obține 
din nou cristale fără viață, si apoi prin 
dizolvare, din nou viață ș.a.m.d. 

Această descoperire a emoţionat — 
cum era și firesc — pe toţi biologii. 
Si, într-adevăr, „cristalizarea vieţii“ nu 
ar fi putut să nu emotioneze! 

Recent, s-au adus și alte date și 
mai senzaţionale. 

Astfel, o serie de cercetători, printre 
care și colectivul de la Institutul de 
inframicrobiologie din București, au 
dovedit că extrágind acidul nucleic 
conţinut în unele virusuri și reintro- 
ducîndu-l purificat în celulele orga- 
nismelor sensibile (animale de expe- 
Se ouă embrionate, culturi de 
celule, plante etc.), se determiná 
celula să fabrice însăși virusul carac- 
teristic. 

Aceasta dovedește pe de o parte 
rolul deosebit jucat de acizii nucleici 
în viața și activitatea virusurilor gi 
totodată lămureşte printre altele și 
modul ciudat de Ínmaltire a virusuri- 
lor. Se vede astfel că în procesul de 
înmulțire al inframicrobilor însăși 
celula Í joacă un.rol important. 
Această descoperire are o deosebită 
însemnătate și pentru justa dirijare a 
cercetărilor ce tind la găsirea mijloa- 
celor de combatere a virusurilor. Cerce- 
tătorii vor urmări astfel nu numai 
aha unor substanțe distrugătoare 

e virusuri, dar chiar substanțe modi- 
ficatoare ale metabolismului celular. 
În ultima vreme a fost obținută chiar 
şi așa-zisa „sintetizare“ a unui virus, 
a unui organism viu deci. Este vorba 
de obţinerea în laborator a unui produs 
chimic cu însușiri de substanță vie, De 
la început trebuie precizat — fără a 
subestima cîtuși de puțin această 
descoperire — că in reglitate nu este 
vorba de obţinerea vieţii pe cale 
chimică, ci numai de recombinarea 
acidului nucleic și proteinei extrase 
dintr-un virus și, prin aceasta, recom- 
binarea calităţilor inițiale ale ger- 
menului. Lucríndu-se cu virusul mo- 
zaicului tutunului, în a cărui compo- 
ziþie intră o proteină (95% ) şi un acid 
nucleic (5%), acesta a fost descompus 
în fractiunile componente cu ajutorul 
unor tehnici fizico-chimice. Au fost 
obținute astfel elementele constitutive 
ale proteinei și acidului nucleic. După 
această primă etapă extrem de labo- 
rioasă, s-a trecut la operaţiile inverse 
þin or — reugindu-se să se obțină 

astonase caracteristice (virusul moza- 
icului tutunului are forma unor basto- 
nașe), înzestrate cu toate proprie- 
tátile inițiale (multiplicare, puterea 
de îmbolnăvire etc.), proprietăți care 
în faza de descompunere dispăruseră 


* total. 


După cîte vedem, inframicrobii ne 
oferă nu numai surprize, ci si un cîmp 
larg de muncă, de luptă împotriva 
acestor mici, dar periculoase vieþui- 
toare, 
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MAŞINI UNELTE 
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Maşina de frezat uni- 
versalá „FU-1": supra- 
fata mesel este de 1.250 
X 320 mm; turatia 
30 — 1.500 rot./min.; 
acționarea principală cu 
un motor de 7 kW; 
greutatea 3.100 kg 


Maşina de rabotat 
cu cuțit mobil (şe- 
ping): suprafața me- 
sei 700 x 400mm, 

lungimea maximă a 

cursel cufitului 700 

mm; numărul curse- 
lor duble pe minut 
13,2 pînă la 118; 
greutate 2.320 kg 


Ciocan cu aburi 
„CP-150": greu- 
tatea berbecului 
4 150 kg; înălțimea 


cursei 410 mm; 
număr de lovituri 
190/min.; actio- 
nare cu un motor 
de 14 kW; gre- 
utate 6.430 kg 


Locomotiva Diesel-electrică pentru căi ferate magistrale, de 2.100 
CP, viteză maximă 100 km/oră, pe 2 boghiuri a ctte 3 osii (toate 
osiile motoare) 


Sus: Transformatorul de 


forță de 20 MVA 
110 KV cu reglarea 
tensiunii sub sarcină. 
Răcirea se face cu ulei. 
Jos: Turbosuflanta AK- a a ' 
1.300 debitează 90.000 maats a 5 a Sirung paralel universal 
Nm*/oră aer în furnale, | îi n EE A „S-3" : înălțimea vtrturilor 
la presiunea de 2,4 atm. | W 202 mm; distanța între 
i kiz: Di virfuri 750 ptná la 1.500 
mm; viteza 11,8 pînă la 
|. 1.180 rot./min. ; acţionare 
| cu motor de 7 kW-10 CP; 
| greutatea 2.000-2.250 kg 


Í a 


(dreapta). Ea se roteşte | 
cu 3.000 rot./min. şi i 
este antrenată de o 
turbină cu aburi de 


4.500 CP (stinga). Ro- 


toarele turbosutlantei şi INI d a HTH | Í i 
turbinei (in faţă) | . A A Vi | | | 
VE NA 


Locomotiva electrică de mină „LAM-8” este aclionatá Vagonul basculant de 40 m” (80 t) pe 4 osii serveşte 

de două electromotoare a cile 8,5 CP alimentate cu 

energie de la un acumulator; sarcina [a cirlig 1.080 kg; 
viteza maximă 15 km/orá 


RIDICAREA 
NIVELULUI DE TRAI 


la transportul pe calea ferată a pămîntului, nisipului, 
minereului etc 


Aspiratorul de praf .Elec- Radioreceptor în miniatură portabil „So- 


lromotor” de construcție listor” superheterodină, cu circuite im- 
simplă, uşor, serveşte la primate, echipat cu 7 transistoare şi 1 
îndepărtarea prafului de pe diodă cu g&rmaniu, cu o antenă inte- 
covoare, mobilă, haine etc., rioară de ferită, alimentat cu două ba- Á 
avind perii speciale terii plate de 4,5 V. Funcţionează no 
Maşina de cusut „lleana”; dimensiunile plăcii de bază mal 200 de ore 


420.180 mm; pasul cusăturii 1 pînă la 4 mm, nu- 
mărul maxim de împunsături pe minut cca. 1.000 


Radioreceptor .Bucureşii-500": super- 

heterodină cu 3+2 tuburi electronice, 

ochi magic şi două difuzoare, cu trei 
game de undă 


i ai 
EII IIIT Frigiderul „Fram“ cu absorbție, are 110 litri, tem- 
peratura este reglată cu ajutorul unui termostat. af 
În afara despărțiturilor din dulapul frigorific, uşă 
are amenajate pe o parte interioară despăriituri Na 
speciale 
| 
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Ing. BIRNAURE VICTOR 


izitînd gospodăria didactică experimentală Băneasa 
V a Institutului agronomic „N. Bălcescu“ din Bucu- 

rești, am observat în majoritatea culturilor porţiuni 
destul de întinse din lanuri delimitate prin tárusi și 
etichetate. Indicatiile de pe etichetele frumos vopsite în 
alb și scrise cu negru: „parcelă studenţi“, cu specificarea 
culturii și a suprafețelor, m-au făcut să cred că este vorba 
de suprafeţele destinate experienţelor cercurilor științifice 
studenţeşti. 

Directorul gospodăriei, Săndulescu Anastase, dă însă 
altă explicaţie: „Nu este vorba de terenul rezervat acti- 
vitátii cercurilor științifice studențești, deși și aceste 
experienţe prezintă mult interes pentru noi. Acestea sînt 
suprafeţele pe care le-am rezervat studenţilor din anul I, 
ce efectuează practica premergătoare de producţie timp 
de zece luni și jumătate“. Am aflat în continuare lucruri 
interesante. Sub conducerea cadrelor didactice ale catedrei 
de practică din Institutul agronomic, studenţii, organi- 
zaţi în brigăzi complexe de producţie, au luat în primire 
de la gospodărie anumite suprafeţe pe care execută toate 


- lucrările, începînd cu pregătirea terenului pentru semănat 


și pînă la recoltare. Rezultatele obţinute pînă acum sînt 
promițătoare. Studenţii urmăresc cu multă atenţie fiecare 
plantă de cultură, rețin mai ușor lucrările ce se efectuează 
și aduc economii gospodăriei prin munca lor. Numai 
pînă în luna mai (începînd din 15 februarie), cei 38 de 
studenţi din anul I al Facultăţii de agricultură ce fac 
practica la această gospodărie au realizat economii de 
cea. 20.000 de lei. 

În lanul de sfeclă am găsit studenți executînd răritul. 
Echipaţi în salopete, arși de soare, veseli și plini de 
sănătate. Cum merge treaba? „Noi zicem că bine“ — ne 
răspunde Roiu Petre, secretarul organizaţiei U.T.M. 
studenţi din centrul de practică. Studenta Mâthe Luiza, 
fiică de colectiviști din raionul Tg. Secuiesc, ne spune: 
„Eu am mai luat parte la munca cîmpului. Dar abia acum 
văd cu adevărat ce înseamnă munca organizată în cadrul 
unei întreprinderi agricole socialiste. lar cunoștințele 
noastre profesionale se lărgesc în fiecare zi. Să vă spun, 
de exemplu, despre răritul sfeclei. Pînă acum știam doar 


nvătămintul 


LEGAT DE VIATA 


că trebuie să las pe rînd cite o plantă 
la anumite distanţe. Dar în timpul 
practicii am mai aflat multe. Că dis- 
tanta la care se rărește pe rînd depinde 
de distanța între rînduri, că aceasta 
este influențată de mijloacele folosite 
pentru executarea mecanizată a lucră- 
rilor de îngrijire și recoltare. De ase- 
menea, am învăţat că sfecla se seamănă 
și se ráreste la anumite distanţe, după 
cum e vorba de sfeclă de zahăr sau de 
nutreţ, după felul terenului și canti- 
tátile de îngrășămînt ce s-au aplicat. 
Sînt încă de pe acum în stare să ex- 
plic colectiviștilor, în rîndul cărora 
doresc să mă întorc, cînd se seamănă 
sfecla și alte plante de cultură, ce în- 
grășăminte trebuie date și desimea 
plantelor la hectar. - 

În afară de lucrările executate la 
sfeclă, porumb, grîu, am mai făcut 
toate lucrările de pînă acum în livada 
și pepiniera de pomi, în vie, în grădina 
de legume și rásadnitá, zootehnie etc.“ 

Am vizitat în continuare celelalte 
loturi studenţeşti. Peste tot, terenul 
este bine lucrat, afînat, curat de buru- 
ieni, pe scurt lucrări bine executate și 
la timp. În cîmpul catedrei de biologie 
agricolă, studentele Marinescu Angela, 
Doja Ştefania, Iordache Rodica şi 
Badea Viorica executau, sub condu- 
cerea asistentei Pîrvu Teodora, o lucrare de mare va- 
loare științifică: „hibridări sexuate la grîu“, în vede- 
rea creării unor noi soiuri de mare productivitate. 
M-a surprins cum din explicaţiile primite studenţii cu- 
noșteau obiectivele muncii lor: obţinerea de soiuri de 
grîu precoce, rezistente la boli, la secetă, la ger sila cădere, 
cu o înălțime uniformă, în sfîrșit, soiuri de mare producti- 
vitate și care să se preteze la recoltatul mecanizat, așa cum 
prevăd Directivele Congresului al III-lea al P.M.R. 
S-ar mai putea adăuga suficienta siguranță cu care stu- 
dentii, încă din anul I, vorbesc despre „soiul tată“ și 
„soiul mamă“, despre rolul fiecăruia în procesul de hbi- 
bridare, despre importanţa condiţiilor de mediu în selecţia 
plantelor agricole etc. Mi-au rămas în minte precizia cu 
care mîinile îndemînaticelor studente executau „toaleta“ 
spicelor de grîu, cu foarfece speciale, grija cu care execu- 
tau castratul (scoaterea staminelor „soiului mamă“) si 
siguranța recoltării și introducerii în florile „soiului 


mamă“ a staminelor „soiului tată“. Urmau apoi izolarea 


Lucrări de ameliorare a plantelor executate de studenți 


Sai! .- 


spicului cu pungi de pergament, notarea pe eticheta 
prinsă de plantă a partenerilor hibridati și a datei execu- 
tării operaţiei. 

Cine va vizita cîmpurile gospodăriei didactice experi- 
mentale Băneasa va vedea scris pe etichete: Novoukrainka 
x Hua Bei-23 mai. Pentru studenţii practicanți (ca și 
pentru specialiști), aceasta înseamnă că s-a hibridat soiul 
sovietic Novoukrainka — ca „soi mamă“ — cu soiul 
chinezesc Hua Bei. Și mai ales înseamnă căpătarea unei 
deprinderi de mare importanţă pentru activitatea viito- 
rilor ingineri agronomi, chemaţi să creeze noi soiuri de 
plante, să contribuie cu toate cunoștințele lor la índepli- 
nirea máretelor sarcini puse în fața agriculturii de Direc- 
tivele Congresului al III-lea al P.M.R. 

În pauza de la amiază am stat mai pe larg de vorbă cu 
studenţii. Semnificativă mi se pare impresia studentului 
irakian Al-Nakib Ahmed: „Mă simt ca într-o familie“. 
Deși la începutul practicii studentul nu cunoștea de loc 
limba romînă, acum se descurcă destul de ușor, ca urmare 
a ajutorului primit de la colegii săi. Ține să mulțumească 
în mod deosebit cadrelor didactice pentru grija pe care o 
arată față de pregătirea lui profesională. L-au impresionat 
deosebit viața nouă a ţării noastre, avîntul în muncă 
și posibilităţile create oamenilor muncii pentru un trai 
mai bun. În afară de viaţa desfășurată în centrul de 
practică, studentul Al-Nakib Ahmed a vizitat împreună 
cu colegii săi Uzinele „Semănătoarea“ și „Tudor Vladi- 
mirescu“ din capitală, întreţinîndu-se îndeaproape cu 
muncitorii și tehnicienii. Studenţii din centrul de practică 
m-au rugat să amintesc neapărat de aportul pe care colegul 
lor din Irak l-a adus la reușita celor două programe artis- 
tice prezentate în fața muncitorilor din gospodărie, prin 
executarea de cîntece și dansuri din Kurdistan. 

Din mulţimea impresiilor culese nu pot să nu reliefez 
modestia „depășitorilor“ de norme: Indre Gavril, Ilut 
Ignat, Maier Vasile, Puiu Nicolae, Zănogeanu Maria, 
Cătănescu Grigore, Englezu Lincă, Popa Dumitru, Stan 
Dragomir și alţii. „Nu ne facem decît datoria cît putem 
mai bine“ — a răspuns Maier Vasile sub privirile aproba- 
toare ale colegilor. 

Am aflat apoi că studenții practicanți de la Băneasa 
sînt în întrecere cu colegii lor de la celelalte centre de 
practică ale Institutului agronomic din București. Obiec- 
tivele principale ale întrecerii sînt: pregătirea profesio- 
nală (concretizată în media grupei la examenele susţinute), 
disciplina în muncă, realizarea de economii bănești în 
cadrul gospodăriilor unde efectuează practica, colectarea 
de fier vechi, activitatea culturală și sportivă. 

Curios, am luat drumul Dobrogei, unde am găsit în 
practică studenții grupelor 1.111 si 1.113 la G.A.S. 
Murfatlar si studenţii grupei 1.414 la staţiunea 1.C.A.R. 
Valul lui Traian. Şi aici conducerea centrelor de practică 
este foarte mulţumită de activitatea studenţilor, mai ales 
de realizările lor la lucrările viticole și din cîmpurile 
experimentale. 

Aceeași situaţie și la staţiunea 1.C.H.V. Istriţași G.A.S. 
Ștefănești, unde-și fac practica studenţii anului 1 horti- 
cultură, ca și la G.A.S. Crevedia, unde se găsesc „zooteh- 
nisti“. Peste tot aceeași muncă susținută pentru o bună 
pregătire profesională, același elan tineresc şi aceeași 
conștiință socialistă, pentru a fi cît mai folositori unită- 
tilor unde își încep pregătirea de viitori ingineri agronomi. 

E greu de spus care grupă de studenţi va câștiga între- 
cerea iniţiată de organizaţia U.T.M., conducerea institu- 
tului și asociaţia studenţilor din Institutul agronomic 
„N. Bălcescu“ din București și va beneficia de excursia 
de 7 zile ce se acordă grupei fruntașe. Este sigur însă că 
de cîștigat vor avea toţi aceia care vor lucra în viitor 
ea ingineri agronomi cu o pregătire temeinică, făcută 
în unităţi similare cu acelea în care își vor exercita pro- 
fesiunea. 
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Instalații rominesti 


de IRIGAT PRIN ASPERSIUNE 


ucrările de trata ri 
funciare au luat în ulti- 
mii ani o amploare ne- 
maiîntilnită. Aceasta se da- 
torește faptului că munca pe 
șantierele de hidroamelioratii 
s-a transformat într-o mare 
acțiune patriotică de masă. 


Instalaţie de 
„A.J -60 T: 


Ca urmare, suprafaţa ame- 
najată pentru irigaţii a ajuns 
la sfîrșitul anului 1959 la 
183.500 ha, de zece ori mai 
mult decît în anul 1944. În 
anii viitori, lucrările pentru 
lărgirea suprafeţelor irigate 
vor avea o şi mai mare dez- 
voltare, căci, așa cum prevăd 
Directivele Congresului al 
III-lea al P.M.R., suprafaţa 
irigată urmează să ajungă în 
1975 pînă la 2.000.000 ha. 

În exploatarea rațională 
a terenurilor amenajate și 
extinderea suprafeţelor iri- 
gate, un aport deosebit l-a 
adus Centrul mecanic „Ber- 
nat Andrei“ din Arad. Colec- 
tivul de muncitori, tehnici- 
eni si ingineri de la această 
întreprindere a construit, în- 
cepînd din anul 1950, dife- 
rite tipuri de pompe și agre- 
gate pentru echiparea statii- 
lor de pompare pentru 
irigaţii si diferite instalaţii 
și agregate de irigat prin 


cu jet lung 


Ing. |. PLEŞA 


aspersiune, folosite cu deo- 
sebit succes în producţie. 
Dintre ultimele și cele mai 
remarcabile realizări ale Cen- 
trului mecanic „Bernat An- 
drei“ sînt instalaţiile de iri- 
gaþie prin aspersiune cu pre- 
siune înaltă și rază mare de 
acțiune „I.A.J.-60 S“ si 
„L.A.J.-60 T“, denumite si 
instalaţii cu „jet lung“. Aces- 
te instalaţii se folosesc pentru 
irigarea culturilor cu tulpină 


aspersiune 


înaltă şi în special pentru 
irigarea porumbului. 

În comparaţie cu instala- 
tiile de irigat cu conducte 
transportabile manual, aces- 
te instalații au avantajul 
că elimină distrugerea plan- 
telor la manevrarea conduc- 
telor, cer personal de deser- 
vire mai puţin (un singur 
tractorist) și necesită un 
consum specific de metal re- 
dus la hectar. 


Instalaţia de  aspersiune 
„I.A.J.-60 S“ este suspen- 
dată în spatele tractorului 
U.T.0.S.-26 sau U.T.O.S.-27 
şi constă dintr-o pompă cen- 
trifugă și un aspersor Á.R. 60 
rotativ cu două pr Pom- 
pa funcţionează la o presiune 
medie de 5,5 atmosfere și 
asigură un debit de 35 litri/s. 

Conducta de aspirație este 
flexibilă si are o lungime de 
4—5 m. Ea este prevăzută cu 
un sorb plat, pentru a putea 
pepita apa chiar si din cana- 
lele provizorii de irigație. 

Aspersorul A.R. 60 are 
două jeturi de apă libere în 
atmosferă, din care jetul 
principal nu are pulverizator 
special, iar jetul secundar 
are o paletă de pulverizare. 
Aspersorul udă un cerc cu 
raza maximă de udare de 
60 m. La periferia cercului, 
udarea este realizată de jetul 
principal, iar în partea cen- 
trală de jetul secundar. Ro- 
tirea aspersorului se poate 
face în cerc sau în sector de 
cerc, cu ajutorul unor meca- 
nisme. 

Instalaţia funcționează din 
puncte de staţie prin depla- 
sarea succesivă a tractorului. 
Apa aspirată de pompă este 
refulatá prin ajutajele jetu- 
rilor în atmosieră, unde se 
pulverizează în picături ce 
cad pe pămînt. Suprafaţa 
irigată dintr-un punct de 
stație este de 1 ha. Un 
agregat poate deservi cca, 
40 ha. 

Instalaţia „I.A.J.-60 T“, 
spre deosebire de „I.A.J.-60 
S“, este tractată pe două roți 
și acționată prin ax cardanic 


de tractorul U.T.0.S.-26 sau 
U.T.0.S.-27. Aceasta per- 
mite decuplarea rapidă a 
instalaţiei și folosirea trac- 
torului și la alte munci. 

Schema de lucru în cazul 
instalaţiilor de aspersiune cu 
jet lung este cea arătată 
în figură, 

În general se practică uda- 
rea în sector de cerc, deoarece 
această metodă asigură o 
udare mai uniformă, iar trac- 
torul se deplasează pe teren 
uscat. În acest caz, 1/3 din 
sectorul de cerc se udă în 
poziția următoare. Cînd se 
udă în sector de cerc, numă- 
rul punctelor de mepe se 
dublează; în schimb durata 
de staţionare se micșorează. 
Coperta a IV-a a revistei 
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Schema de lucru a agregatu- 
lui de aspersiune cu jet lung 
în cazul stropirii în sector de 


cerc 


noastre prezintă poziţiile 
succesive ale agregatului ro- 
mînesc de aspersiune cu jet 
lung în funcţiune. 

Printre realizările Centru- 
lui mecanic „Bernat Andrei“ 
mai figurează 5 tipuri dife- 
rite de instalaţii și agregate 
de aspersiune de presiune 
medie, cu conducte trans- 
portabile manual, si 8 mo- 
dele de aspersoare de pre- 
siune medie. 


Instalaţie de aspersiune 


„.A.].-60 S" 
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A i | NOUL APARAT DE RADIO ROMÎNESC | 


Ing. T. BÁDÁRÁU 


n primul trimestru al anului 1960, Uzinele „Electro- 
| nica“-București— creaţie a regimului democrat-popular 

— au pus în fabricaţie un nou tip de radioreceptor 
popular, receptorul „Junior“. 

Conceput pentru a avea un preţ cît mai redus, fără ca 
prin aceasta să se reducă performanțele unui aparat de 
clasă medie, aparatul „Junior“ are cîteva particularităţi 
constructive: casetă simplă, alimentare prin autotransfor- 
mator, piese de gabarit redus (transformatorii de free- 
venţă intermediară și claviatura), potentiometru de con- 
strucţie simplă, în care cursorul este prins direct de 
buton, etc. 

S-au folosit pentru prima oară pe scară largă piese din 
SÁ sj (masca frontală, carcasele pentru bobine, 

utoanele etc.). Datorită folosirii polistirenului și. a unor 
miezuri de ferită de bună calitate, s-au putut obține 
bobine miniatură, realizate cu sîrmă cupru-email, în 
bobinaj spiră lîngă spiră. Aceste bobine sînt mai ieftine 
și au performanțe foarte bune. 

Trebuie subliniat faptul că acest aparat are cea mai mare 
parte a pieselor realizate în ţară, reprezentînd ca atare 
un pas înainte pe linia asimilării totale a fabricaţiei 
receptoarelor. 

Examinînd schema de principiu a aparatului, se observă 
că montajul este de tip superheterodină. Din semnalele 
culese de antenă și DI. sate pe grila hexodei E(C)H81 se 
alege acela a cărui nt pe n este egală cu frecvența pe 
care este acordat circuitul de intrare. Prin heterodinarea 
acestuia cu semnalul produs de oscilatorul local, trioda 
EC(H)81, se obține întotdeauna o frecvenţă fixă — 
453 kHz —, care se aplică amplificatorului de frecvență 
intermediară. Cu alte cuvinte, etájul de intrare transpune 
modulatia oricărui emiţător din gamele de unde lungi, 
unde medii și unde scurte pe frecvența de 453 kHz. 
Pentru a se realiza acest lucru, se folosește fenomenul de 
heterodinare a două semnale, care se știe că produce þr 
tre altele si o componentá a cárei frecventá este egalá cu 
diferenţa frecvenţelor celor două semnale. 

Dintre semnalele rezultate la heterodinare se alege 
frecvenţa intermediară, prin faptul că la intrarea etajului 
de frecvență intermediară nu pătrunde decît semnalul 
pe care este acordat filtrul Cig, Liz — Cao; Lis. 


Schema de principiu a noului aparat de radio „Junior“ i 


După amplificare, acest semnal se transmite prin filtrul 
Ca Lia — Cas Lig circuitului de detecție în care se 
foloseşte una din diodele EB(F)80. 

Pe sarcina Ra, Rs, Ca, Caz a acestui circuit apare un 
semnal de joasă frecvență similar cu semnalul care a 
modulat unda purtătoare la emisie. Datorită celor două 
filtre de frecvență intermediară, se reușește ca un semnal 
nedorit situat imediat lîngă semnalul pe care este acordat 
receptorul (+ 9 kHz) să fie atenuat de cel puţin 16 ori 
(24 dB). Cu ajutorul potențiometrului de volum Ry, 
se extrage din tensiunea de semnal o fracțiune mai mare 
sau mai mică, care se aplică pe grila triodei EC(L)82. 
Aci se amplifică și se aduce la nivelul necesar pentru a 
comanda etajul de putere echipat cu pentoda E(C)L82. 

Pentru ca nivelul auditiei să nu varieze prea mult cînd 
se trece de la un post puternic la unul slab și invers, se 
foloseşte un sistem de control automat al amplificării 
(CAA). Pentru aceasta se ia componenta continuă rezultată 
la detecție, care se știe că este proporțională cu purtătoa- 
rea, se filtrează de componenta alternativă (semnalul 
de joasă frecvenţă și er di înaltă frecvenţă) și se folo- 
sește ca tensiune de negativare a tuburilor E(C)H81 și 
E(B)F80, deoarece în montajul dat componenta continuă 
are o polaritate negativă. 

Pentru îmbunătăţirea calităţii auditiei se extrage o 
fracțiune din tensiunea de la ieşire, care este inevitabil 
distorsionată, și se aplică ca tensiune de corecție în circui- 
tul de intrare al tubului EC (L)82 (pe catoda nedecuplată). 
În felul acesta se corectează în mare măsură deformările 
introduse de cele două tuburi de joasă frecvenţă, precum 
și de transformatorul de ieșire. 

Alimentarea aparatului se face, după cum s-a arătat, 
printr-un autotransformator și un redresor echipat cu 
tubul EZ80. Tensiunea continuă rezultată pe catoda 
acestui tub este filtrată de grupul Ris, Csa, care reduce 
pulsatiile la o valoare neglijabilă. 

Puterea consumată de la reţea nu depășește 45 VA. 

În ceea ce privește aspectul exterior al aparatului, 
trebuie subliniat că pentru a face faţă gusturilor celor 
mai variate, aparatul se prezintă în trei variante: casetă 
din bachelită, casetă din lemn furniruit și casetă din 
tablă vopsită într-un email de cuptor. 

Prin aspectul atrăgător al aparatului se completează 
lista meritelor care fac ca receptorul „Junior“ să fie un 
aparat dintre cele mai reușite. 
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structorii comunismului. Într-adevăr, expozițiă Cupi 
o parte din marile realizări ale științei și tehnicii sovieti 
și constituie o grandioasă probă a máretelor înfăptuiri 
obţinute de poporul sovietic pe drumul făuririi orînduirii 
comuniste. 

De cum intri în parc te întîmpină, pe pista de decolare 
din dreapta, anume amenajată, două elicoptere. Dacă 
cumva aceste „păsări“ zburătoare nu sînt acolo, le ză- | 
resti neapărat pe deasupra expoziţiei, si dacă nici de 3 
data asta nu dai de ele, trebuie să zboare pe undeva, 
prin apropiere, în cursă de agrement cu diverși vizi- 
tatori. Ceva mai încolo, drept în faţă, este standul de 
autoturisme. Găsim aici „Moskvici“, „Volga“, „Zil 111%, 
„Ceaika“ ș.a. Cel din urmă este și cel mai nou și mai 
modern automobil. Printre alte date „biografice“ putem 
nota consumul mic de combustibil pentru această clasă 
de automobile, care nu trece de 15 litri pe suta. de 
kilometri, și puternicul motor cu 8 cilindri în formă 
de V. La Expoziţia internaţională de la Bruxelles i s-a 
decernat Marele premiu. 

De aici, drumul vizitatorului duce în pavilionul cen- 
tral al expoziţiei. Sub larga cupolă se găsesc diverse 
utilaje, mașini-unelte, produse din domeniile indus- 
triei electrotehnicii, radiotehnicii, televiziunii, elec- 
tronicii, industriei chimice, industriei de aparataj me- 


ia automată 
1 P. Aceste 
Uzinele „Maxim 


Noua mașină sovietică pentru culesul și presatul ierburilor furajere tip 


Tractorul cu roţi M.T.Z.-5 M.S. pentru acționarea mașinilor agricole 
staționare utilizat în prezent în sovhozurile și colhozurile din U.R.S.S. 


tehnicii contemporane. Ele sînt prevăzute cu un dispozitiv 
de comandă electronic, care prelucrează, după un program 
dinainte stabilit, cu o precizie matematică, cele mai 
felurite piese. 

Sînt prezentate de asemenea moderne mașini pentru 
industria textilă, totalizînd principalele elemente ale 
unei linii tehnologice. 

Pe lí gá aparatele arătate mai sus, vizitatorii mai sînt 
atrași și de aparatele optice — diverse si de înalt nivel 
tehnic. 

„Spectrofotometru cu raze infraroșii — explică specia- 
listul celor adunaţi în jurul lui — se întrebuinţează pentru 
înregistrarea spectrelor de absorbţie la diferite substanțe 
în diapazonul lungimilor de undă de la 0,75 la 25 microni. 
El este compus, printre altele, dintr-un amplificator 


intermediar, o instalaţie de amplificare, un stabilizator 
și diferite prisme, iar distanța focală a oglinzilor parabo- 
lice este de 270 mm“. 

Lîngă spectrofotometru se află o lunetă terestră foarte 
interesantă. Originalitatea ei constă în faptul că, datorită 
obiectivului oglinzii cu distanța focală de 1.000 mm, 
mărimea nu este cea cu care sîntem obișnuiți la asemenea 
aparate, ci una foarte redusă. Ea se întrebuinţează pentru 
preîntîmpinarea accidentelor pe mare și pentru observarea 
diferitelor fenomene cerești mai apropiate. 


Agregatul termoelectric P.K. 3 cu o putere instolată de 2.000 kW 
— o nouă realizare a industriei sovietice 


Interesant este și densimetrul fotoelectric, cu care se 
măsoară densitatea optică pe diferite porțiuni a emulsiei 
după peliculă. Măsurarea se face atît pe negativ cît si pe 
pozitiv, iar exactitatea ei este de + 2 sutimi. 

O largă întrebuințare în biologie, medicină și în alte 
ramuri ale științelor naturii o are microscopul de cercetări 
universale, care lucrează prin lumină directă și reflectată 
și care mărește de 2.250 de ori în primul caz și de 2.375 
de ori în cel de-al doilea. Cu ajutorul lui se obţin o cer- 
cetare vizuală și una fotografică. 

Vizitatorii sînt atrași de asemenea și de staţia de radio- 
locaţie „Donet“, întrebuințată pe vasele fluviale, cît si 
de aparatul de emisie si recepţie, nelipsit de pe bordul 
vaselor maritime de salvare. 

Din același „mediu marin“ face parte și aparatul pentru 
detectarea bancurilor de pești, construcţia lui bazindu-se 
pe principiul radarului. 

Un alt stand, foarte bogat și care, de altfel, arată grija 
partidului și guvernului Uniunii Sovietice faţă de om 
este cel al aparatelor medicale. „Cap de afiș“ în acest 
sector îl constituie aparatul pentru cusut vasele sanguine 
şi alte aparáte moderne folosite în medicină, printre care 
electrocardiograful. 

Aparatele de radio, televizoarele, aparatele de fotogra- 
fiat sînt prezentate și ele la expoziţie. Oamenii se opresc 
în faţa lor, le cercetează cu privirea, iar cînd curiozitatea 
şi interesul faţă de tot ceea ce este nou și deosebit cresc, 
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ţia sovietică din Bucureştii — 
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cer informații suplimentare de Ja specialiştii prezenți 
în expoziție. 

Am văzut multă lume oprindu-se cu luare-aminte, 
îndeosebi, în jurul noului televizòr cu ecran mare. La 
acest televizor, echipat cu un sistem optic deosebit, 
imaginea este proiectată pe un ecran de 90/120 cm. În 
Uniunea Sovietică, acest tip de aparat este folosit pe 
scară largă în casele de odihnă, la cluburi, în instituții 
de stat, în colhozuri si sovhozuri etc. 

Pe gospodine le-am urmărit îndeaproape cînd m-am 
aflat în fata standului cu mașini de uz casnic. Bogat în 
diverse tipuri de răcitoare, mașini de spălat rufe și aspira- 
toare de praf, el a trezit unanim interesul. Standul dove- 
dește grija statului sovietic față de eliberarea femeii de 
muncile mărunte ale gospodăriei. 

Un alt punct de atracţie al expoziţiei îl constituie, 
cum este și firesc, machetele sateliților artificiali ai 
Pămîntului și macheta ultimei trepte a rachetei care a 


transportat nava cosmică satelit pe orbita sa în jurul 


Pămîntului. 

Din pavilionul central, vizitatorul trece mai departe. 
De data asta, el se „trezește“ în apropierea lacului, pe 
suprafața căruia mulțimea de bărci „aleargă“ liniștite. 
Aici, pe un mic tăpșan, între pomi și verdeață, sînt expuse 
standurilecu utilaj petrolifer, minier, cu utilaj pentru con- 
strueþia de drumuri și, în special, standul de mașini 
agricole și cel de motociclete. Fiecare mașină expusă 
este cercetată cu luare-aminte. 

Mulțimea de vizitatori continuă să întîrzie în faţa 
stoguitorului SSR —- 0,5 cu șarniere și pîrghii suspendate 
pe tractorul MTL-2, care are o capacitate de ridicare de 
500 kg, sau în fața împrăștietorului de îngrășăminte 
unificat RPTU-2, care servește pentru împrăștierea îngră- 
șămintelor minerale și organominerale. 

Și ca o completare la tot ce se află prezent în expoziţie, 
oamenii vizionează filmele sovietice documentare. Pe 
băncile aranjate în acest scop în apropierea debarcaderului 
central, după ce soarele s-a pierdut la asfintit, este greu 
să mai găsești un loc. 
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uternicul torent al luptei pentru 

libertate strábate continentul a- 

frican de la un capăt la altul. 
Valurile masive ale acestui torent 
mătură din calea lor caracatita colo- 
nialistă, care timp de zeci și zeci de 
ani a supt vlaga popoarelor Africii, 
a înrobit gi ținut în mizerie milioane 
și milioane de oameni. 

Întregul continent s-a ridicat la 
luptă. Puterea acestei lupte se oglin- 
dește în însăși configurația actuală a 
hărții africane. Dacă în preajma celui 
de-al doilea război mondial pe a- 
ceastă hartă figura numai Liberia ca 
stat independent, astăzi se găsesc 
deja în Africa 11 state independente: 
Camerun, Etiopia, Sudan, Republica 
Arabă Unită (provincia Egipt), Li- 
bia, Tunisul, Marocul, Republica 
Guineea, Ghana, Liberia, Togo. A- 
ceste state africane deţin circa jumă- 
tate din populația continentului și 
o mare parte din suprafața sa. Așadar, 
rînd pe rînd, popoarele Africii sfarmă 
jugul secular al colonialismului, iar 
în celelalte state africane unde mai 
domnesc rînduielile colonialiste se 
intensifică lupta de eliberare natio- 
nală. 

La 30 iunie 1960, un nou stat 
african, numit pînă la această dată 
Congo belgian și considerat drept 
cea mai liniștită și „sigură“ colonie 
din Africa, și-a dobindit independenţa, 
devenind republică. 

Situat în inima continentului afri- 
can, Congo a fost mai bine de trei 
sferturi de veac o colonie belgiană. 
El ocupă cea mai mare parte a bazi- 
nului fluviului Congo, de la care 
şi-a luat și numele, și se întinde pe 
o suprafaţă de 2.344.000 km?, fiind 
de aproape 80 de ori maimare decît 
suprafaţa fostei sale metropole — 
Belgia. 

Populaţia statului Congo se ridică 
la cifra de aproximativ 13.300.000 
de locuitori, din care peste 99% o 
constituie băștinașii. 


Congo 
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În partea de vest a ţării, pe fluviul 
Congo, este situată capitala sa — ora- 
şul Leopoldville, care numără circa 
360.000 de locuitori. Din punct de 
vedere administrativ, Congo este îm- 
părţit în șase provincii mari, și anume: 
Leopoldville, Ecuatorială, Estică, 
Kivu, Katanga si Kasai. 

În subsolul țării se găsesc imense 
bogății metalifere. Astfel sînt mari 
zăcăminte de cupru, diamante, cosi- 
tor, uraniu, cobalt, mangan, aur, 
argint, fier, zinc, litiu etc. 

Aproape jumătate din teritoriul 
său este acoperit cu păduri în care 
există o serie de arbori valoroși. 
În acelaşi timp, condițiile climate- 
rice favorizează cultura bumbacului, 
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cauciucului, arborilor de cafea si 
cacao, culturile de palmieri, porumb, 
arahide, precum și alte culturi agri- 
cole. 

Indelungata dominație colonială a- 
supra acestei țări a făcut ca resursele 
sale naturale să nu fie folosite în 
interesul poporului congolez, ci să 
fie acaparate de marile monopoluri 
internaţionale, dintre care pe primul 
loc se situează cele belgiene. Din 
punct de vedere economic, Congo păs- 
trează și va mai păstra încă un timp 
amprentele exploatării coloniale, în- 
trucît depinde aproape în întregime 
de capitalul străin, care l-a transformat 
încă dinainte într-o sursă de materii 
prime și mînă de lucru ieftină. 

Importanţa Congoului ca furnizor 
de materii prime, atît pentru mono- 


i Producerea în condiţii primitive a ceramicii în 


Congo 


polurile din Belgia cît și pentru 
cele din alte țări capitaliste, reiese 
mai ales din faptul că el deține peste 
86% din extracția de cobalt a conti- 
nentului african, 60% din cea de co- 
sitor, 64% din cea de diamante, 
circa 53% din cea de minereuri de 
wolfram și zinc și peste 50% din cea 
de cupru. Congo este în același timp 
unul dintre cei mai mari furnizori de 
minereuri de uraniu. 

Marile bogății existente, însemna- 
tele resurse hidroenergetice și forța 
de muncă foarte ieftină au constituit 
încă de la început un punct de atracție 
pentru monopolurile străine, care au 
subordonat întreaga viață economică a 
țării. 

Colonialiștii au dezvoltat mai mult 
industria extractivă a bogățiilor ţării, 
care le-a adus foarte mari profituri, 
celelalte ramuri și mai ales acelea ale 
industriei prelucrătoare fiind negli- 
jate și împiedicate în dezvoltarea lor, 
ceea ce face ca aproape întreaga 
producție a industriei extractive a 
Congoului să fie și în prezent. expor- 
tată. 

Alături de producţia minieră, una 
din ramurile cele mai însemnate ale 
economiei congoleze este agricultura, 
cu care se ocupă 85% din populaţia 
țării. Si în această ramură economică 
predomină monopolurile străine, că- 
rora le aparţin și azi numeroasele și 
feluritele plantaţii, care dețin 90% 
din palmierii de ulei, 95% din pro- 
ducția de cauciuc și cafea, întreaga 
producţie de cacao; plantațiile furni- 
zează cea mai mare parte din producția 
agricolă exportată de Congo. În 
același timp, populația agricolă 
băștinașă duce o viaţă mizeră și deține 
suprafeţe foarte reduse cu pămînturile 
cele mai puţin productive. Ea se 
ocupă în special cu culturile alimen- 
tare pentru consum (manioc, banane, 
palmieri, arahide, porumb, orez etc.) 
pe care le produce în cantităţi insufi- 
ciente și în condiţii extrem de grele, 
primitive. 

Pe lîngă culturile agricole, alte 
două ramuri importante ale economiei 
agrare congoleze sînt silvicultura si 
creșterea animalelor, care constituie 
de asemenea importante surse de veni- 
turi pentru aceleași monopoluri stră- 
ine. 

În vederea producerii valoroaselor 
produse agricole destinate exportuluj 


(ulei de palmier, bumbac, cacao, 
cauciuc etc.) și pentru exploatarea 
intensă a bogatelor resurse minerale, 
este folosită munca populaţiei băști- 
nașe. Ca rezultat al jafului fără limite 
instituit de monopolurile imperialiste, 
acestea obţin profituri fabuloase. Pen- 
tru nimeni nu este un secret că în- 
treaga dezvoltare a Belgiei a avut 
loc pe seama profiturilor stoarse din 
exploatarea sîngeroasă a populaţiei 
din Congo. În schimb, populaţia 
autohtonă a fost condamnată de 
colonialiști la o viaţă plină de mizerie 
si suferințe. În mine ca și pe plantaţii 


era folosită pe scară largă munca 
forțată, mascată sub forma „contrac- 
telor“ încheiate cu muncitorii de cu- 
loare, prin care aceștia au fost pur 
si simplu ínrobiti de companiile colo- 


nialiste. Ca urmare, condiţiile de 
muncă și de trai sînt foarte grele. 
Muncitorii locuiesc în barăci insa- 
lubre, iar ziua de lucru se prelungește 
la 14—16 ore. Trebuie menţionat, 
de asemenea, faptul că salariul me- 
diu al muncitorilor negri din Congo 
este încă de peste 5 ori mai mic decît 
al muncitorilor albi, salariu ce nu per- 
mite muncitorilor băștinași să-și asi- 
gure nici a zecea parte din cele nece- 
sare traiului zilnic. Robi în propria 
lor ţară, minerii, ca si alţi muncitori 
din Congo, erau re de către ex- 
ploatatori să poarte la gît o zgardă 
de metal sau de fringhie pentru a 
putea fi recunoscuţi. 

Ca o urmare nefastă a regimului 
colonial, în deceniile dominaţiei bel- 
giene, populaţia de culoare din Congo 
a scăzut de la 20 milioane la 13 mili- 
oane de. oameni. Discriminarea ra- 
sială și șomajul erau la ordinea zilei 
în Congo. Ca o moștenire a trecutului 
menționăm că în Congo nu există 
cadre naţionale de medici și profe- 
sori; 97% din populaţia congoleză 
este analfabetă. În Congo erau doar 
250 de studenţi dintre băștinași, 
adică 1 la 52.000 de oameni. Belgienii 
n-au format nici un funcţionar negru, 
ci numai comisionari! Nu există nici 
un medic, avocat sau inginer din 
rîndurile populaţiei de culoare, ei 
numai infirmieri, contramaistri, ín- 
vátátori. 


Vátaf colonialist supra- 
veghind munca bástina- 
silor într-o mină de aur 


Leopoldville — capitala 


€— statului Congo 


lată care sînt 
acțiunile „civiliza- 
toare“ și condiţiile 
create de coloniza- 


tori, acești  „oas- 
peti“ nedoriți ai 
popa isi congo- 
eze! Împotriva a- 


cestora, băștinașii 
s-au ridicat și luptă 
tot mai hotărit pentru a scutura 
și alunga pentru totdeauna odiosul 
jug colonial, pentru a cîştiga liber- 
tatea și independența patriei lor. 
Această luptă se continuă de decenii, 
încă de la poposirea pe aceste pămîn- 
turi a exploatatorilor străini. Ca ur- 
mare, mii de patrioţi congolezi au 
fost aruncaţi în închisori de autori- 
tátile belgiene, din care cei mai multi 
n-au mai văzut lumina zilei. Dar 
lupta a continuat cu o și mai mare 
intensitate. În orașele congoleze au 
avut loc numeroase greve și demon- 
stratii de protest împotriva coloni- 
zatorilor. Astfel, în perioada dintre 
cele două războaie mondiale s-au des- 
fășurat numeroase mișcări populare 
antiimperialiste, a căror acţiune s-a 
intensificat și mai mult după cel de-al 
doilea război mondial. 

Greva generală care a izbucnit în 
anul 1945 în portul congolez Matadi 
s-a transformat într-o adevărată in- 
surecţie armată, care a fost susținută 
cu hotărîre de țărănimea din satele 
învecinate. Ca urmare, autoritățile 
coloniale au fost nevoite să acorde 
dreptul organizării în sindicate a mun- 
citorilor africani. Mai tîrziu, în anii 
1949—1950 au avut loc acțiuni ale 
minerilor, iar în 1952 la Leopoldville, 
capitala ţării, a izbucnit o mare grevă 
a muncitorilor și funcționarilor. 

Pentru a împiedica dezvoltarea 
mișcării pentru independenţă a po- 
pulatiei congoleze, colonialiștii bel- 
gieni au recurs la cele mai singe- 
roase represiuni. Împreună cu cei 
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Vederea unei uzine de cupru de lingă 


Elisabethville 


americani, englezi etc. ei au 
căutat să izoleze această ţară, 
sperînd că în felul acesta vor 
opri avîntul luptei pentru li- 
bertate. 

Dar cele mai crunte si sînge- 
roase oprimări nu au reușit să stă- 
vilească puternicul val al mișcării 
de eliberare din această ţară. La 
începutul anului 1959 în Congo a 
izbucnit din nou, cu violenţă, lupta 
anticolonialistă și la numai un an de 
la intensificarea ei colonialiștii au 
fost siliți să dea înapoi. 

În urma presiunii puternice a mase- 
lor populare din Congo, autorităţile 
belgiene au fost nevoite să cedeze și 
să înceapă tratative cu reprezentanţii 
patriotilor congolezi, în vederea acor- 
dării independenţei politice a ţării 
Jor, care a fost înfăptuită la sfîrșitul 
lunii iunie a.c. Dar emanciparea 
politică este doar primul pas. Congo, 
ca si alte ţări eliberate, este puternic 
încătușat din punct de vedere economic 
de trusturile capitaliste străine. 

Ca urmare a puternicei infiltratii 
în economia sa a monopolurilor străine, 
tînărul stat congolez va întîmpina 
desigur o serie de greutăţi. Dar prin 
colaborarea cu celelalte state inde- 
pendente africane, urmînd exemplul 
acestora și extinzîndu-și relaţiile eco- 
nomice în special cu ţările socialiste, 
Congo va reuși să-și cistige și indepen- 
dența economică. 

Aceste importante rezultate se da- 
toresc luptei necontenite a populaţiei 
băștinașe, impulsionate puternic de 
mișcarea generală de eliberare care 
a cuprins continentul negru. 
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Ci resterea crapului în iazuri 
si heleșteie se intensifică 
din ce în ce mai mult în 
tara noastră. Mărirea efecti- 
vului piscicol ridică însă 
problema creșterii lui în con- 
ditii bune de sănătate, care 
să asigure o cît mai mare 
productivitate. Combaterea 
diferitelor boli ce se mani- 
festă la crap cere aplicarea 
unor metode sanitare bazate 
pe cunoașterea cît mai pro- 
fundă a stărilor de boală. 

Una din cele mai pericu- 
loase boli infecto-contagioase 
este hidropizia infecțioasă. 
Un pește bolnav de hidropi- 
zie infecțioasă manifestă solzi 
zbirliti, ochi ieşiţi din orbită, 
abdomen balonat plin cu 
lichid, pe suprafaţa corpului 
pete hemoragice, care cu 
timpul evoluează în ulceratii 
de mărimi și forme diferite. 
Această boală poate provoca 
pierderi ce se cifrează la 
75—85%. Din iniţiativa In- 
stitutului de cercetări pisci- 
cole din București, începînd 
din anul 1959, această boală 
se combate cu destul succes 
prin aplicarea tratamentului 
cu antibiotice. S-a folosit 
cloramfenicolul solubil în 
apă fierbinte. În anul 1960, 
folosindu-se  levomicetina 
procurată din U.R.S.S., s-a 
extins tratamentul la încă 
8 gospodării de iazuri și 
heleșteie. 

Metoda folosită constă în 
injectarea în pîntecul fiecă- 
rui pește (a căror greutate in- 
dividuală nu depășește 300g) 
a cîte 3 mg de antibiotic, 
dizolvate într-un centimetru 
cub de apă distilată sterilă. 


Pentru peștii ce depășesc 
greutatea de 300 g se folosesc 
cîte 6 mg de antibiotic dizol- 
vate într-un centimetru cub 
de apă distilată sterilă. Este 
suficientă o singură injecție 
pentru a vindeca peștele. 

Pentru a reuși tratamentul 
cu antibiotice, este necesar 
ca peștii injectaţi să nu vină 
în contact cu peștii neinjec- 
taţi si de aceea trebuie să 
fie depuși separat în heleșteie 
sau iazuri. 

Injectarea poate fi făcută 
în fiecare gospodărie nu nu- 
mai de către personal califi- 
cat compus din tehnicienii 
piscicoli, ci și de alți oameni 
care pot fi ușor iniţiaţi în 
această problemă. 

Pentru ca acţiunea de in- 
jectare să se desfășoare cît 
mai rapid posibil, munca 
trebuie bine organizată. Ast- 
fel fiecare om care injectează 
este ajutat de către un altul 
care îi dă la mînă peștii ce 
trebuie să-i injecteze. În felul 
acesta, un om poate să injec- 
teze în 8 ore de lucru peste 
2.000—3.000 de peşti. 

Prin aplicarea tratamentu- 
lui cu antibiotice se reduc 
pierderile la maximum 4%— 
și acestea în majoritate pro- 
duse în timpul manipulării 
peștilor. În gospodăriile un- 
de peștii au fost injectati s-a 
observat o creștere a produc- 
tiei de pește cu 30—60 kg la 
hectarul de heleșteu. Această 
creștere se datorește faptului 
că în peștii injectati se pe- 
trece o activare a proceselor 
de asimilare, lucru ce duce 
la o creștere mai rapidă în 
greutate a exemplarelor tra- 
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„A limentaţia actuală este constituită din ce în 


ce mai mult din produse prelucrate industrial: 
uleiuri vegetale rafinate, margarină, orez decor- 
ticat, pîine din făină măcinată fin, conserve ete., 
al căror conţinut vitaminic este practic neglijabil. 
În această situaţie, lipsa de vitamine se face sim- 
țită îndeosebi iarna gi la începutul primăverii, 


cînd din rafia alimentară lipsesc aproape complet 


legumele şi fructele, care reprezintă sursele princi- 
pale de vitamine pentru organism. Una din căile” 


_ produselor alimentare. 
„O importantă sursă naturală, care 


poata servi 
„deseu al fabricilor de bere, al cărei conţinut impor- 
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"acestui scop, este drojdia de fermentație secundară, - ta 


tant de vitamine: Bi, Bẹ, PP, Bo, H, acid panto- O 


` tenie, inozită si ergosterină 
unanim 


recunoscut. Aceste kojdii însă nu pot fi 


folosite ca atare în alimentație, deoarece au un 
pronunfat gust amar imprimat * rásinile de hamei 


care le impurificá. 


Procedeul de purificare a drojdiilor de rășinile 
ðe hamei, pus la punct de Institutul de cercetări — 


"alimentare din București, este simplu, ieftin gi 


ga uşor de aplicat în practică. In esență acesta constă 


rágini gi completarea îndepărtării acestor substanţe 
” însoţitoare nedorite prin tratarea cu soluții alcaline 
„diluate. Pentru a se asigura conservarea, drojdia 
dezamáritá este ulterior uscată. 


În cazul menţionat, produsul obținut are gust . 


i plăcut, este total lipsit de amărăciune si corespunde 
` preseripțiilor internaționale pentru drojdia alimen- 


tară. Cantitatea de vitamină B, necesară unui om 
AA de oro me phaea Dolea go A pioni 


uscat. 


dezamărită. Extragerea se execută după o preala- 


ie, sub- 
curia minerale at tar e) si al vitami- 
nelor din complexul B. “În acest caz, l 
„de vitaminá B, din piine se dublează. 


provitamina D,) este 


din separarea mecanică a particulelor mari de 
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Pentru obţinerea unui edi e A a mai 
activ, Institutul experimentează în prezent un 
procedeu de separare a vitaminelor din drojdia 
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Dacă tehnicianul de ser- 
viciu vrea să afle valorile 
înregistrate de către apara- 
tele dispuse în întreaga cen- 
trală, îi este suficient să 
formeze un număr de telefon, 
după un cod dinainte stabilit, 
si un aparat aflat pe pupitrul 
său îi va comunica datele 
cerute. Tot la „cerere“ pe 
ecranele de televiziune va 
apărea poziţia nivelului de 
apă într-unul sau altul dintre 
tamburii cazanelor; se va 
putea vedea, de asemenea, 
cum decurg procesele de 
ardere. 

Tot cu ajutorul automati- 
zării complexe se pot da 
comenzi de pornire si oprire 
a diferitelor agregate. Mane- 
vrele intermediare necesare 
vor fi executate de către 
mașini „specializate“ fără 
intervenția omului, la timp 
şi fără greşeală. Ele vor 
comunica la „cerere“ ce 
operație au executat, ce 
rezultate au obținut. În caz 
de defectiune, aceste mașini 
„vor cere“ ajutorul creierului 
omenesc. 

Mergînd pe această linie, 
nu este departe timpul cînd 
vor fi date în funcțiune 
centrale complet automati- 


zate, conduse de la mare 
distanță de un dispecer 
central. 


Toate aceste soluții teh- 
nice moderne adoptate atît 
în construcția cît și în 
exploatarea centralelor elec- 
trice aduc după sine redu- 
cerea considerabilă a inves- 
titiilor, ridică la valori mari 
economicitatea energiei elec- 
trice produse. În acest fel 
se creează posibilități sporite 
pentru electrificarea într-un 
ritm rapid a tuturor ramu- 
rilor economiei naționale, 
acoperirea necesităților me- 
reu crescînde de energie 
electrică. 

Sub ochii noștri în ultimii 
ani ţara noastră a cunoscut 
uriașe transformări. Tabloul 
realizărilor de astăzi se va 
întregi cu máretele realizări 
de mîine. Oamenii muncii 
știu că cifrele din Directivele 
Congresului al Ill-lea al 
P.M.R. vor prinde viaţă și 
văd în îndeplinirea lor crea- 
rea propriului lor viitor 
luminos. 


semenea acvariului, te- 
rariul este — la pro- 
porții mult reduse — o 
porțiune din natură, imitată 


după dorințele noastre, în 
care vom aduce reptile sau 
broaște, cărora trebuie sá le 
creăm condiții de viaţă ase- 
mănătoare cu cele de la 
locul lor de origine. 

Pentru ca să nu avem 
necazuri după ce am populat 
terariul, este bine ca de la 
început să stabilim ce fel 
de animale vrem să creștem, 
deci să creăm condiţii bio- 
logice asemănătoare felului 
lor de viață. Putem construi 
un terariu uscat (pentru ani- 
male din regiuni cu multă 
căldură), un terariu umed 
și umbros (pentru batracieni ) 
sau un terariu mizt, supra- 
numit şi acvaterariu (pen- 
tru broaște, care în stadiul 
de tinereţe au nevoie în 
special de apă). 

Terariul trebuie fizat în- 
ir-un loc cu lumină, soare 
sau umbră, după necesi- 
tatea animalelor. Este obli- 
gatoriu ca odată stabilit te- 
rariul să nu fie schimbat 
din loc în loc, pentru a 
obișnui animalele și a nu le 
speria. Cel mai nimerit ar 
fi un balcon, dar și un loc 
în fața geamului poate fi 
tot atit de eficient, cu con- 
diția ca aerisirea să se facă 
în bune condiţii. 

Terariul poate avea o lun- 
gime de 80—100 cm, lă- 
țimea de 40 cm și înălțimea 
de 50—60 cm. Este bine să 
fie construit puțin mai înalt, 
pentru ca plantele să nu 
atingă capacul terariului. În 
principiu, terariul poate fi 
oricit de lung (după spaţiul 
ce ne stă la dispoziţie), dar 
niciodată să nu fie mai 
îngust de 20 cm. 

Materialul din care poate 
fi confecţionat este lemnul sau 
tabla. Trebuie însă să ţinem 
seamă că un terariu din lemn 
este foarte bun pentru mediul 
uscat (animale ca broaște 
țestoase de uscat,  șopirle 
sau șerpi), avînd însă detri- 
mentul posibilității putrezirii 
lemnului sub stratul de pămînt 
folosit la creșterea plantelor. 
Acest inconvenient se poate 
remedia prin introducerea unor 
ghivece mici în care vom 
pune plantele direct în nisipul 
de drenaj. 
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Cel mai bun terariu po- 
trivit pentru orice animale 
este cel cu rama de fier sau 
tablă zincată. Terariul poate 
fi prevăzut cu trei laturi 
de plasă din sirmá subțire 
și o latură cu geam sau 
invers; capacul poate fi din 
plasă de sirmá. Geamurile 
demontabile ugureazá ope- 
rațiile de curăţire. 

În terariul nostru putem 
imita regiunea de stepă, re- 


giunea din jurul lacurilor 
sau un colț umbros de pă- 
dure — după animalele ce 


le avem de studiat. Chiar 
dacă reptilele sînt asemănă- 
toare cu unele amfibii în ce 
privește forma corpului, felul 
lor de viață este foarte deo- 
sebit. De acest lucru trebuie 
să ținem seamă. Pentru şo- 
pirla de stîncă (Lacerta agi- 
lis), cîteva pietre și plante 
grase între stínci sînt sufi- 
ciente pentru a-i crea un 
mediu bun — cu condiţia ca 
să aibă soare mult —, pe 
cînd pentru salamandra de 
pădure trebuie să ne ingrijim 
de frunze multe, de scorburi, 
ciuperci și mușchi, toate al- 
cătuind un mediu prielnic 
de viață cu multă umbră și 
răcoare. 

Trebuie, de asemenea, să 
ținem seamă de felul anima- 


Construiti 
UN TERARIU 


lelor pe care le asociem în 
același terariu, de condiţiile 
lor de viață și de mărimea 
lor. Să nu uităm că toate 
reptilele și amfibiile sînt ră- 
pitoare și în diferite împre- 
Jurări se vînează reciproc. 

Aşezarea terariilor se face 
pe cit posibil astfel: terariul 
umed se așază cel mai bine 
la ferestrele dinspre nord. 
Terariul uscat se așază la 
ferestrele dinspre sud-est sau 
sud-vest, deoarece animalele și 
plantele din terariu trebuie 
ferite de soarele arzitor din 
timpul prinzului. 

heptilele nu se vor așeza 
niciodată spre nord, unde 
bate soarele mai puţin, de- 
oarece elementul de menti- 
nere a vieţii lor normale sînt 
tocmai razele soarelui; cel 
mai indicat ar fi un balcon 
în direcţia sud-vest sau sud- 
est. 

Să nu uităm că un terariu 
este numai o imitație a unei 
porțiuni de natură și că 
într-o încăpere, chiar cu cele 
mai bune condiţii create, 
animalele vor simţi captivi- 
tatea. Cine are curte sau un 
petic de verdeață lingă casă 
poale amenaja un terariu 
în aer liber, dar despre a- 
ceasta vom vorbi în numărul 
viitor. 
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Aparatul fotografic din figură, 
de fabricație sovietică, servește la 
înregistrarea pe pelicula fotografică 
a proceselor foarte g e cum sînt 
exploziile, arderile bruste, descăr- 
cările electrice etc. El asigură o vi- 
teză de fotografiere de pînă la 2.500.000 
de imagini pe secundă. 


Constructorii de tractoare din 
Harkov au realizat un autoșasiu cu 
motor Diesel răcit cu aer, de 20 CP. 
Pe acest autoșasiu se pot monta dife- 
rite unelte agricole sau o platformă 
basculantá. 


O realizare de seamă a industriei 
automobilistice din R.P.Chineză este 
limuzina „Steagul roșu“, care are un 
motor de 8 cilindri în V, cu o putere 
de 220 CP la 4.400 rot/min, 

Automobilul are opt locuri și este 
special amenajat pentru curse lungi, 
avînd o instalaţie specială declima- 
tizare. 


Patine cu role din mase plastice, 
cu ajutorul cărora se pot obţine viteze 
destul de mari, datorită faptului că 
rolele au rulmenţi cu bile. 
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Pentru prelucrarea carcaselor de 
motoare, de 6 diferite mărimi, a fost 
construită în R. P. Chineză mașina- 
unealtă combinată UTO-34 G. Această 
mașină-unealtă execută simultan fre- 
zarea suprafeţelor, găurirea şi fileta- 
rea. 


Un nou scuter de fabricaţie 
poloneză atrage atenţia prin linia sa 
modernă. Scuterul „Osa“ are motoru! 
cu un cilindru de 148 cm?, dezvoltind 
o putere de 6,5 CP, la turatia de 4.800 
rot/min. O bună suspensie este asi- 
gurată atît în faţă cît gi în spate, 
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O nouă instalație de înregis- 
trare pe bandă a fost realizată în 
. P. Ungară. Această instalație 
utilizabilá în studiourile de radio si 
televiziune pentru înregistrare stereo- 
fonică pe un canal are două viteze de 
lucru: 13,05 si 38,1 cm/secundă. 
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Motocicleta bulgară de 250 cm? 
are 12,5 CP și consumă numai 3,5 
litri pe 100 km. Ea poate atinge 100 
km /oră. 


Mașina de sudat conducte pen- 
tru transportul gazelor si țițeiului 
este purtată de tractorul cu macara 
pe tot traseul unde se pozează conduc- 
tele. Această mașină de sudură elec- 
trică KTSA-1 este echipată cu. un 
transformator de 300 kW. Cu ajutorul 
mașinii, capetele țevii se presează, se 
centrează și apoi se sudează. 


O nouă mașina pentru construc- 
ţii rutiere este compresorul sovietic 
cu pneuri „D-365“, folosit la compre- 


sarea drumurilor cu învelitori de 
ciment sau asfalt. Axul din faţă se 
poate roti la 40° în planul vertical 
și la 18* în planul orizontal. 


Uriașul baraj în construcţie de la 
Sinankian (provincia Cekian) va fi 
dat în curînd în montong odată cu 
eentrala hidroelectrică de 650.000 kW, 
care va contribui la alimentarea cu 
energie electrică a regiunilor Hankin, 
Sanhai și Hanceu (R. P. Chineză) 


Pentru instalarea conductelor 
de gaze sau petrol, tractorul cu șenile 
din figură are două mecanisme sus- 
pendate: macaraua de 3 t pentru 
ridicarea, transportul și coborirea în 
sant a ţevilor Și lama de astupare și 
nivelare a gropilor. Ambele mecanisme 
sînt acţionate hidraulic la mașina 
„TL—DT—54“ de fabricaţie sovietică. 
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ŞTEFAN MICLE 
(1820-1879) 


Ca profesor de fizică și 
chimie la Universitatea 
nou înfiinţată din Iași, 
ca decan al facultăţii de 
filozofie şi științe şi apoi 
ca rector al Universităţii, 
Ştefan Miclea desfăşurat 
o rodnică activitate în 
scopul propagării ştiinţei şi totodată pen- 
tru progresul ei. Deosebit de importante 
sint cursurile lui de fizică și ştiinţe natu- 
rale, care multă vreme au constituit un 
bun îndreptar în activitatea didactică-ști- 
intificá desfăşurată în cadrul liceelor. Ace- 
eaşi însemnătate au avut si cursurile de 
fizică: statică, electricitate, magnetism, 
acustică etc. întocmite pentru invátámin- 
tul universitar. 

Patosul în muncă, încrederea în forțele 
sale şi mai ales dragostea pentru tinerii 
cercetători, de a căror educaţie și instruire 
s-a ocupat cu grijă, au fácut ca Stefan 
Micle să devină acum 100 de ani o figură 
remarcabilă printre oamenii de ştiinţă din 
patria noastră. 


VASILE GRIGOREVICI 
HLOPIN 


(1890-1950) 


Se împlinesc 10 ani de la moartea mare- 
lui chimist sovietic academician V.G. Hlo- 
pin. Prin cercetările şi lucrările sale, 
el a adus o importantă contribuţie la dez- 
voltarea industriei chimice sovietice. După 
terminarea cursurilor superioare, V.G. Hlo- 
pin este numit profesor la Universita- 
tea din Petersburg. Paralel cu munca pro- 
fesorală, lucrează în laboratorul de stu- 
diu al radiului în 
cadrul Academiei de 
ştiinţe. O deosebită 
atenţie a acordat el 
studierii problemelor 
din domeniul chimiei 
organice şi analitice, 
precum şi metale- 
lor din grupa plati- 
nei. În acelaşi timp 
a organizat o serie de 
lucrări asupra chimiei 
şi geochimiei elemen- 
telor radioactive. 

V.G. Hlopin a ela- 
borat metoda de- 
terminării conținutului compușilor chimici 
instabili pe baza studierii cristalizării. 
Pe această cale a fost descoperită şi stabili- 
tă compoziţia unor gaze nobile, valența 
poloniului. 

Un mare aport în dezvoltarea geochimiei 
au adus lucrările lui asupra studierii con- 
ditiilor migrării elementelor radioactive 
în scoarța Pămîntului şi asupra determi- 
nării virstei geologice a Pămîntului pe 
baza datelor asupra radioactivităţii. El a 
descoperit si cercetat apele care conţin ra- 
diu, a studiat răspîndirea heliului şi argo- 
nului în gazele naturale, precum şi a boru- 
lui în apele naturale din U.R.S.S. A ela- 
borat şi propus o serie de metode pentru 
analiza volumetrică, gravimetrică, calori- 
metrică şi cea a gazelor. 

Un merit deosebit îi revine lui V.G. Hlo- 
pin în educarea şcolii de radiochimişti sovi- 
etici, căreia şi-a închinat toate eforturile. 
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Răspunzind mai multor cititori ai revistei noastre, printre care tov, 


Gabor 
Baia 


Dumitru, 
Mare, tov. 


regiunea Cluj, 
regiunea Bucureşti, publicăm mai jos un scurt articol referitor la cau- 


zele şi combaterea igrasiei şi a altor forme de umiditate în 


rin igrasie se înţelege în general 
P pătrunderea umidității în pereți 
sa urmare a ridicării apel din 
pămînt datorită forţelor capilare. În 
vorbirea curentă însă, cuvîntul igra- 
sie a căpătat un înţeles mai larg, refe- 
rindu-se lù orice fel de umiditate care 
a pătruns în interiorul încăperilor 
chiar prin ferestre, acoperiș etc. 

Cauzele aparitiei umidității în clă- 
diri sînt foarte variate. Cele mai răs- 
pîndite sînt următoarele: defectele 
de construcţie, cum ar fi, de exemplu, 
grosimea sau izolarea termică insufi- 
cientă a pereţilor exteriori, a plan- 
seelor și tavanelor, lipsa unei izolatii 
hidroluge corespunzătoare în încăpe- 
rile supuse la o umezire intensă, 
prezenţa unor. săruri higroscopice în 
mortarele pentru zidărie și tencuială, 
neetanseitatea ferestrelor etc.; umi- 
ditatea excesivă a aerului din încăperi 
datorită unei îndepărtări defectuoase 
a aerului încărcat cu vapori; încălzirea 
insuficientă a sri pi în timpul 
iernii; pătrunderea apei din pămînt ca 
urmare a unei izolatii hidrofuge defec- 
tuoase peste fundaţii; scurgeri de apă, 
din conducte de canalizare sau eventual 
încălzire centrală; pătrunderea apt) 
provenite din ploi prin acoperiș, soclu, 
ereti, balcoane, burlane defecte etc.; 
inundarea zonei din jurul clădirii 
sau de sub clădire, ca urmare a lipsei 
unui sistem corect de îndepărtare a 
apelor de ploaie din jurul casei. 

Cînd umiditatea apare în clădire 
într-un singur loc, de exemplu în 
dreptul unui burlan sau la partea 
inferioară a pereţilor parterului, a- 
tunci cauzele care o provoacă se de- 
termină uşor. 

În cazul apariţiei ei în mai multe 
puncte, trebuie făcută o cercetare 
atentă a clădirii atit la exterior cît și 
la interior pentru a se determina 
focarele generatoare de umezeală. 
După această cercetare se caută a se 
face o legătură între locul unde g-a 
găsit vreunul din defectele enumerate 
mai sus și locul în care au apărut 
urme de umiditate. 


PREVENIREA SI REMEDIEREA 
DEFECTELOR PROVOCATE 
DE UMIDITATE 


Fundatiile pe stîlpi de lemn ale 
clădirilor de lemn sînt foarte expuse 
putrezirii, în special în zona situată 


GA G; Vima 
Toma Dorel, comuna Cărpiniş, raionul Cîmpeni, 
tov. Ilie D. Stan, satul Borduşelu, raionul Slobozia, 


Mică, raionul Lăpuş, regiunea 
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la o distanţă de cca. 30 cm peste şi 
sub nivelul pămîntului, în porţiunea 
în care variază permanent umidi- 
tatea. Din această cauză, fundaţiile 
pe stilpi de lemn trebuie pe cît posibil 
evitate, fiind înlocuite prin fundaţiile 
de piatră sau beton. 

La casele fără subsol cu pardoseala 
parterului construită pe grinzisoare 
așezate pe stilpi de cărămidă este im- 
portant ca sub pardoseală să rămînă un 
spaţiu gol, cu o înălțime de 20—25 cm. 
Nivelul pămîntului din partea de 
sub clădire depășește cu 10—15 cm 
nivelul solului înconjurător. Peste 
pămînt se poate așeza un strat de 
balast îndesat bine si de pămînt 
galben. Între grinzișoarele de lemn și 
stilpii de cărămidă se așază 1—2 stra- 
turi de carton asfaltat si bitum. 

În cazul cînd pardoseala camerelor 
de locuit se execută pe stîlpi de cără- 
midă, în băi și alte încăperi cu desti- 
nație sanitară, pardoselile se așază 
pe umplutură de pămînt, peste care 
se amenajează un strat de argilă 
grasă cu grosimea de 15—20 cm şi-o 
fundație de beton protejată contra 
pătrunderii umidității. Trebuie acor- 
dată o mare atenţie construcţiei soclu- 
lui, care are si rolul de a împiedica 
pătrunderea umidității și a frigului 
in spațiul de sub clădire. 

Cea mai răspîndită pricină de 
umezire a pereţilor este construcţia 
defectuoasă a izolatiei hidrofuge peste 
fundaţii sau ruperea ei ulterioară în 
cursul exploatării clădirii. Izolarea 
peste fundaţii se realizează din stra- 
turi succesive de carton asfaltat sau 
pînză, lipite și apoi acoperite cu 
mastic bituminos (amestec de bitum 
și material de umplutură format din 
cenușă de termocentrală sau filer 
calcar). Se va avea grijă ca físiile de 
carton sau pînză să se petreacă cu 
10 cm gi să se decaleze porțiunile de 
îmbinare. 

Foarte importantă este amplasarea 
corectă a stratului de izolare hidro- 
fugă peste fundaţie. Aceasta trebuie 
să se găsească în cazul clădirilor fără 
subsol la cca. 30 cm peste nivelul 
solului exterior și în orice caz peste 
umplutura din zona de sub pardoseala 


part erului. 
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Repararea izolatiilor hidrofuge de 
fecte la peretii de cárámidá este relativ 
dificilă. În dreptul hidroizolatiei de- 
fecte se sparg goluri în pereţi cu lun- 
gimi de 50—70 cm, în care se aşază 
un nou strat hidroizolant format din 
foi de carton asfaltat lipite cu bitum. 

Deseori grosimea redusă a pereţilor 
poate fi o cauză a apariţiei de pete, 
ca urmare a condensării vaporilor 
de apă din camere pe suprafaţa rece 
a pereţilor. Se amintește că din con- 
diţiile de izolare împotriva frigului 
se recomandă ca pereţii de cărămidă 
să se tencuiască pe ambele fețe, 
ceea ce reduce mult trecerea aerului 
prin perete. 

Ferestrele și ușile reprezintă puncte 
prin care pătrund în încăpere canti- 
táti însemnate de aer rece. În general 
pierderile de căldură prin lat 
reprezintă cca. 25—30% din pier- 
derile totale ale clădirii. În afară de 
răcirea provocată de prezența geamu- 
rilor, care au o capacitate de izolare 
mai mică decît a pereţilor, se mai pro- 
duc pătrunderi de aer rece prin rostu- 
rile dintre cercevele, caré apar în 
urma uscării și umflării succesive a 
lemnului. Aceste neajunsuri din timpul 
iernii sînt înlăturate prin luarea de 
măsuri de etanșare cu cilti a rosturi- 
lor din jurul geamurilor. 

La casele fără etaj, 
podurilor poate fi adeseori o cauză de 
apariţie a petelor de umiditate în 
clădire. În afară de umiditatea care 
poate pătrunde în pod prin eventualele 
defecte ale acoperișului, aci se con- 
densează și vaporii care se ridică din 
încăperile situate dedesubt. Apa for- 
mată prin condensare atacă înveli- 
toarea (dacă aceasta este de tablă) 
și căpriorii de lemn, iar cu timpul se 
răspîndește și la alte elemente. Po- 
durile. trebuie ventilate, în special 
dacă se constată că se formează pică- 
turi de apă. Ventilarea se poate face 
prin deschiderea pe o anumită durată 
de timp a unor ochiuri de fereastră 
prevăzute în acoperiş sau prin preve- 
derea unor fante speciale la îmbi- 
narea acoperișului cu pereţii și la coa- 


ma acoperişului. 
Pentru identificarea cauzelor si 
remedierea  defecţiunilor grave din 


clădiri, se va cere sprijinul tehnicie- 
nilor de pe lîngă sfaturile populare 
sau din alte instituţii de stat. 
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PENTRU CERCURILE NATURALIŞTILOR 


RÎURILE NOASTRE 


POT DA MAI 


MULT PEŞTE 


Prof. univ. TH. BUSNITÁ 


membru corespondent al Academiei R.P.R. 


că apele noastre curgătoare erau 
bogate în pește. Astăzi însă este o 
adevărată performanţă pentru pescarul 
care a reușit să prindă cîţiva pești. 
Care să fie cauza? Pe de o parte pes- 


A . a... . 
| n vechile hrisoave ale țării, scrie 


cuitul prádalnic din trecut, care se, 


practica în toate sezoanele, si mai cu 
seamă în timpul reproducerii, nu a 
mai permis reproducerea în masă a 
peştilor, pe de altă parte, poluarea 
(murdărirea) apelor de reziduurile 
industriale a schimbat chimismul si 
biologia apelor. 

În Raportul C.C. al P.M.R. pre- 
zentat de tovarășul Gh. Gheorghiu-Dej 
la Congresul al Ill-lea al P.M.R. 
se arată că producţia de pește va 
crește în 1965 de 3,5 ori faţă de 
1959. În vederea sporirii resurselor 
de pește se vor lua măsuri pentru 
creșterea producţiei în apaa inte- 
rioare, prin amenajări de iazuri, 
helesteie, bălți, bazine de retenție 
a apelor si se va extinde pescuitul 
marin. Tinerii patriei noastre pot 
contribui si ei la realizarea acestei 
sarcini. 

Rîurile trebuie să fie populate cu 
pește si ocrotite. În privința populării 
ríurilor cu peşte, avem începuturi bune 
şi promițătoare. Rîurile de munte sînt 
populate anual cu pástrávi de către 
Ministerul Economiei Foréstiere prin 
numeroasele sale stațiuni de creștere 
a păstrăvului, iar unele rîuri din re- 
giunea dealurilor si de ses sînt populate 
prin grija inspectoratelor piscicole 
si a filialelor Asociației pescarilor si 
vînătorilor. Astfel, Inspectoratul pisci- 
col Iaşi, în colaborare cu Staţiunea 
de cercetări piscicole Tarcău, populea- 
ză anual piraiele si rîurile din bazinul 
Bistriței cu morunas, clean, mreană. 
Si Inspectoratul piscicol Cluj duce, 
de asemenea, o acţiune de toată lauda 
în popularea ríurilor cu aceiași peşti. 

Tinind seamă de lungimea rîurilor 
țării, munca de repopulare a apelor 
este uriașă, dar plină de satisfacţii, 

Ministerul Economiei Forestiere, 
după cum am arătat, a creat O se- 
rie de stațiuni de reproducere și pe- 
piniere pentru păstrăvul de munte 
si este în perspectivă să creeze sta- 
iuni pentru reproducerea artificială 
a lostritei și lipanului. Cu toate aces- 
te realizări, mai este foarte mult de 
făcut, mai ales în regiunile de deal și 
de ses. Majoritatea peștilor din aceste 
regiuni se reproduc în lunile apri- 
lie-mai.. Pentru a produce puii de 


pește necesari populării, trebuie pese, 


cuiţi mai întîi reproducători din spe- 
ciile pe care dorim să le inmultimín 
z AT) 


rîurile noastre. Astfel, în septembrie 
şi începutul lui octombrie se pescuiesc 
păstrăvii maturi, iarîn aprilie-mai — 
mrene, scobari, cleani, crapi. 

Reproducătorii pescuiti în rîuri în 
timpul reproducerii vor fi mulsi fie 
la locul de pescuit, fie depozitîndu-i 
în prealabil în helesteie, dacă sînt 
amenajate helesteie de păstrare a re- 
producătorilor, unde se țin pînă cînd 
sînt apți pentru reproducere. După 
mulgerea icrelor si laptilor, se va face 
fecundatia artificialá. 

Fecundatia artificialá, fácutá pe 
malul apelor la locul-de pescuit, dá 
rezultate bune, dacă cei care pescuiesc 
sînt pregătiţi pentru a putea face 
această operaţie. Pescuitul se face cu 
plase anume confecționate pentru a 
nu răni peștii. Echipa de pescari 
caută Jocurile de îngrămădire a repro- 
ducătorilor gi fi pescuiește avind la ei 


utilajul, necesar fecundatiei artifi- 
ciale. 2 
Odată icrele“ fecundate, ele sînt 


transportate la casele de incubație. 
Clocirea icrelor se poate face fie în case 
special amenajate, prevăzute cu in- 
stalaţii de -apă curgătoare și incuba- 
toare, sau în simple jgheaburi de lemn 
așezate în cursul apei sau în canale 
în care se pun cutii cu fundul de sită 
deasă și în ele se pun icrele fecundate. 


Mulgerea plăticii pentru re- 
producerea artificială 


În aceste aparate con- 
struite din lemn se pun la clocit 
icre de pástrávi ae 


Icrele de păstrăvi sînt incubate de 
regulă în case de incubație, fiindcă 
incubarea acestor icre durează 5 luni 
(septembrie-martie). Icrele de pástrávi 
se pot incuba gi. în jgheaburi, însă 
îngheţul puternic și zăpada ar putea 
provoca multe pierderi, 

Icrele de mreană, scobar, 
crap se pot incuba cu bune rezultate 
în rame de tifon așezate în rîu sau 
lacuri. Clocirea icrelor la speciile 
enumerate mai sus durează puţin, 
la unele specii chiar patru-cinci zile, 
aceasta în funcţie de temperatura apei. 
Puii iesiti din ouă (icre) sînt lăsaţi în 


liniște cîteva zile, după care cei de 


mreană, scobar, clean si crap sînt tre- 
cuti în helesteie special amenajate sau 
direct în locurile liniștite ale rîului. 
Puii de păstrăv, lipan și lostritá se crese 
la început în cutii de lemn cu un curent 
permanent de apă si după aceea sînt 
trecuţi în heleșteie pînă la vîrsta de 
4 luni, cînd sînt trecuţi în rîu. 

După cum vedem, acţiunea de 
populare necesită o anumită pregătire 
pentru pescuitul reproducătorilor, si 
în afară de pregătire sînt necesare anu- 
mite instalaţii pentru clocirea icrelor 
și creşterea puilor. Aceste instalaţii 
nu sînt costisitoare, putînd fi făcute 
cu cheltuieli locale. 

Repopularea ríurilor nu este însă 
decît începutul. Este foarte. impor- 
tantă munca de pază contra braconieri- 
lor, a celor care pescuiesc cu mijloace 
nepermise și care pentru cîţiva pești 
pe care îi pescuiesc omoară sute si 
mii de pui de peşte. Așa este pescui- 
tul cu plante otrăvitoare, cu var 
nestins etc. 

Să luăm de exemplu rîul Argeș. În 
regiunea de munte el ar trebui populat 
cu păstrăvi pînă la Curtea de Argeș, 
în regiunea de deal pînă la comuna 
Petrești — cu scobar și mreană, iar 
de la Petrești pînă la vărsarea în Du- 
năre cu crapi. Pentru acest rîu luat 
ca exemplu ar trebui alese ca zone de 
crufare: una în regiunea de munte 
și alta în cea de deal, după posibili- 
tátile de pază. 

Antrenarea tineretului într-o astfel 
de acţiune ar fi nu numai instructivă, 
deoarece ei ar afla o mulţime de lu- 
eruri în legătură cu viața peştilor, ci 
totodată ar aduce o contribuţie de 
seamă la ridicarea valorii economice a 
rîurilor noastre. 


clean, 


Ar E 


ilmele cele mai indicate pentru 
fotografia subacvatică sînt cele 
de sensibilitate medie, ca Agfa 
Isopan F sau ISS. Deoarece începînd 
de la o adîncime de 6 metri sub apă, 
culoarea roșie dispare, filmele mai 
rapide (mai sensibile), care sînt în 
special sensibilizate pentru raze roșii 
și galbene, nu pot da practic rezul- 


Citeva fotografii din „lumea tăcerii” 


tatele scontate. La aceasta se mai 
adaugă și faptul că emulsiile mai 
sensibile au de obicei prea puţin con- 
trast pentru fotografiile subacvatice. 
Filmele alb-negru se vor developa de 
preferință într-un revelator micro- 
granulat contrast. Cele mai bune re- 
zultate se obţin cu revelatorul Agfa- 
Final, cu o supradevelopare de circa 
15% faţă de timpul normal indicat de 
fabrică pentru emulsia respectivă. 

Pentru fotografii în culori se reco- 
mandă în special filmul negativ, deoa- 
rece acesta are o latitudine mult mai 
mare de expunere decît filmul reversi- 
bil. Filmul în culori „vede“ sub apă 
mai departe decît filmul obișnuit alb- 
negru. Explicaţia acestui fenomen este 
faptul că la limita vizibilitátii sub 
apă culorile pălesc simţitor; astfel un 
roz si un verde pal, transpuse pe o 
emulsie alb-negru, vor da aceeași 
nuanță de gri. Pe de altă parte, filmul 
în culori înregistrează fidel și aceste 
nuanțe mai șterse. Așa se explică si 
faptul că sub apă se poate fotografia 
cu un film alb-negru doar pînă la o 
distanță mult mai mică decît este vi- 
zibilitatea reală pentru ochii noștri, 
caré percep absolut toate nuanțele de 
culoare. 


CÎT EXPUNEM SUB APĂ? 


T impul de expunere sub apă este 
în funcţie de lumina de afară, de 
unghiul sub care această lumină cade 
pe suprafața apei, de claritatea apei, de 
adîncimea la care se află subiectul (nu 
operatorul!) și de culoarea mediului 
ambiant. Pînă la o adîncime de 10 
metri se va deschide în general dia- 
fragma cu 1—2 valori mai mult față 
de timpul de expunere normal prac- 
ticat în aer. Faţă de valorile normale 
entru soare, afară, între orele 10—14, 
în lunile de vară se va închide dia- 
fragma cu o valoare dacă operatorul 
fotografiază de jos în sus, cu soarele în 
spate si subiectul aproape de supra- 
fața apei, și cu două valori, în aceleași 
condiţii, dar dacă soarele va bate 
spre aparat. Se va deschide diafragma 
cu 1 sau 2 valori cînd fundul este de 
culoare închisă si se va închide cu’ o 
treaptă dacă fundul este de culoare 
deschisă. Dacă verdele constituie cu- 
loarea predominantă, vom închide 
diafragma în general cu 1 sau 2 va- 


lori. 


F. BRANDRUPP 


Timpul de expunere este și sub apă 
în funcţie de rapiditatea mișcării pe 
care vrem s-o fotografiem. Totuși, 
chiar la planuri complet statice, ex- 
punerea cea mai lungă nu va trebui 
să depășească niciodată 1/50 secundă. 
Cînd fotografiem pești în mişcare, 
timpul de expunere va trebui ales mult 
mai scurt, între 1/100 sau 1/250 
secundă. Momentul lovirii unui pește 
cu săgeata nu-l putem imortaliza clar 
nici măcar cu 1/1.000 secundă. În 
tot cazul este bine ca timpul de ex- 
punere să nu fie ales prea lung, deoa- 
rece în apă operatorul nu are nici 
un punct fix de sprijin și este supus 
mișcărilor valurilor sau curenților. 


CE LUMINĂ FOLOSIM? 


L umina cea mai indicată pentru fo- 
tografii subacvatice este cea difuză 
(soarele acoperit puțin cu nori subțiri 
albi sau ceață). În acest caz vor lipsi 
sub apă unduirile de lumină, provo- 
cate de valuri, prin refracția luminii 
directe. Dacă fotografiem cu plin 
soare afară, nu ne vom alege subiecte 
plasate prea a roape de suprafața apei. 
Aici efectul descris mai sus este pu- 
ternic şi putem avea, de exemplu, 
imaginea unui peşte cu dungi mai 
deschise pe spinare, dungi ce nu există 
în realitate. 

În majoritatea cazurilor, dacă lu- 
crăm pînă la o adîncime de 10—15 
metri, nu avem nevoie decît de lumina 
care pătrunde de afară prin suprafața 
apei. Numai pentru imagini în culori 
va fi necesar să folosim lumină artifi- 
cială, începînd de la 6 metri adîncime, 
dar si aceasta numai în ipoteza că re- 
darea corectă a culorii roșii este abso- 
lut necesară. Începînd de la această 
adîncime, culoarea roșie dispare trep- 
tat. De exemplu la 20 de metri adîn- 
cime o cască de baie roșie o vedem 
transformată în verde. Fenomenul 
acesta se repetă și la orizontală, adică 
dacă plasăm un obiect roșu la 20 de 
metri distanță el va fi văzut, de ase- 
menea, în culoarea verde. Ca să reca- 
pete culoarea iniţială este nevoie 
de lumină auxiliară, aprinsă foarte 
aproape. 

Amatorii pot întrebuința pentru 
fotografia sub apă două feluri de lu- 
mină artificială: vacufulger sau fulger 
electronic. Chiar dacă posedăm un 
fulger electronic, pentru folosirea aces- 
tuia în apă sînt necesare numeroase 


modificări esenţiale și extrem de 
multă prudenţă. De obicei se montează 
tot agregatul într-un tub de aluminiu, 
închis ermetic și umplut cu ulei de 
transformator. Această precauţie este 
absolut necesară, ținînd seamă cît de 
periculoasă poate îi o electrocutare 
(în apă !!) la tensiunea de 500—2.500 
de volti, la care lucrează aceste insta- 
latii. Eficacitatea unui fulger elec- 
tronic de 200w/secundă, sub apă, este 
totuși foarte redusă; se poate expune 
cu film de 17/10” DIN, cu diafragma 
5,6 dacă sursa de lumină se aflá la 
1—1,5 metri de subiect (timpul de 
expunere fiind dictat exclusiv de 
durata luminii, care variază de la caz 
la caz, între 1/500 și 1/10.000 secundă). 

Mult mai indicate pentru amatori 
sînt becurile vacufulger. Aprinderea 
lor se poate asigura cu 2—3 baterii de 
4,5 volti puse în paralel sau printr-o 
baterie de la o proteză auditivă de 
23,5 volti, cu ajutorul unui condensa- 
tor. Soclul și contactele becului sînt 
în cazul acesta direct în contact cu 
apa, etanșarea făcîndu-se exclusiv 
pentru alimentarea electrică. Pierde- 
rile de curent din pricina apei rămîn 
suficient de mici ca aprinderea să nu 
fie periclitată. Dacă vom avea nevoie 
de lumină mai multă decît dau becu- 
rile de care dispunem, putem cupla 
într-un singur reflector mai multe so- 
cluri. Astfel vom aprinde pentru o 
singură imagine mai multe becuri. 
Eficacitatea luminii produse de becuri 
vacufulger depinde de mărimea și 
numărul becurilor folosite și se va 
stabili: prin încercări. 

În loc de încheiere, cîteva reguli și 
sfaturi practice: cu filme în culori se 
lucrează sub apă de preferință între 
orele 10 și 14. Pentru filmele alb-ne- 
gru orele de înainte de prînz sînt mai 
bune (din cauza radiaţiilor albastre). 
Cu lumina care pătrunde de afară în 
apă se pot reda corect culorile: roșu 
pînă la 1 metru adîncime, portocaliu 
pînă la 2—3 metri adîncime și galben 
pînă la 5 metri adincime. 

Nu fotografiati niciodată vertica 
spre fund! Imáginile obţinute astfel 
vor fi total lipsite de plasticitate. 
Cele mai interesante imagini se obțin 
sub apă contra luminii. Un bun foto- 
graf acvatic trebuie să fie un desăvirșit 
scufundător! 


Soluția ghicitoriloe 
fotografice din nr: 


FOTOGRAFIA PE PLOAIE 


otografierea picăturilor de apă 

căzînd în averse peste oraş sau 

cîmp nu are nimic atrăgător; 
trebuie căutate însă efectele produse de 
ploaie, cum ar fi ochiurile de apă 
rămase pe străzi după ploaie, cu 
reflexele lor minunate. 

Precauţiuni: obiectivul trebuie ferit 
bine de picăturile de ploaie cu aju- 
torul unui parasolar special sau cu o 
umbrelă, fiindcă cea mai uşoară 
diră de apă pe obiectiv ar fi suficientă 
pentru a distruge claritatea imaginii. 
Trebuie, de asemenea, evitată udarea 
aparatului, 

Cum, în timpul ploii, soarele dis- 
pare în nori şi lumina scade în inten- 
sitate, trebuie să folosim emulsii 
foarte sensibile pentru a putea lucra 
cu un timp de poză mai convenabil. 

n cazul cînd dorim să fotografiem 
noaptea, la lumina unui felinar, 
este mai recomandabilă o emulsie 
pancromatică foarte sensibilă. 

Citeva subiecte la lumina zilei. 
Reflectarea monumentelor sau a 
persoanelor în ochiurile de apă. O 
compoziţie îngrijit făcută ne poate 
da fotografii foarte curioase. Anumite 
scene specifice, pe timp de ploaie, 
merită să fie fotografiate, pentru 
comicul lor sau aspectul lor specific. 

Timpul de poză va fi: pentru 
f = 4,5 de 1/25 secundă sau chiar 
1/15 secundă, cu o emulsie pancroma- 
tică foarte sensibilă. În cazul cind, 
imediat după ploaie, cerul se lumi- 
nează, se va opera cu un timp de 
poză corespunzător: 1/50 secundă 
sau chiar 1/100 secundă. Pentru 
scenele de stradă, după ploaie, cel 
mai potrivit timp de poză ar fi 
1/1090 secundă. 

Cîteva subiecte la lumină artificia- 
lá. Monumente iluminate, Dacă voim 


să fotografiem anumite monumente 
iluminate, seara, după ploaie, vom 
folosi, de asemenea, o emulsie pancro- 
matică foarte sensibilă, iar timpul 
de poză, avînd în vedere reflectarea 
luminii de umezeala străzii, va fi de 
4—5 secunde pentru f=4,5. Reflec- 
tarea monumentelor în ochiuri de apă 
poate fi prinsă pe peliculă avindu-se í 
grijă să se aleagă unghiul de poză g 
cel mai potrivit. Se va căuta ca md. 5 
numentul să nu se reflecte complet Y 
în apă, ci numai partial. Asementa Á y 
fotografii sînt foarte frumoase si 
atractive, K 
Clişeele trebuie developate „moale“, 
fără contrast. Copierea sau mărirea 
trebuie făcută pe hirtie cu granulaţie 
fină, cu trame care îndulcesc imagi- 
nea. Pentru monumente se recomandă 
o hirtie mătăsoasă. 


„Portarul si ploaia”, de Stanislav Tereba 
(Cehoslovacia), premiul | la Expoziţia anuală a 
fotoreportajului, secția sport 


CONCURSUL NOSTRU 


Capacitatea rezervorului 
(10 puncte) 


25) Într-un rezervor se găseşte 
hidrogen la presiopean de 2 atmo- 
stere, iar în altul, oxigen la 
presiunea de 5 at- 
mosfere. Ştiind că 
primul rezervor 
are capacitatea de 
1 ms, ce capacitate 
trebuie să aibă cel 
de-al doilea pen- 
tru a asigura ar- 
derea întregii can- 
titáti de hidrogen (fără a 
rămîne însă oxigen) şi ce rezultă 
din această ardere? 


Părerea pescarului 
(10 puncte) 


26) Un bátrin pescar, fiind îm- 
piedicat să iasă în larg din cauza 
fluxului, îi spunea nepotului său: 
„Ehei, dacă aş fi acum pe cea- 
Íaltá parte a Pămîntului, în- 
tr-un loc diametral opus aces- 
tuia, acolo ar avea loc desigur 


care ne-ar fi ajutat 
să ieşim în larg si...“ Zgomotul 
valurilor care se spărgeau de 
țărm ne-a împiedicat să mai 
auzim stirşitul frazei. Dv. însă, 


refluxul, 


dragi cititori, ce credeţi, 
dreptate pescarul? 


avee 


Drumul poştaşului 
(5 puncte) 


27) Un poştaş are de dus 8 colete 
la 8 case vecine oficiului poştal 
(vezi sk ós Pentru a împărţi 
aceste colete, el urmează un 
itinerar care este o linie fríntá 
formată din patru segmente de 


dreaptă. Încercaţi să găsiţi acest 
itinerar unind cu creionul cele 
9 puncte. 


Piná la ce adincime? 
(10 puncte) 


2k) Pe deasupra unui lac adînc, 
la înălțimea de 10 m, trece un 
funicular, care transportă trun- 
chiul unui hickory (esenţă avind 
cel mai dens lemn, cca. 0,8 din 
densitatea apei). Nefiind bine 
Jegat, trunchiul cade în apă. 


Ştiţi care ar fi adîncimea maximă 
la care s-ar scufunda trunchiul, 


SX dacă rezistența pe care o opun 


aerul si Sp mişcării copacului 
ar fi nulă 


29) Íncercati să refaceți ur- 
mătoarea împărțire 


(5 puncte) 
857423 : ? =? 


Jocul cu pietricele 
(10 puncte) 

30) În figura alăturată, intersec- 
tiile liniilor care formează steaua 
sint marcate cu puncte. Cum va 
trebui să procedaţi pentru a așeza 


uncte cite 
următoa- 


pe tiecare din aceste 
o pietricică, respectin 
rele reguli: 


punct, vom a ea pietricica pe 
cel 

near cu acesta. 
pornind din 


a) Pornind dintr-un anumit pietricica în B sau în 
coli- 
De exemplu, 


A putem  aşeza 


% 


de-al treilea punct că dintr-un punct ocupat. 


Pentru a veni în ajutorul participanţilor 
la concursul nostru, publicăm alăturat de- 
senul jucăriei despre care este vorba în pro- 
blema a treia din numărul 2/1960 al revistei. 


ÎN ATENȚIA PARTICIPANȚILOR LA CONCURS 


Cu problemele publicate în numărul de 
faţă se încheie concursul organizat de revista 
noastră. Reamintim încă o dată tuturor par- 
ticipantilor că răspunsurile și modul de re- 
zolvare a problemelor însoţite de cele 6 
bonuri de participare trebuie trimise redacției 
pînă la data de 10 august inclusiv — data 
poştei. Orice plic sosit după această dată 
nu va mai fi luat în consideraţie. 

Totodată rugăm pe participanţi să indice 
clar numele și pronumele, profesiunea gi 
întreprinderea sau instituţia unde lucrează. 

Premiile care vor ráspláti pe da mal buni dezlegátori 
vor fi: 

1. Un premiu | 

2. Un premiu ll 

3. Un premiu Ill 


Un moped. 
Un televizor. 
O călătorie în U.R.S.S. 
4. Un premiu IV Un aparat de radio portabil. 
5. 10 menţiuni Cite un abonament anual la re- 
vista „Ştiinţă şi tehnică”. 


Redactor-şef: conf. univ., candidat în ştiinţe tehnice |. TRIPSA 

Colegiul de redacţie: lector univ., candidat în şt. agricole Gh. BILTEANU, conf. univ. 
N. BOTNARIUC, prof. univ. T. BUGNARIU, redactor-şef adjunct |. CHITU, conf. univ. FI. CIO- 
RĂSCU, geograf V. CUCU, prof. univ. D. DAVIDESCU, prof. univ. A. IANU, ing. V. IOANID, 


conf. univ. dr. C. MARCU, conf. univ. R. MIHAIL, acad. prof. dr. ŞI. S. NICOLAU, 
ing. |. PASCARU, prof. univ. A. PIRVU, conf. univ. Gh. RULEA, lector univ. |. SIMION, 
ing. agronom A. STĂNEL. 


b) Nu este permis să se porneas- 


c) Cea de-a 10-a pieltricică se 
va aşeza pe punctul rămas liber. 


Bi. 
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BON DE PARTICIPARE LA CONCURSUL | 
REVISTEI „ȘTIINȚĂ ȘI TEHNICĂ“ — Nr. 6 


mecanisme cu pană 


Nb ð 


NN 


GL ti 


entru a-şi uşura munca, omul a folosit 

încă din cele mai vechi timpuri planul 

înclinat (A); aceasta îi permitea să 
ridice la anumite înălțimi, cu forța sa 
fizică relativ redusă, greutăți mari. 

Şi astăzi planul înclinat are multiple în- 
trebuintári, la diverse rampe de încărcare, 
la unele poduri etc., chiar scările locuin- 
telor noastre pot fi asemănate cu un plan 
înclinat. Un element foarte răspîndit în di- 
ferite domenii ale tehnicii este pana (B), 
în fond o porțiune dintr-un plan înclinat. 
Pe lingă binecunoscutele întrebuinţări ca 
element de îmbinare şi ca pană de des- 
picat, aceasta s-a dovedit a fi şi un ele- 
ment esenţial în componenţa a numeroase 
mecanisme. lată cîteva exemple: două 
mecanisme de stringere cu pană (1 și 2) 
şi un mecanism de prindere tot cu pană (3). 

Mecanismul cu pană şi pirghii al unei 
frine (4) poate fi văzut alături. 

Pana este întilnită şi în componenţa me- 
canismelor care opresc mişcarea într-un 
anumit sens (5 și 6). 

Prin înfăşurarea unui plan înclinat pe un 
cilindru s-a obținut” şurubul (C), un alt 
element de largă utilizare în construcția 
de maşini. El este utilizat sub zeci de forme 
ca element de îmbinare şi în componența 
a numeroase mecanisme. 

lată cîteva exemple: un mecanism de 
fixare şi centrare (7), mecanismul unei 
frine (8), cricul (9), burghiul (10), meca- 
nismul de copiat al unei maşini-unelte (11), 
un transportor cu melc (12) şi o presă cu 
şurub (13). 

- Mecanismele cu pirghii şi şurub sînt 
întilnite şi în construcția diferitelor maşini 
matematice. lată cum arată mecanismul 
pentru determinarea coordonatelor (14). 
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SIDERURGIA — CONDITIE ESENTIALA 
PENTRU DEZVOLTAREA TUTUROR _ 
RAMURILOR ECONOMIEI E ng e d 


STIINTA C.C. al UT. 


„În cadrul planului de 6 ani-—se spune în Ra- ' TEHNICĂ şi S.R.S.C. 


portul prezentat de tovarăşul Gheorghe Gheorghiu- Á l ; Anul XII Serla a Il 
Dej la cel de-al III-lea Congres al P.M.R. — partidul a DE > 
nostru va acorda în continuare o alentie deosebită 
industriei siderurgice, condiţie esenţială pentru 
dezvollarea tuturor ramurilor economiei“ pr 

Astfel, producția de fontă va creşte în 1965 la 
cca. 2 milioane de tone, iar cea de oțel la 3,3 milioane 
de tone. Acest lucru va asigura industria A 
toare de magini cu materia primă necesa „pealru 
a la sfîrşitul şesenalului producţia ei să crească 
de 2,2 ori față de 1959, ceea ce va însemna | în ultimă. 


instanță că ramurile economiei ireal rot fi 
înzestrate cu lol mai mulle maşini, utilaje şi i insí 
latii fabricale în tara noastră la nivelul ys A 
moderne. i 


Se va dezvolta, în aanak producția de ser | 
linii tehnologice complete, producția de instal 

de foraj, de locomotive Diesel-eleetrice, ruele A, 
autocamioane, maşini agricole etc. / 


—.D. -m 


E ei 
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 Înfăpluiri marele 


PERSPECTIVE LUMINOASE - 


nul acesta, ziua de 23 
A August, ziua eliberării 

patriei noastre de sub 
jugul fascist, o sărbătorim 
într-o atmosferă cu totul 
deosebită. Nu de mult s-au 
încheiat lucrările Congre- 
sului al III-lea al Parti- 
dului Muncitoresc Romin, e- 
veniment de însemnitate is- 
torică în viaţa partidului 
și a tuturor oamenilor muncii 
din patria noastră. Cu oca- 
zia bilanţului făcut la con- 
gres, poporul nostru munci- 
tor a putut arunca o privire 
retrospectivă asupra măre- 
telor realizări obţinute, sub 
conducerea încercatului nos- 
tru partid, în cei 16 ani câţi 
au trecut de la eliberarea 
patriei. Ti se umple inima 
de bucurie şi-ţi inspiră o 
adincă încredere cînd vezi 
că ceea ce în urmă cu 
5 ani, în documentele 
Congresului al II-lea al 
P.M.R., erau trecute drept 
sarcini constituie astăzi rea- 
lizări de seamă, concreti- 
zate în sutele de fabrici si 
uzine noi sau reechipate cu 
tehnica modernă, centrale 
electrice, sonde, mine, care 
au sporit considerabil pu- 
terea economică a ţării. Pe 
ogoarele patriei lucrează as- 
tázi zeci de mii de tractoare 
si diferite mașini agricole, 
s-au ridicat școli noi, că- 
mine, case de locuit etc. etc. 
Poporul nostru, în trecut 


jefuit și asuprit de exploa- 
tatorii din ţară si de peste 
hotare, trăieşte astăzi o viață 
nouă, 
și stăpîn 


socialistă, fiind liber 
pe soarta sa și 


bucurindu-se de un nivel 
de trai din ce în ce mai 
ridicat. 

La obţinerea tuturor aces- 
tor remarcabile succese, ală- 
turi de toţi oamenii muncii, 
tineretul nostru,sub conduce- 
rea înţeleaptă a partidului, 
și-a spus cu prisosinţă cuvín- 
tul, Pe toate șantierele con- 
structiei socialiste, el a fost 
sprijinul de nădejde al co- 
muniștilor. Si astăzi, în 
cinstea celui de-al III-lea 
Congres al U.T.M., el mun- 
ceste cu si mai multă ábne- 
gatie, se dăruieşte inde- 
plinirii máretelor sarcini tra- 
sate de congresul partidului. 
La noua chemare a parti- 
dului, el a răspuns ca întot- 
deauna cu înflăcărare: pre- 
zent! 

* 

În condițiile construirii 
socialismului, pe baza resur- 
selor sale naturale variate si 
bogate, în R.P.Romíná s-a 
creat în anii puterii populare 
o puternică si multilaterală 
industrie. Romínia s-a trans- 
format dintr-o ţară agrară 
înapoiată într-una cu o in- 
dustrie si o agricultură în 
plină dezvoltare. 

Ca urmare a aplicării cu 
consecvență de partidul nos- 
tru a politicii leniniste de 
industrializare socialistă a 
ţării, s-a dezvoltat cu priori- 
tate industria grea cu pivotul 
ei, industria construcțiilor 
de maşini. Au fost create si 
dezvoltate noi ramuri in- 


dustriale si create condițiile 
pentru înzestrare cu teh- 
nica nouă a tuturor ramu- 
rilor economiei naţionale. 

În cadrul industriei con- 
structiilor de mașini si a 
prelucrării metalelor, care 
produce astăzi peste 1.000 
tipuri de mașini și utilaje 
de înaltă tehnicitate, au 
apărut noi subramuri de pro- 
ductie, ca industria de trac- 
toare și de mașini agricole, 
industria de autocamioane, 
de utilaj petrolifer și minier, 
de mașini şi aparataj elec- 
trotehnic, de utilaj energe- 
tic. 

Au fost realizate si depă- 
site sarcinile trasate din 
planul de electrificare a țării, 
producţia de energie elec- 
trică fiind în anul 1960 de 
7,7 miliarde kWh. 

Construirea de numeroase 
întreprinderi ale industriei 
construcţiilor de mașini, ale 
industriei chimice, industriei 
energetice, ale siderurgiei, 
precum si punerea în va- 
loare de noi zăcăminte au 
dus la importante modificări 
în repartiţia geografică a 
industriei pe teritoriul ţării 
noastre, imbogátind con- 
tinutul hártii economice. 

În timpul primului cin- 
cinal și în anii care au tre- 
cut de la cel de-al II-lea 
Congres al partidului, au 
apărut pe harta patriei nume- 
roase obiective industriale. 

În regiunea Craiova au 
apărut noi centre petrolifere 


la Bilteni, Ticleni, Rásina, in 
regiunea Pitești, la Cobia, 
Leordeni, Valea Caselor, Mo- 
şoaia etc., iar în regiunea 
Bacău s-au identificat noi 


structuri petrolifere. Odată 
cu creșterea extracţiei de pe- 


trol, s-a mărit capacitatea 
de preluc rare, prin construi- 


rea rafinăriilor noi la Dărmă- 
nesti și Borzești si prin in- 
trarea în funcţiune a unei 
noi instalaţii pentru pro- 
ducţia uleiurilor superioare 
la Teleajen. S-a extins zona 
carboniferă în bazinul Pe- 
trosani (Uricani, Cîmpu lui 
Neag etc.), în regiunea Ora- 
dea (Varviz, Sărmășag), în 
nordul Olteniei (Rovinari). 
Noi cîmpuri de gaz metan 
au fost date în exploatare 
în bazinul Transilvaniei, 
precum și în zona de la sud 
de Carpaţii Meridionali. 

În anii puterii populare 
s-au construit numeroase ter- 
mocentrale (Doicesti, Sîn- 
georgiu de Pádure, Paro- 
seni, Ovidiu II, Comănești, 
Borzești, Voivozi etc.), hidro- 
centrale (Moroeni, Váliug, 
Sadu V, Aștileu) și se află 
în construcţie marea hidro- 
centrală „V. I. Lenin“ de la 
Bicaz. 

În siderurgie, demn de 
menţionat este faptul că în 
Moldova a apărut o nouă 
cetate a metalului, la Roman, 
într-o regiune în care pînă nu 
de mult singurele ramuri 
industriale erau legate de 
producţia agricolă. În ace- 
laşi timp s-a lărgit capaci- 
tatea de producţie a cen- 
trului siderurgie Reșița A 
s-a dezvoltat foarte mult a 
doua bază siderurgică a ţării, 
Combinatul de la Hunedoara, 
unde au apărut o uzină cocso- 
chimică modernă, două fur- 
nale noi, o fabrică de aglo- 
merare a minereurilor, o 
nouă otþelárie, un laminor 
bluming si un altul de 
650 mm etc. 

Industria construcţiilor de 
mașini gi a prelucrării me- 
talelor a cunoscut în anii 
regimului de democrație 
populară un puternic avînt. 
Dintre marile si modernele 
întreprinderi industriale con- 
struite, care au o mare im- 


Í 


portanță in economia na- 
tionalá, menţionăm: Uzinele 
„T. Vladimirescu“-Bucu- 
rești, Fabrica de rulmenţi 


Birlad, „Vasi 
Colibași-Piteștă, | 
Thälmann“ — Orașul $ 
Fabrica de scule „Risti 
„losif Ranghet“ — Arā 
„Electroputere“ — Craiova 
etc. Numeroase sînt si uzi- 
nele care au fost reconstruite, 
modernizate și cărora li s-au 
mărit capacităţile de pro- 
ductie. 

Printre principalele obiec- 
tive construite în cadrul in- 
dustriei chimice figurează: 
Fabrica de acid sulfuric de 
la Năvodari, Uzinele „Car- 
bochim“-Cluj, Fabrica de 
negru de fum de la Copșa 
Mică, cea de tananti „Ar- 
geșul“-Pitești“, de amoniac 
Victoria, de antibiotice Iași 
și multe alte întreprinderi. 
Partial a intrat în funcţiune 
Fabrica de fire și fibre 
sintetice Săvineşti și se află 
în construcţie Uzina de sodă 
calcinată Govora și Combi- 
natul de chimizare a pe- 
trolului de la Borzești. 

În industria de prelucrare 
a lemnului, începînd cu anul 
1957, investiţiile au fost 
alocate pentru construirea 


Secţia de preparare a apei, 


Combinatului de placaj, plăci 
aglomerate și plăci celu- 
lare la Gáláutas, a Fabricii 
de plăci din așchii de lemn 
la Brăila, a complexului din 
Jiu etc. 

ogresele industriei noas- 
Otialiste în ultimii ani 
în faptul că în 
m în 11 săptă- 


Pe baza 
nicii înaintate 
rii continue a 
muncii și ridicăr 
cării profesionale a mi 
torilor și tehnicienilor, 
avut loc o continuă îmbună- 
tátire calitativă a activi- 
tátii industriale. 

Ajutorul frățesc dat de 
U.R.S.S. a fost si este un 
factor deosebit de impor- 
tant în, înfăptuirea cu suc- 
ces a industrializării socia- 
liste a ţării noastre. Cola- 
borarea economică dintre þá- 
rile sistemului mondial so- 
cialist are o mare însemnă- 
tate în realizarea planurilor 
de perspectivă, de dezvol- 
tare a economiei acestor 
ţări. 

O și mai mare și puternică 
dezvoltare va cunoaște eco- 
nomia naţională a ţării noas- 


sala filtrelor a 


Fabricii de celuloză din stuf de la Chiscani-Bráila 


áð 


“miliarde de kWh. 


t) 


noastre. Totodată, electri- 
ficarea va cuprinde si căile 
ferate, în primul rînd în 
sectoarele unde sistemul de 
tracțiune electrică prezintă 
o eficacitate economică ridi- 


cată (Ploiești — Orașul 
Stalin, Filiași — Balota — 
Caransebeș). 


Una din cele mai cunos- 
cute bogății ale țării, aurul 
negru, va înregistra o creș- 
tere considerabilă, astfel în- 
cît în 1965 cifra de producţie 
se va ridica la 12,2milioane 
de tone. Odată cu extinderea 


tre în cursul planului de 
șase ani și în schiţa planu- 
lui economic de perspectivă 


pe 15 ani. și intensificarea exploată- 
În anii sesenalului, în rilor în vechile regiuni 
dezvoltarea industriei țării petrolifere, se vor identi- 


noastre se pune un accent fica, pe baza lucrărilor de 
deosebit pe ridicarea nive- prospectare și exploatare geo- 
lului tehnic al producţiei, logică, noi structuri de pe- 
în vederea valorificării su- Mal si gaze. 
perioare a materiilor priza relucng i 
me, materialelor si comb | ' d 
tibilului. În acest sc unor instalaţii kapaci- 
trece la dezvoltare - táþi mari, se pune proble- 
zestrarea cu tehnigëă oder- ma, în cadrul planului de 
ná a obiectiveloráustriale șase ani, a concentrării pre- 
deja existente, secaniza- lucrării într-un număr re- 
_moderniz şi auto- strîns de rafinării. 
ea con lexă a pro- Gazele naturale vor fi di- 
tie, în spe- rijate în primul pi F: 
le Ai sgl uri în care tre bazele industrieifbimið 


poate bțini tă cea mai apoi în instalaţii d Pergetice, 
ridicată Aefieacitate econo- în industria, rgică și 
mică în consumă! casnic. Si în 


această Amuri se preve- 
feștere uriaşă a 
de gaz metan, 
ñplu, de la 5,8 mili- 
c în 1959, la 13,3 


eco- 


obiective industri- 


ale, în vederea lărgirii mc în 1965. Tot- 
bazei áð materii prime se vor ` teritoriul patriei Va 
da în Exploatare noi rezerve fi“ Mpînzit de cca. 

de minerer, Toate acestea km de noi condug iat 
vor face ca l@sfîrṣitul anului trale, care vor alffħenta ma- 
1965 creșt roductiei in- rileintreprinderiindustriale. 
dustriale fie de aproxi- Potrivit Directivelor celui 
mativ 2,1 față de 1959. de-al III-lea" Cð al 


roducției de P.M.R., 
energie electritápse vor con- stitui și în perspecti 
strui centrale ec À g 

Bicaz, Ploiești, Li 
iova, Oradea, Tg.“ð 
Iaşi etc. si, totodată, 
spori capacitățile de 
ducție ale centralelor e 
trice de la Paroseni, 
zesti, Grozăvești, ceg 


liarde a plete d de noi perime- 
2,7 ori mai tre carbonifere si a creşte- 
HE în anul 1959, iar rii rezervelor de cărbuni su- 
Anul 1975 la 65—70 periori în Valea Jiului şi 
în Banat. Mai mult, în 

Reţeaua de transport și Valea Jiului se va construi 
distribuţie a energiei elec- și o instalaţie de preparare 
trice va spori cu încă 23.000 a cărbunelui, cu o capaci- 
km, ajungînd pînă în cele mai tate de peste 3.000.000 de 
îndepărtate așezări ale țării tone anual. Valorificarea e- 


nergetică a ligniţilor va con- 
stitui de asemenea o pro- 
blemă de seamă în planul 
de dezvoltare a economiei 
naţionale pe anii 1960—1965. 
Marile rezerve de lignit din 
nordul Olteniei vor fi explo- 
rate pentru transformarea lor 
în rezerve industriale. 

În industria metalurgiei 
feroase, alături de vechile 
cetăţi ale metalului — Rex 


sita si Hunedoara 45 în anii 


1960—1965, se wa construi 
la Galaţi un puternic com- 
binat siderurgic, care €on- 
stituie obiectivul industrial 
cel mai important în perioada 
1960—1965 şi a cărui capa- 
citate va fi în anul 1970 de 
cca. 4 milioane tone de oţel 
anual. 

Alte obiective din cadrul 
acestei ramuri care se vor 
realiza în această perioadă 
Sint; reconstruirea furna- 
lelor de ln Resita, construirea 
unei sécții noi de furnale 
de mare capacitate la Hu- 
nedoara, a unei uzine pen- 
“tru tubri Area cocsului meta- 
Jugic din cărbuni energe- 
tici de Valea Jiului, ampli- 
Íicarea uzinei cocsochimice 
de la Hunedoara; construirea 
a. trei cuptoare Martin de 
400 de tone pe şarjă la oje- 
lăria nouă de la Iluncdoara 
și a dnei secţii de laminoa- 
re cu 0” tapácitate anuală 
de circa 1.000.000" de to- 
ne etc. Uzina „Republica“ 
din Bucureşti se va dcagðlla 
tot mai mult prin instalarea 
unui nou laminor de evis 
Toate acestea vor permite 
ca în anul 1965 să se 0b- 
țină o producţie de 2 mili- 
oane tone de fontă, 3,3 mili- 
oane tone de oțel si peste 
2 milioane tone de laminate 
finite. xideruagia va primi 
tot mai multe minereuri de 
fier si mangan, pe bazarin- 
tensilicănii cercetărilor de 
prospeeta re si explorare geo- 


logică in munţii Poiana- 
Ru Dobrogea, Carpaţii 


Oli ete. 

“Industria extractivă si de 
prelucrare a minereurilor ne- 
feroase se va dezvolta pe 
baza punerii în valoare de 
noi zăcăminte în munţii Ma- 
ramureşului, Tara Oașului, 
în jurul orașului Baia Mare, 
în Munţii Apuseni ete. Pen- 
tru prima oară se va con- 
strui în þara noastră un mare 
şi modern combinat de alu- 
miniu, cu o capacitate de 
cca. 50.000 de tone anual, 
care va prelucra minereurile 
de bauxită din ţară. 


“va-pune pe 


Secţia de rectificare a fabricii de 


metilstiren de la Combinatul de 


cauciuc sintetic de la Borzesti 


În ceea ce priveşte indus- 
tria construcţiilor de ma- 
sini, așa cum se arată în Ra- 
portul C.C. al P.M.R. prezen- 
tat de tovaräşul Gh. Gheor- 
ghiu-Dej la al III-lea Con- 
gres al P.M.R. accentul se 
continuarea in 
ritm susținut a industriali- 
zări ţării, acordîndu-se pri- 
oritate industriei grele, cu 
pivotul ei — industria». on- 
steuetoare de mașini, 


În cadrul industriei chi- - 


mice, ramură deosebit doima 
portantă a industriei grele, 
care dispune de o serioasă 
bază de materii prime (ţiţei, 
gaze naturale, suli, sare), se 
ya începe o valorificare tot 
mai eficientă a gazelor na- 
turale, a gazelor de rafinărie. 
În perioada 1960—1965, se 
vor construi şi vor intra în 
funcţiune numeroase obiec- 
tive, printre care menţio- 
năm: Combinatul de îngră- 
șăminte azotoase, acid acetic 
şi butanol de la Craiova, 
Combinatul de amoniac și 
îngrășăminte concentrate de 
la Tg. Mureș, o fabrică de 
celofibră din celuloză, pe 
bază de stuf și lemn, o secţie 
de fire de mătase artificială, 
o uzină de cauciuc sintetic la 
Borzești etc. Totodată va 
cunoaște o largă dezvoltare 


producţia de îngrășăminte 
chimice, de mase plastice 
și rășini sintetice, de fire 


si fibre sintetice etc. 


În planul de dezvoltare á 
economiei naţionale pe anii 
1960—1965 se prevede o 
mare dezvoltare şi pentru 
industria lemnului. Această 
ramură va creşte și prin con- 
centrarea micilor întreprin- 
deri în întreprinderi mari, cu 
profil complex, care vor asi- 
gura un grad mai ridicat de 
utilizare a masei lemnoase în 
scopuri industriale. 

Producţia sporită a indus- 
Mici materialelor de con- 
strucții,, în planul de șase 


“ani, va Îi asigurată şi prin 


intrarea în iune a trei 
fabrici moi de ci lent prin 
dezvoltarea întreprinderilor 
de la Fieni, 

Medgidia. 


dispune de o puternică 
de materii prime, 

În domeniul industriei 
ușoare se vor construi o filu- 
tură de mătase naturală, o 
tesátorie de mătase, trei 
fabrici de tricotaje etc., iar 


sa: 


i 


trivit 
lui, un volum de investiții 
mult mai mare în vederea 
industrializării lor. 


în cel al industriei alimen- 
tare, patru fabrici noi de 
zahăr, o fabrică de ulei, 


trei fabrici de lapte praf, 
fabrici de bere, de pîine etc. 


Regiuni întregi, ca Mara- 


mureș, Oltenia, Dobrogea și 
o parte din Moldova, care 
aveau în trecut o industrie 
foarte slab dezvoltată, aproa- 
pe inexistentă, în perioada 


1948—1959 au primit, po- 
Directivelor partidu- 


În cadrul planului de dez- 


voltare a economiei naţionale 


pe anii 1960—1965 se pre- 
vede îmbunătăţirea în con- 


tinuare a repartizării terito- 


riale a forțelor de producție, 
creșterea potenţialului eco- 
nomic al unor regiuni, raioa- 
ne și oraşe mai puţin dezvol- 
tate. Acest lucru se va realiza 
prin amplasarea noilor obiec- 
live în uşa fel încît să se 
țină seamă de condiţiile 
economice şi naturale favo- 
rabile, în vederea unei valo- 
rilicări mai complete a aces- 
tora, do apropiere a industriei 
de sursele de materii prime 
si centrele de consum, cu 
scopul reducerii transpor- 
turilor pe distanțe lungi sau 
nerationale, de folosire a 
forței de muncă ete. 
Tineretul nostru, alături 
de toli oamenii muncii din 
scumpa noastră patrie au 
pornit cu avînt și însufleţire, 
sub conducerea Partidului 
Muncitoresc Romín, la reali- 
zareu máreþelor obiective si 
a sireinilor trasate de Con- 


Turda, Bicaz i paie al Hl-lea al P.M.R., 
Această ramură vedete: obținerii de noi 


victorii Í dezvoltarea bazei 
tehnicemateriale a socialis- 
mulai, a creşterii rapide a fors 
telor de Producție, pentru de- 
săvîrşirea construcţiei socia- 
liste în Republica Populară 


x 


Rominá. 


% 


veche au fost completate cu nenumărate metode de 

studii si cercetare a organismului, metode care în- 
trebuințează cuceririle cele mai noi ale multor ramuri 
ale ştiinţei si tehnicii. 

Marile progrese pe care le înregistrează știința și tehnica 
modernă, în domenii variate, dar mai ales în fizica nucle- 
ară, electronică, chimie moleculară etc., oferă ştiinţei 
medicale metode din ce în ce mai precise și aparatură 
tot mai perfecționată, cu ajutorul cărora se poate pă- 
trunde în intimitatea unor fenomene biologice care păreau 
greu de pătruns. 

Se poate astfel stabili suferința organismului în faza 
cînd există numai modificări ale funcţiei, înainte de 
instalarea alterărilor organice „si înainte de apariţia 
semnelor subiective de boală. Procesul patologic se poate 
stinge în faza cea mai incipientă a bolii, lárgindu-se astfel 
domeniul de aplicare al profilaxiei, a prevenirii bolilor. 

Aceste noi cuceriri au aplicaţii largi atît în diagnostic 
și tratament, cît și în organizarea cît mai corespunzătoare 
a activităţii din spitale. 


a şi observația bolnavului folosite de medicina 


APARATELE DETERMINĂ ŞI ÎNREGISTREAZĂ 


Ştiinţa gi tehnica modernă deschid largi perspec- 
tive în domeniul cercetărilor, examenelor clinice si 
de laborator. 

Utilizîndu-se în acest scop aparatura electronică res- 
pectivă, se pot determina cu cea mai mare precizie 
temperatura corpului la orice nivel al suprafeței lui, 
tensiunea arterială, tensiunea intraoculará — a lichi- 
dului cefalorahidian etc., masa diferitelor organe, viteza 
de circulaţie a lichidelor etc. 

Electrofizica a deschis calea studiului biocurentilor si 
a pus la îndemîna medicului electrocardiografia și electro- 
encefalografia, metode foarte preţioase de diagnostic și 
studiu în bolile de inimă și ale sistemului nervos. 

În prezent există aparate perfecţionate de electroence- 
falografie sau electrocardiografie care înscriu simultan 
curenţi electrici din diferite puncte ale corpului; s-au 
“construit astfel electroencefalograle cu 20—24 și chiar 
32 de canale, care examinează simultan tot atîtea puncte 
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ale cutiei craniene, de asemenea există electrocardiograle 
cu 2—6 canale, care înscriu simultan diferitele derivații 
ale electrocardiografiei! t 

Mărirea unor imagini de citeva mii de ori este insuli- 
cientă pentru clarificarea unor aspecte morfologice cu 
care se întîlneşte medicul foarte adesea. În special studiul 
virusurilor necesită aparate măritoare mult mai puter- 
nice. 

Progresele din domeniul fizicii optice au adus medicinei 
posibilitatea de a utiliza aparate de mărire a imaginii, 
contribuind în mare măsură la dezvoltarea microbiologiei, 
histologiei și histopatologiei. 

Progresele din domeniul electronicii au dat posibilitatea 
creării microscoapelor electronice prin care, expunindu-se 
preparatul de examinat într-un fascicul de electroni 
a căror viteză este apoi accelerată cu ajutorul unor cîmpuri 
electromagnetice aşezate în serie, se ajunge în final 
la impresionarea unui ecran fluorescent pe care imaginea 
preparatului apare mărită de zeci de mii de ori. Există 
astăzi microscoape electronice cu putere de mărire de 
200.000—600.000 de ori la citire directă și de 2 milioane 
de ori pe placă fotografică ; 

Progrese de o importanță nebănuită pentru medicină, 
ca si pentru celelalte domenii în care ísi găsesc aplicarea, 
au fost obținute prin izotopii radioactivi. 

Ca si razele X, substanțele radioactive au aplicare 
pe de o parte în domeniul investigației clinice, iar pe 
de altă parte în terapeutică. În plus radioizotopii pot 
fi utilizați în cunoaşterea factorilor de mediu, în cerce- 
tările epidemiologice, microbiologice, si mai mult 
se poate afirma că nu există domeniu de studiu în orice 
specialitate medicală în care izotopii să nu-și găsească 
aplicare. 

Aceasta a dus în prealabil la perfecționarea aparaturii 
de cercetare, care a evoluat de la camera de ionizare 
sau contorul Geiger-Miiller la aparatele de scintilatie 
cu o eficacitate mult mai mare. 

Enumerarea succintă a utilizării radioizotopilor în 
domeniul investigaţiei clinice, conturează” vastul do- 
meniu de aplicare al acestora. Astfel, cu ajutorul acizilor 
grași si grăsimilor neutre marcate cu iod 131 se poate 
studia digestia si absorbţia intestinală. Fosforul 32 si 
cromul 51 sînt utilizaţi în determinarea volumului sîn- 
gelui circulant. Se studiază de asemenea cu diferiti 
radioizotopi: dinamica lichidelor intra si extracelulare, 
metabolismul proteinelor, absorbţia vitaminelor, durata 
de viață a hematiilor, leucocitelor si trombocitelor, 
funcţia glandei tiroide, funcţiile ficatului ete. etc. 

În studiul funcţiilor diferitelor organe se impune nece- 
sitatea utilizării simultane a mai multor substanţe radio- 
active. În prezent există aparate denumite spectrometre 
care măsoară separat intensitatea radiaţiilor produse de 
substanțe diferite. Inscrierea se face automat printr-un 
sistem de schimbător de probe radioactive. 

Se pot asttel utiliza pînă Ja 8 izotopi în același timp. 

Radioizotopii se utilizează în scop terapeutic în special 
în tratamentul unor forme ale cancerului, în unele afec- 
tiuni tiroidiene ș.a. În acest scop se folosește cobaltul 
60, fosforul 32, iodul 131, aurul 198 ete. 

Tehnica modernă a, determinat progrese tot atît de 
spectaculoase si în biochimie. Odată cu dezvoltarea 
biochimiei s-a putut pătrunde în intimitatea unor procese 


fiziologice, ca cele de digestie, de metabolism sau de 
cunoaștere a compoziţiei chimice a umorilor organismului 
și a substanţei vii etc. 

S-au introdus astfel în practica laboratoarelor de 
biochimie metode perfecţionate de analize (analizele 
fotometrice, analizele spectrale, de spectrofotometrie). 

De asemenea s-au creat aparate pentru cercetarea 
substanțelor proteice și a altor substanțe cu moleculă 
mare; electroforeza diferenţiază macromoleculele prin 
fenomenul de migrare a proteinelor într-un cîmp elec- 
tric. 

Intră în practica laboratoarelor noastre din ce în ce 
mai mult metodele de cromatografie, polarografie ș.a. 


TEHNICA NOUĂ ÎN TRATAMENTE 


Tehnica modernă aduce contribuţii tot atît de pre- 
tioase si în domeniul terapeutic. 

Capitole mari de boli, cum ar fi celal malformatiilor 
congenitale ale cordului sau al insuficientelor acute ale 
rinichiului, își găsesc o rezolvare spectaculoasă, bolnavii, 
pînă astăzi condamnaţi, putînd beneficia de tratamente 
eficiente, care le prelungesc viaţa cu ani îndelungaţi. 

Perfecţionarea organelor artificiale, printre care cord- 
pulmonul artificial (pompa cardio-pulmonară) sau rini- 
chiul artificial, face posibilă înlocuirea temporară a 
organelor respective fie pentru a se putea interveni 
chirurgical asupra lor, ca în cazul cordului, fie pentru 
a le pune în stare de repaus — stare necesară vindecării 
proceselor patologice de care suferă —, în insuficientele 
acute renale. x 

Concomitent s-au perfecţionat metodele de anestezie 
— reanimare; în acest sens, de un deosebit folos sînt 
aparatele electronice de producere a stimulilor electrici, 
cardiaci sau respiratorii, necesari operaţiilor de reani- 
mare. 

În tratamentul unor boli, cum ar fi tumorile, s-a 
trecut de la acţiunea razelor Roentgen la electronii 
accelerati, produși prin aparate de mare tehnicitate, ca 
betatronul, ceea ce va aduce, desigur, o valoroasă con- 
tribuţie.în acest domeniu. 

De asemenea, capătă o utilizare tot mai mare terapia 
cu ultrasunete, vibroterapia, kinetoterapia, tratamentele 
în ozon ete. 


PENTRU CONFORTUL BOLNAVILOR 


Climatul psihic al bolnavilor internaţi în spital 
poate fi simţitor îmbunătăţit prin introducerea teh- 
nicii noi, care asigură condiţii de confort si comodi- 
tate bolnavilor din spital si care permite automatizarea 
unor procese tehnice executate de personalul medical, 
eliberindu-l de munci de rutină și dîndu-i timpul necesar 
unui contact cît mai îndelungat cu bolnavul 

Este suficient a se aminti numai de însemnatele foloase 
pe care le aduc vieţii din spital masele plastice, din care 
se pot confectiona tapete ușor lavabile si care se pot 
dezinfecta la nevoie, linoleumuri uşor de întreţinut, 
saltele și perne pneumatice din masă plastică, deosebit 
de confortabile pentru bolnav. 

Paturile moderne de spital, prevăzute cu dispozitive 
de pliere automată la simpla comandă a bolnavului, 
contribuie simţitor la bunăstarea psihică a acestuia. 
Apăsînd pe un buton, bolnavul poate lua poziţia cea mai 
confortabilă și mai odihnitoare, patul respectiv putindu-se 
plia din trei încheieturi. 

Centralele telefonice cu distribuţie în fiecare salon 
de spital pot asigura contactul permanent al bolnavului 
cu exteriorul si respectiv cu familia, îmbunătăţindu-i 
starea psihică şi făcînd inutile vizitele săptămînale, care 
nu aduc nici un serviciu acestuia, 

Instalaţii de oxigen cu distribuţie în fiecare salon 
pentru a putea fi folosite fără întîrziere în caz de 
nevoie, evită pericolul transportului buteliei de oxigen 
în salonul bolnavului și pun la dispoziţia imediată a 
acestuia oxigenul eventual necesar 
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Tehnica nouă permite organizarea muncii din spital 
în condiţii optime, medicul putînd lua contact perma- 
nent cu personalul din secţie prin aparate electronice 
de teleconvorbire; totodată se poate asigura medicului 
posibilitatea de a lua cunoștință permanentă cu situaţia 
tuturor bolnavilor din secţie de la tabloul de teleco- 
mandă instalat în camera de serviciu. 

Cu ajutorul celulelor fotoelectrice se pot asigura des- 
chiderea și închiderea automată a ușilor din spital, 
scutind bolnavul de efortul necesar deschiderii si închi- 
derii ușilor, acestea făcîndu-se automat, la prezentarea 
persoanei respective în fața lor asigurînd ceea ce este 
mai important — măsurile igienice sanitare de prevenire 
a infecțiilor. 

De asemenea se pot asigura, tot prin celule fotoelec- 
trice, declanșarea robinetelor de apă, declanșarea apei 
la w.c. etc. 


MUNCA DE LABORATOR AUTOMATIZATĂ 


Există actualmente mașini capabile de a face 
examene de laborator în serie (cum ar fi examenele 
serologice); de a 
prepara în mod ra- 
pid piese de anato- 
mie patologică pen- 
tru a putea fi stu- 
diate la microscop; 
de a înregistra ac- 
tivitatea izotopilor 
sau curba electro- 
forezei, ca şi de a 
efectua numărarea 
globulelor sanguine 
în mod automat. 

Au fost create 
aparate automate 
pentru developarea 
și uscarea filmelor 
radiologice; graţie 
acestor aparate se 
poate livra un film 
radiologic gata de- 
velopat și uscat în 
mai puţin de 7 
minute de la ex- 
punere. 

În domeniul a- 
utomatizării pro- 
ceselor de muncă 
din laborator, elec- 
tronica va aduce, 
desigur, încă multe 


Microscop binocular l.O.R 
Bucureşti 


progrese pentru a se putea pune la dispoziția medicului, 
în cel mai scurt timp, rezultatele analizelor cerute în 
vederea precizării diagnosticului și a aplicării tratamen- 
tului potrivit cît mai neîntîrziat. 


FABRICAT ÎN R.P.R. 


Apreciind marea importanță pe care o prezintă 
introducerea tehnicii noi în practica medicală, Mi- 
nisterul Sănătății şi  Prevederilor Sociale depune 
eforturi din ce în ce mai stăruitoare pentru dotarea cu 
aparatură si mobilier modern a unui număr cît mai 
mare de unități sanitare. 

În acest sens, Ministerul Sănătății si Prevederilor 
Sociale a susținut necesitatea producerii în ţară a unui 
Eno lot de aparate medicale moderne. 

serie de întreprinderi de mare tehnicitate din cadrul 
Ministerului Industriei Grele și al altor departamente 
produc un mare număr de aparate medicale de calitate 
superioară. ` 

Începînd din anul 1959, s-a procedat la dotarea masivă 
cu aparatură medicală de producție indigenă a unităților 
sanitare din țară. 

Planul Ministerului Sănătății si Prevederilor Sociale 
prevede ca în anii următori să fie terminată dotarea com- 
pletă a tuturor unităților sanitare din țară cu aparatura 
si instrumentarul medical de cea mai bună calitate. 

În acțiunea de dotare cît si în cea de împrospătare a 
aparaturii uzate fizic si moral se va urmări introducerea 
tehnicii noi prin realizarea unor aparate de un nivel 
tehnic corespunzător. 

Astfel, secţiile de chirurgie vor fi dotate cu aparatură 
modernă pentru narcoză, electrocardioscoape pentru su- 
pravegherea funcţiei cordului în timpul intervenţiei 
chirurgicale, tipuri noi de mese de operaţie, instalaţii 
centrale de oxigen si de aspirație, sterilizatoare rapide 
și automate cu generatoare de aburi proprii si altele. 

Sălile de reanimare se vor dota cu toată aparatura 
necesară pentru a putea face față exigențelor celor 
mai mari. 

Cabinetele de stomatologie vor fi completate încă 
în cursul acestui an prin dotare cu unituri dentare si 
fotoliile respective din producţie interná. De asemenea 
se vor introduce turbinele dentare de 300.000 de ture 
pe minut si se vor fabrica în ţară cimenturi, acrilaţi,, 
aliaje, mase de ambalare etc. 

Pentru asistenţa stomatologică în centrele izolate, 
cum ar fi în sectorul forestier, pe noile șantiere sau în 
gospodăriile agricole mai îndepărtate, se va continua 
dotarea regiunilor cu autodentare clinice și de labora- 
tor. 

O importanţă deosebită se va acorda în continuare 
fabricării aparatelor de radiologie pentru diagnostic și 
radioterapie. 

Se vor fabrica în ţară toate tipurile de aparate de radio- 
logie, de la aparatul pentru radioscopii dentare, aparate 
mobile pentru radioscopii ortopedice pînă la aparate 
radioscopice dintre cele mai mari. 

O deosebită preocupare a Ministerului Sănătăţii si 
Prevederilor Sociale o va constitui dotarea cu aparatură 
pentru explorări funcţionale a laboratoarelor și serviciilor 
de medicină internă. Astfel, se vor dota aceste servicii 
cu electrocardiografe cu 1—2—6 canale, electrocardio- 
scoape si vectoelectrocardioscoape. De asemenea, unităţile 
de mai sus vor fi dotate cu spirografe, analizatoare si 
înregistratoare ale schimburilor gazoase, aparate de 
determinat metabolismul, aparate electronice: pentru 
măsurarea si înregistrarea temperaturii si tensiunii arte- 
riale «te. 

Pentru serviciile de neurologie și psihiatrie se vor 
executa în ţară cantităţi suficiente de electroencefalo- 
grafe și alt utilaj modern necesar. 

Va lua o mare dezvoltare exploatarea funcţională ru 
ajutorul izotopilor radioactivi; în acest scop se va extinde 
realizarea în ţară pe scară largă a izotopilor radioactivi 
utilizaţi în medicină, ca fosfor, iod, aur etc., si se va 
realiza aparatura necesară laboratoarelor de radioiz0- 
topi. 


(Continuave în pag. 40) 


eleetroniei 


rintre lucrările premi- 

ate la sesiunea cercuri- 

lor ştiinţifice studen- 
testidelaInstitutul politeh- 
nic — București, se numără 
şi lucrarea studentului Tar- 
navschi Șerban din. anul V 
al facultății de energetică, 
care s-a ocupat de studiul 
stabilității dinamice a sis- 
temelor energetice cu aju- 
torul calculatorilor analogi. 
În această lucrare s-au stu- 
diat cîteva circuite elec- 
trice ale mașinilor de calcul 
analog şi modul cum aces- 
tea rezolvă o serie de pro- 
bleme. Deși are o precizie 
mai mică decît mașinile 
electronice digitale (eroa- 
rea lui fiind de cca. 1—2% 
sau chiar mai mică), calcu- 
latorul electronic analog 
are o serie de calități re- 
marcabile: e mai simplu, 
mai ieftin, lucrează mai 
repede decît o mașină elec- 
tronică digitală, se pretează 
mult mai bine decît orice 
mașină de calcul la studiul 
influenţei în valoarea rezul- 
tatului final al variației di- 
verşilor parametri etc. Din 
acest motiv, calculatorii a- 
nalogi electronici sînt auxi- 
liari preţioși în munca de 
cercetare într-o serie în- 


treagă de ramuri ale științei 
şi tehnicii. 


Pentru a înțelege cum 
funcționează acești calcu- 
latori, să presupunem că 
avem de rezolvat următoa- 
rea problemă: 

Un automobil circulă pe 
șoseaua care leagă două 
localităţi A și B. Știind că 
automobilul pleacă din 
punctul C, care se află la 
10,2 km de localitatea A, 
şi merge cu o viteză de 
62,1 km/h, să se calculeze 
la ce distanță de A se va 
găsi după 0,6 ore? 

Dacă rezolvăm problema 
prin metoda obişnuită, scri- 
em- ecuaţia spaţiului în 
mișcarea uniformă : s = 
= Sọ + vt (relaţia 1) în- 
locuind datele problemei, 
8, = 10,2 km, v = 62,1 
km/h, t = 0,6 ore, căpă- 
tám rezultatul sọ = 10,2+ 
+ 62,1 X 0,6 = 47,46 km. 


Problema este simplă şi 
se rezolvă relativ uşor. 
Trebuie să ştim ecuația 


spațiului în mișcarea uni- 
formă si... tablainmultirii | 

Ce ne facem însă dacă 
avem de rezolvat 40 sau 
400 de probleme de aeest 
fel sau dacă trebuie să re- 
zolvăm aceeași problemă 
pentru multe valori ale lui 
So, vagi tf 

Calculele 
toare. 

Ar fi mult mai comod 
dacă, în acest caz, am rea- 
liza un dispozitiv sau un 
aparat în care să introdu- 
cem doar datele problemei, 
iar acesta să ne indice 
rezultatul 

Să părăsim pentru cîteva 
clipe problema noastră și 
să ne ocupăm de circuitul 
electric din figură, care, 
după cum vom vedea, ne 
va ajuta în rezolvarea pro- 
blemei de mai sus. Pentru 
acest circuit se poate scrie 
cu ușurință relația între 
curentul care străbate dioda 
T şi tensiunea U sub forma: 


devin  obosi- 


LEA latia 2) 
ts fara relatia 
R; R z 

Curentul trebuie să fie me- 
reu pozitiv, conform prin- 
cipiului de funcționare a 
diodei, care nu lasă curen- 


tul să circule decît într-un 
singur sens. Dacă măsurăm 
cu un ampermetru acest 
curent, putem calcula din 
„relația 2 valoarea tensiunii, 
care va fi: U=Uxy + R, • i 
(relația 3). Se observă un 
lucru interesant: ecuația 3 
are matematic aceeaşi for- 
mă ca şi relația 1 gi în 
ecuații de aceeași formă, 
dacă valorile corespunză- 
toare sînt numeric egale, 
rezultatele vor fi si ele 
egale tot din punct de ve- 
dere numeric. Deci dacă 
vom face în așa fel încît 
Ux să fie numeric egal cu 
So; adică 10,2 V, R4 nume- 
ric egal cu V, adică 62,1 
kiloohmi, şi curentul iindi- 
cat de ampermetru să fie 
0,6 miliamperi, adică nu- 
meric egal cu t, atunci 
calculind din relația 3 pe 
U obținem o valoare nume- 
rică egală cu valoarea S 
cerută de problema de mai 
sus. Într-adevăr, U = 10,2 
+ 62,1 x 0,6 = 47,46 V. 
` Introducînd însă în circuit 
un voltmetru; putem citi 
direct valoarea tensiunii U 
fără să o mai calculăm. Şi 
acum să vedem cum ne 
ajută acest circuit în rezol- 
varea problemei noastre. 
Pentru a putea introduce 
în circuit mărimile care ne 
interesează (datele proble- 
mei), este suficient ca re- 
zistentele R, să fie înlocui- 
te cu un reostat gradat în 
ohmi, tensiunea Ux să fie 
luată de la o sursă oarecare, 


reglabilă, iar tensiunea U, 


să se aplice cu ajutorul 
unui divizor de tensiune. 
Dacă va trebui să știm la 
ce distanță se află automo- 
bilul de localitatea A după 
un anumit timp de mers cu 
o anumită viteză, în ipote- 
za că inițial parcursese o 
anumită distanţă, este sufi- 
cient să introducem aceste 
valori în circuit (pe Ux şi 
R), cu ajutorul divizorului 
de tensiune vom varia ten- 
siunea U pînă cînd vom 
citi pe miliampermetru cu- 
rentul corespunzător tim- 
pului t si pe voltmetru 


vom citi rezultatul pro- 
blemei. 

Am realizat astfel o micá 
mașină de calculat. Func- 
tionarea ei se bazează pe 
„analogia“ (asemănarea) ca- 
re există între problema de 
mecanică și problema de 
electrotehnică. 

Pornind de la această 
idee, s-au construit si se 
construiesc astăzi maşini 
de calculat complicate care 
rezolvă o serie de probleme 


a căror soluție ar fi de 


multe ori imposibil de ob- 
ţinut în timp util cu mij- 
loace obișnuite. De mentio- 
nat că multe probleme pe 
care le rezolvă o mașină 
de ealculat de acest tip 
nu pot fi rezolvate nici mă- 
car cu ajutorul mașinilor 
electronice de calculat ci- 
frice. 

Datorită faptului că func- 
tionarea acestei mașini de 
calculat se bazează pe o 
analogie, au căpătat denu- 
mirea de „calculatori ana- 
logi“... Cei mai utilizați 
astăzi, 
lor, sînt „calculatorii ana- 
logi electronici“, 

Pentru ca să se poată 
rezolva o gamă cît mai mare 
de probleme, aceşti calcu- 
latori se construiesc sub 
forma unui ansamblu de 
„elemente rezolvatoare“, fie- 
care element putind efec- 
tua o operație matematică 
sau un ciclu de operaţii 
matematice determinat. 
Prin conectarea acestor ele- 
mente rezolvatoare într-un 
anumit mod, se rezolvă 
direct problema dată. 
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dată cu descărcările electrice, 

în timpul furtunilor, în atmo- 

sferă se formează o cantitate 
mică de acid azotic, care cade pe sol 
împreună cu ploaia. De asemenea, 
bacteriile ce trăiesc pe rădăcinile 
plantelor leguminoase fixează o parte 
din azotul atmosferic, integrindu-l 
în sol. Cu toate acestea, chiar și 
solurile cele mai bogate în azot 
împiedicînd 
unor recolte bune. De 
elementele nutritive scoase 
din sol trebuie redate 


sărăcesc pină la urmă, 
obținerea 
aceea, 
de plante 


prin in- 
în sol a 


îngrășămintelor organice (de grajd) 
si minerale (chimice) si prin culti- 
varea amestecurilor de plante mul- 
tianuale (leguminoase si graminee). 


100.000 TONE ÎNGRĂȘĂMÎNT=SPOR 
DE RECOLTĂ 200.000 TONE 


DE GRÎU 
Cercetătorii în domeniul agricul- 
turii au arătat cu mulţi ani în 


urmă că, din cauza lipsei azotului 
în sol, plantele nu se dezvoltă, 
deoarece ele nu sintetizează albu- 
minoidele, fără de care viaţa este 
imposibilă. lată pentru ce oamenii 
au căutat în decursul vremii să 
îmbogăţească într-o formă sau alta 
solurile sărăcite de azot. 

Un timp îndelungat s-au folosit 
îngrășăminte naturale, ca, de pildă, 
Salpetrul de Chile. Odată cu dezvol- 
tarea ei vertiginoasă, în ultimele 
decenii, industria chimică a pus la 
dispoziția agriculturii îngrășăminte 
chimice din ce în ce mai variate 
și mai eficace. Un loc de frunte 
între acestea îl ocupă îngrășămintele 
cu azot. 

Practica agriculturii moderne a 
demonstrat că prin introducerea în 
sol a unui kilogram de azot se poate 
obține un spor de recoltă de 69 kg 
la cartofi, de 36 kg la sfeclă, de 


6,2 kg la bumbac, 
de 12 kg la grîu. 

Astfel, 100.000 
tone de ingrásá- 
minte cu azot, 
bineinteles cu res- 
pectarea tuturor 
regulilor agroteh- 
nice, poate aduce 
într-un an un spor 
de recoltá de cca. 
200.000 tone de 


griu. Din aceastá 
cantitate de gríu 
se pot produce 170.000 tone de 


piine integrală, 30.000 tone de pîine 
albă și 5.000 tone de paste făinoase. 


URIASELE TURNURI DE LA 
FĂGĂRAŞ 


Făgărașul este un nume cunoscut 
în industria chimică din întreaga 
lume. Aici, după Tirnáveni, s-a fa- 
bricat pentru a doua oară în lume 
amoniac din gaz metan. Dar inte- 
resele trusturilor capitaliste străine, 
cărora le era infeudatá tara de către 
capitalistii autohtoni, au frinat dez- 
voltarea acestei industrii în raport 
cu posibilitățile existente. Așa se 
face că producția era extrem de scă- 


zută, iar utilajele de un nivel teh- 
nic scăzut. 

În anii puterii populare, Fabrica 
de chimicale de la Făgăraș a devenit 
un mare si modern combinat chimic, 
în cadrul căruia s-a construit în ul- 
tima vreme complexul de îngrășă- 
minte cu azot. 

Proiectate integral în țară, la un 
nivel tehnic superior, de către co- 
lectivul IPROCHIM, cele 3 unităţi 
ale complexului, fabrica de amoniac, 
fabrica de acid azotic si fabrica de 
azotat de amoniu, au pus în fata 
constructorilor și muncitorilor pro- 
bleme deosebite. Se executau pentru 
prima dată în ţară lucrări de con- 
strucții și montaje speciale, de mare 
amploare, în domeniul fabricării în- 
grășămintelor cu azot. Progresul 


GAZ METAN 


tehnic despre care vorbește recenta 
hotárire a C.C. al P.M.R. și a Con- 
siliului de Miniștri al R.P.R: tre- 
buia să-și spună pe deplin cuvîntul. 
Muncitorii, tehnicienii şi inginerii 
aveau de ridicat un nou obiectiv 
industrial, în realizarea căruia tre- 
buiau să țină seamă de gradul de 
tehnicitate obținut pînă în prezent 
în acest domeniu. 

Deosebit de utilă s-a dovedit coor- 
donarea lucrărilor de construcții și 
montaje — care se executau conco- 
mitent în cele mai grele puncte de 
lucru. Se lucra aproape continuu, 
zi si noapte, după un program sta- 
bilit pe „om și țeavă“. 

În hala de neutralizare se execu- 
tau lucrări de protecție cu materiale 
anticorosive. Echipele de zidari, con- 
duse de Matei Krauss si Fr. Ieronim, 
erau la prima lor lucrare de acest 
gen. Au dus-o la bun sfirșit, ajutați 
fiind si de chitul antiacid rominesc 
care a dat aici un reugit examen 
de maturitate. În același timp, in 
hală, echipele conduse de Nicolae 
Curcă, desăvirșeau lucrările de mon- 
taje și instalaţii. 

Hala de neutralizare este stră- 
juită de siluetele masive ale celor 
două turnuri de granulare de 56 m 
înălțime. 


S. SIGARTĂU 


Privite de aproape, turnurile de 


granulare par într-adevăr uriașe. 
Întrebarea care ţi-o pui imediat 
este: Cum au putut fi construite? 


Dificilele probleme de construcție 
şi montaj au fost rezolvate într-un 
timp record de echipele conduse de 
I. Şerban, V. Stancu şi Í. Orenda, 
prin folosirea cofrajelor alunecătoa- 
re. (Vezi articolul „Cofraje alunecă- 
toare“ în nr. 4 din 1960 al revistei 
„Ştiinţă si tehnicá“.) 

Dificilá a fost sí montarea unei 
conducte izolate si cu tevi de in- 
călzire pentru transportul materiei 
prime între turnurile de granulare 
şi neutralizare. Cu ajutorul troliilor, 
fără schelărie, echipa lui V. Jiga a 
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reușit să dlonteze conducta la o 
nálfime de 15 m, Aceeaşi echipă a 
ansat, l; depozitul de amoniac, un 
z de 25 de tone, fără schelá- 
e, la e adiacime de 5 m cu ajutorul 

liilo } 
n Strád. niile condtrulltoðð1or si mon- 
ia r au fost încununate de succes. 

lătorului i se înfă țişează de la 
zeci de j kilðmetri silugtele uriașelor 
t | dej la Făgăraş. Acolo este 
cd] fo de Piete cu 
azt.| 
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este 


Pudi metan 


una di problemele de bază ale 
i noastre chimice. Materie 
l şi ieftină, în țara 


tan este punctul 
gamă variată de 
cr aşa cum ara- 


tan sosește la Făgăraș 
din regiune e, prin conducte. Produ- 
cereă amoniacului se realizează pe 
calea. sintezei tali tice ding hidro-. 
genul ob inut din gaz metan si azo- 
ps nut din aerul atmosferic 

s F supus cracării ið 


t 


coloaði á RETR unde la 800°C. 
se produce descompunerea lui. 
inteqde cracare se realizează operația 


side purificare și desulfurare. 


Din procesul de cracăre rezultă: 
oxid și bioxid de carbon, hidrogen 
si urme de meta; “Urmează a 
faza de purificaref pentru el narea | 
oxidului și. bioxidului de carbon, 
care se efectuează întrro serie de 
turnuri de purificare. Aici, la pre- 
siunea de 30} afm., bioxidul de car- 
bon este e prin spălare cu apă. 
Se trece apðif la purificarea gazelor 
prin solutiiftupru-amoniacale si le- 
sie de so în alte turnuri, la 
325 atm. 

n vederea obținerii presiunilor 
necesare spălării şi sintezei, gazele 
sînt trecute prin compresoare. Ope- 
rația de comprimare se face în 5 
trepte; după purificare se obţine un 
gaz de sinteză, care conține o parte 
azot și trei părți hidrogen. 

Sinteza amoniacului se realizează 
în soba de sinteză în prezența unui 
catalizator, la o presiune de 325 de 
atmosfere, gazele rămase nereactio- 
nate fiind supuse recirculării cu aju- 
torul pompelor. Procesul tehnologic 
de fabricare a amoniacului este în 
cea mai mare parte automatizat si 
urmărit prin aparate de măsură si 
control. 

Amoniacul este pompat la fabrica 


de acid azotic. Aici se produce oxi- 
darea amoniacului, pentru a se ob- 
ține oxizi de azot. Aceştia sînt îm- 
pinși de turbosuflante în instalația 
de absorbţie, compusă din 10 turnuri 
de oţel inoxidabil, unde oxizii sînt 
reținuți în apă cu formare de acid 
azotic, care este apoi recirculat 
pentru a se obține o concentraţie 
de 50%. 

Acidul azotic și amoniacul se 
transportă prin conducte la fabrica 
de azotat de amoniu, unde are loc 
procesul de neutralizare, din care 
rezultă azotat de amoniu. Granula- 
rea se realizează în două turnuri 
înalte de 65 m. Ultima operație 
este răcirea și antbalarea azotatului 
de amoniu granulat. 


ÎN 6 ANI DE ZECE ORI MAI MULT 


Pe întreg cuprinsul țării întrecerea 
socialistă continuă cu avint nestăvi- 
lit pentru traducerea în viață a mă- 
rețelor Directive ale Congresului 
al III-lea al P.M.R. Hotărirea C.C. 
al P.M.R. şi a Consiliului de Miniștri 
al R.P.R. cu privire la ridicarea 
nivelului tehnic al producţiei con- 
stituie o călăuză de seamă în munca 
constructorilor de pe șantierele in- 


SAMINTE' 


„dustriei chimiceycare, alături de toți 


na- “oamenii muncii, dau Viaţă, plini de 


încredere, sarcinilor puse de partid 
în fata poporului nostru. Astfel, la 
complexul de, îngrășăminte din ca- 
drul Combinatului chimic de la Fă- 
„găraşyc0: tructorii, montorii si in- 
'stalatorii Hucreazá într-un ritm sus- 
ținut pentru sporirea treptată a ca- 
pacitátii de producție. În prezent se 
execută lucrări de dublare a produc- 
ţiei liniei a doua de acid azotic si 
amoniac. În anul 1961 se va atinge 
capacitatea proiectată de 100.000 de 
tone pe an de azotat de amoniu. 

În acest timp, la Roznov, în re- 
giunea Bacău, lucrările de montaje 
pe șantierul celui de-al doilea com- 
plex de îngrășăminte azotoase din 
țară se apropie de sfîrşit. În anii 
șesenalului, noi regiuni ale țării se 
vor îmbogăți cu mari combinate de 
îngrășăminte chimice. La Craiova, 
peste 6 ani, se vor produce îngră- 
șăminte azotoase, iar Combinatul de 
la Tg. Mureş va produce amoniac 
și îngrășăminte concentrate. 

Pe drumul marilor înfăptuiri, sub 
conducerea partidului, anul 1965 va 
însemna în istoricul îngrășămintelor 
chimice din țara noastră de zece ori 
mai mult ca în 1959. 


Turnurile de granulare a azotatului de amoniu 


Conf. univ. F. CIORÁSCU 4 
dir. adj. al Institutului de fizică atomică 


reșterea într-un ritm atît de impetuos a nivelului 
E tehnic al industriei: în anii regimului nostru s-a 

reflectat puternic și în dezvoltarea cercetărilor știin- 
tifice. Interdependenţa dintre știință si tehnică, adînc 
înrădăcinată azi în ţările care construiesc socialismul— 
și în special în Uniunea Sovietică —, a devenit și la noi 
un fapt împlinit, cercetarea științifică ajungînd să spri- 
jine industria și să fie sprijinită de aceasta. Desigur, mai 
sînt multe de făcut pentru a se obţine eficienţa maximă 
în această colaborare. Recenta hotărîre a Comitetului 
Central al P.M.R. și a Consiliului de Miniștri cu privire 
la ridicarea nivelului tehnic al producţiei trasează direc- 
tive clare pentru a se asigura introducerea cît mai rapidă a 
telinicii noi în industrie, agricultură, transporturi si 
construcţii, în primul rînd pe baza muncii în comun a 
celor din laboratoare și uzine. 

În cele ce urmează vom prezenta un exemplu de ceea 
ce s-a putut obține printr-un efort de cîţiva ani alspecia- 
listilor din cadrul Institutului de fizică atomică, cu con- 
cursul muncitorilor, tehnicienilor și inginerilor de la între- 
prinderile „Klement Gottwald“ din București, Fabrica 
de porțelan din Cluj și Atelierele de prototipuri ale Minis- 
terului Industriei Grele. Este vorba de acceleratorul de 
electroni de tip betatron, care a rezultat din această cola- 
borare, utilaj al cărui nivel tehnic foarte ridicat face cinste 
tuturor celor care au lucrat efectiv la desăviîrșirea lui. 
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Primele betatroane au apărut după îndelungate încer- 
cări ale mai multor ingineri și fizicieni din diferite părţi 
ale lumii. Pașii hotăritori au fost făcuţi de Wideröe în 
Germania, Terleţki în U.R.S.S. si Kerst în S.U.A. 

Cu cîţiva ani înainte fusese pus la punct și utilizat cu 
succes răsunător primul accelerator ciclice de particule 
încărcate, denumit din această cauză ciclotron. Accele- 
rarea particulelor se obține aici prin trecerea lor repe- 
tată printr-o zonă unde există un cîmp electric variabil, 
ceea ce le face să capete o viteză din ce în ce mai mare. 
Readucerea lor în zona de accelerare se realizează cu aju- 
torul unui cîmp magnetic în care, după cum se știe, orice 
particulă încărcată este obligată să descrie o traiectorie 
curbilinie. 

Funcționarea corectă a ciclotronului implică sincro- 
nism între timpul necesar ca particula să descrie o orbită 
completă în cîmpul magnetic si perioada de variaţie a 
cîmpului electric. Această condiţie, dependentă de masa 
particulei, a limitat folosirea ciclotronului exclusiv 
pentru ionii pozitivi ai elementelor, la început numai 
pentru cele cu nuclee ușoare, iar în ultima vreme și pentru 
nucleele mai grele. 

În ceea ce privește electronii pînă la inventarea beta- 
tronului, energia lor nu putea fi crescută decît cu ajutorul 
acceleratorilor aga-zisi „direcţi“, în care electronii erau 
"supuși o singură dată acţiunii de accelerare a unui cîmp 
electrice constant. Cauza ţinea de masa lor prea mică, 
care, în cazul ciclotronului, obliga la existența unui 
cîmp electric variabil de frecvență mult prea mare faţă 
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de posibilitățile de atunci ale tehnicii, dar mai ales de 
variaţia masei electronilor cu viteza (explicată de teoria 
relativităţii restrînse) mult mai mare decît în cazul 
particulelor grele. 

Tubul generator de radiaţii X, folosit azi pe scară 
largă în medicină si în tehnică, nu este altceva decît un 
asemenea accelerator direct de electroni. Aici, după 
accelerarea datorită unor diferențe de potenţial de pînă 
la cîteva sute de mii de volti, electronii sînt opriţi brusc 
de o placă metalică, denumită anticatod. Aceasta are ca 
urmare apariţia unei radiaţii electromagnetice cu spectru 
continuu de frecvenţe, denumită radiaţie X „de îrînare“. 
Totodată se emite și o altă radiaţie X, ale cărei frecvenţe 
sînt caracteristice pentru materialul pe care cad electro- 
nii accelerati. Ambele componente își află azi largi 
aplicaţii. 

Electroni cu energii mai mari decît în tuburile de ra- 
diatii X sînt oferiţi însă „de-a gata“ de către substanţele 
radioactive emițătoare de radiaţii „beta“, adică de fasci- 
cule de electroni negativi sau pozitivi (pozitroni). De ase- 
menea, aceste substanţe emit si radiaţii electromagnetice 
dure, denumite radiaţii gama, a căror energie nu trece 
însă decît cu puţin de valoarea de 2,5 milioane electron- 
volti (MeV). Pentru a se obţine si mai mult, era necesară 
aplicarea și în cazul electronilor a principiului accele- 
rării repetate. Este ceea ce s-a realizat cu ajutorul beta- 
tronului, a cărui denumire derivă evident din poziţia sa 
de concurent al substanţelor emițătoare de radiaţii beta. 

Un betatron seamănă destul de bine cu un transforma- 
tor electric, avînd ca si acesta un miez din tablă de oţel 
special, un bobinaj primar, parcurs de un curent electric 
alternativ, și unul secundar. Secundarul diferă însă 
esenţial de cel al unui transformator obișnuit. Secunda- 
rul betatronului este un colac de sticlă sau de porțelan, 
vidat în interior, în care electronii circulă liber, ínvirtin- 
du-se într-o horă ameţitoare sub influenţa cîmpurilor 
electrice și magnetice. 


Secţiune prin centrul unui betatron: forma pieselor polare ale cir- 
cuitului magnetic este astfel calculată încît să asigure structura dorită 
cîmpului magnetic în care se rotesc electronii: 1) Miezul magnetic 
central; 2) Piesă polară; 3) Camera de accelerare; 4) Bobina primară 
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